yapikimya

Cift Bilesenli Solventsiz Laminasyon ve Elyaf Yapistirici Regine v Tiirkge Teknik Dékiiman

TANIMI

Son derece 6zgin icerikli formuilasyonu sayesinde 6zel bir Grindur. Bu Griin lityum silikat ve pur bazl 6zelligi ile
yapisma degerleri ve basing dayanimi sayesinde ideal ¢dziim tiretmektedir. Uriin iceriginde solvent veya ugucu
organik bilesikler bulunmamaktadir. UYGULAMA

KULLANIM ALANLARI Uygulama ylizeylerinde zayif bolgelerin hilti veya kirici
sokicl aletlerle ile kazinmasi gereklidir. FRP sargi
yapilan betonlarin dayanimi en disiik C20 / 20 mPa
basin¢ dayanim kalitesinde olmasi gerekmektedir.
Beton igerisinde donatilarda pas ve zayiflik varsa anti
pas yapilarak 6nceden giderilmesi saglanmasi gerekli.
Sonrasinda beton {izerinde olusan bozukluklar tamir
harci veya epoksi macunlarla doldurulmalidir.
Yiizeyde varsa gikintilar tiraslanmalidir.

= CFRP karbon elyaf yapistirilmasinda
=  Glglendirme islerinde

= Laminasyon islerinde

= Cam elyaf yapistirilmasinda

= Bina gi¢lendirme uygulamalarinda
= Fabrika ve endiistriyel alanlarda

=  Gemideniz sektdriinde

= QOtomotiv sektoriinde

= Farkh materyallerin bir birine yapistiriimasinda . . .
Ilk kat beton ytizeylere 350 gr/m2 sarfiyatla uygulama

AVANTAILARI yapilir. Elyaf sargi yapilmasi sonrasi 350-500 gr/m2
= Yiksek yapisma ve aderans saglar sarfiyatla Gizerine Uzerine surilerek uygulanir. Daha
] Yiksek basing dayanimli sonra ikinci kat olarak uygulama yapilabilir. Uygulama
= Cekme ve kopma direngli sonrasi regine Uzerine silis kumu serpilerek yiizey

= Kullanimi kolay puturld hale getirilir. Uygulama alaninin gerekli

] Akiskandir gorulmesi durumlarinda lgtinci kat yapilmahdir.

= Darbelere karsi dayanikli Profesyonel uygulama i¢im mutlaka isin ehlinden

Ll Cok iyi baglayicilik hizmet aliniz.

. Solventsiz Lamine 320 ayrica farkli materyallerin bir birine

=  Yuksek ve disik 1silara dayanikli yapistirilmasinda veya betona yapistiriimasinda etkili
*  Sudan ve nemden etkilenmez. bir Griinddr.

UYGULAMA PROSESLERI AMBALAJ
A bilesen regine: 6 Kg

Beton Yiizeyde Astarlama | 350 gr / m? B bilesen sertlestirici: 4 Kg

ve Yapistirici Ambalajda, kuru ortamda 5 °C/ 25 °C’de depolama
- " yapilmalidir.

Sarg! Sonrasi llk Kat 350-500 gr / m Agcllan Uriin kisa stirede tiiketilmelidir.

Silis Kumu Serpme 750 gr / m? Raf 6mrii: 24 Ay.
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LAMINE 320

Cift Bilegsenli Solventsiz Laminasyon ve Elyaf Yapistirici Regine

yapikimya

v" Tiirk¢e Teknik Dékiiman

TEKNIK OZELLIKLERI

Uriin - Silikat ve Pur
Yogunluk / A Bilesen (7 glin sonra,+23 °C'de) 1.100 Kg
Yogunluk / B Bilesen (7 glin sonra,+23 °C'de) 1.000 kg
Vizkosite 23 °C'de 900 + 50 / mPa
Karistirma Orani - 2/1 Hacimce
Pot Life 25 °C'de 20 dk

Kati Madde Orani - %100
Renk - Koyu Gri
Dokunma Siiresi Saat 6 Saat

Tam Kuruma Gln 2 gln
Yapisma dayanimi N/mm?2 >1,00
Egilmede Elastisite Moduli (7 glin sonra,+23 °C'de) 4.300 N/mm?2
Gerilimde Elastisite Moduli (7 glin sonra,+23 °C'de) 4.500 N/mm?2
Basing Dayanimi (7 glin sonra,+23 °C'de) 45.000 N/mm?2
Cekme Dayanimi (7 glin sonra,+23 °C'de) 18 N/mm2
VOC 37,5g/L
Sertlik Shore A 99
Uygulama Yontemleri Rulo veya oranli Sprey makine
Karisim Omrii 45 dakika / 25°C

SAGLIK ve GUVENLIK

Uygulama ve satin alma 6ncesi kullanim detaylariigin Guvenlik Bilgi Formunu (MSDS) isteyin ve okuyun.

Calisma esnasinda daima g6z koruyucu, eldiven, giysi ve maske kullaniimalidir.

BELTERAF

Az miktarda kiirlenmis Girtin artiklari normal evsel atik olarak elden ¢ikarilabilir. Kiirlenmemis Grlin bilesenlerinin
bertarafi yerel diizenlemelere uygun olarak gergeklestirilmelidir. Bos bidonlar, kapagin kenarindan bir delik
acllarak ve sivi artik akmayana kadar bas asagi cevrilerek sivilardan arindiriimalidir.
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