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Cift Bilegsenli ve Oranh Epoksi ve Poliuretan Enjeksiyon Makinesi v' Tiirkge Teknik Dokiiman

ACIKLAMA

220 volt elektrikle ¢alisma 6zelligi olan tasimasi kolay. Cift motor 6zellikli 1/1 ve 2/1 oranli epoksi ve
poliliretan recinelerin enjeksiyon islerinde kullanilabilir.

KULLANIM ALANLARI

= Cift bilesenli poliliretan enjeksiyonlarinda
= Epoksi regine enjeksiyonlarinda

= Jel enjeksiyon sistemlerinde

= Silikat bazli enjeksiyon reginelerinde

= Su izolasyonu islerinde

= Glglendirme uygulamalarinda

OZELLIKLERI

= Elle tasima kolayhgi

= Yiksek basingl

= Zamandan tasarruf

= 2/1 oranli epoksi enjeksiyonlarinda Grlin zayiati olusturmaz
= Disik elektrik tiketim

= Hizli ve kolay kurulum

Makine Calisma Elektrik

Motor Glcu 220 wolt

Motor Tipi Matkap Motor

A Motor Devir 2800

B Motor Devir 2800 / 1400

A Motor Gucu 850 Wt

B Motor Glicl 850 Wt

Akis Hizi Debisi 2 /LT dak.

Hortum Uzunlugu 5 mt + 15 mt baglanabilir.
Maks. Basing Sitkisma 220 br

Agirhk 15 kg

Nozul Tabanca Sistemi Cift Giderli Manduel Statik Mikserli
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KULLANIM TALIMATI anection

Cift Bilegsenli ve Oranh Epoksi ve Poliuretan Enjeksiyon Makinesi v' Tiirkge Teknik Dokiiman

Calismaya baslamadan 6nce mutlaka koruyucu gozliik ve tek kullanimlik lateks eldiven takiniz.

ORANLARI AYARLAMA
= Makineyi 1/1 oraninda enjeksiyon yapmak icin B Bilesen (Metabo) motor 1. vitesi yukari bakacak.
= Makineyi 2/1 oranli enjeksiyon yapmak igin B Bilesen (Metabo) motor 2. vitesi yukari bakacak.

BASINGC KONTROLU ve TEMIZLIK

= Makinenin galismasini 6ncelik olarak sivi hidrolik yag veya selllozik tiner ile galismasini kontrol
ediniz. Haznelere esit miktarlarda (1Lt/1Lt) yag ilave ederek tabanca mikser ucu takilmadan esit
miktarda transfer yaptigina emin olun. Esit transferi makineyi ¢alismadan kendi reginesiyle de
kontrol edebilirsiniz.

= Esit miktarda transfer yapmiyorsa recine ilave etmeyiniz. Esit gonderilmemesine neden olan
tikaniklik veya ¢ek valf temizligini yapiniz. Temizlik talimatlari video anlatim veya teknik
personelimizi arayarak yardim isteyiniz.

= Makinenin esit miktarda transfer ettigine emin olunca tabanca ucuna takilan karigtirici plastik
mikseri yakiniz.

ENJEKSIYON ASAMASI

= Mikserin takilmasi sonrasi tabanca tetiginden makineyi ¢alistirmaya baslayiniz.

= Yine ¢alisma esnasinda makinenin esit transfer ettigini kontrolll sekilde galigin.

* imalat durdugu anda tabancanin B bilesen vanasi ( kirmizi hortum tarafi) kapali konuma getirip bos
bir kovaya A bilesen reginenin mikser ucundan gikmasini saglayin. Boylelikle 6ncelik olarak mikser
ucunun tikanmasini engellenir.

= Sonra makine tabanca lGzerindeki her iki vanalari kapali konuma getirip tabanca temizleme havasini
acarak tabancayi temizlenebilir. Boylelikle tabanca tikanma problemi yasamadan imalata kaldiginiz
yerden devam edebilirsiniz.

= Uygulama isine birkag giin ara verilecekse mutlaka regineleri bitirip veya kalanlari bosaltip regine
haznelerine 1L/1L yag veya temizlik igin seliilozik tiner koyarak hortum ve makinede kalan
reginelerin bosaltilmasini saglayiniz.

Firmamiz uygulama esnasinda olasi sorunlar veya olusan hatalardan sorumlu degildir.

Firmamiz gerekli tiim teknik destek vermekle ytikimlidar.

Makine kullanim talimatlari disinda olusan hatalar veya teknik arizalar teknik personelimizden
destek alarak yapilmaktadir.

v" Makinelerin kullanimi ve egitimi Uiriin teslimi esnasinda teknik personel tarafindan verilmektedir.
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