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Makineyi kullanmadan 6nce bu belgeyi mutlaka okuyun.
Bu belgeyi daha sonra basvurabilmek igin elinizin altinda bulundurmanizi éneriyoruz.
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GIRIS

Bu makineyi satin aldiginiz icin tesekkir ederiz. Bu
makineyi kullanmadan énce "ONEMLI EMNIYET
TALIMATLARI"ni dikkatle okuyun ve sonra da gesitli
fonksiyonlarin dogru kullanimi igin bu elkitabini inceleyin.
Buna ek olarak bu kilavuzu okumay! bitirdiyseniz ileride
basvurmak tzere kolaylikla erigebileceginiz bir yerde
saklayin.

ONEMLI EMNIYET

TALIMATLARI

Makineyi kullanmadan 6nce bu emniyet talimatlarini
litfen okuyun.

ATEHLIKE

— Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin

1 Kullanmayi bitirdikten hemen sonra, temizleme
sirasinda, bu elkitabinda belirtilen herhangi bir
kullanici bakim ayarini yaparken veya makinenin
basinda durmayacaksaniz makinenin fisini daima
prizden cekin.

AUYARI

- Yanik, yangin, elektrik carpmasi ve yaralanma
riskini azaltmak igin.

2Elkitab|nda belirtilen herhangi bir ayari yaparken
makinenin fisini daima prizden gekin.

e Makinenin figini prizden ¢ekmek igin makineyi
kapatmak amaciyla digmeyi "O" konumuna
getirin ve ardindan fisi tutarak prizden gekin.
Kabloyu ¢cekmeyin.

e Makineyi dogrudan dogruya elektrik prizine takin.
Uzatma kablosu kullanmayin.

e Bir elektrik kesintisi durumunda makinenizin figini
daima prizden c¢ekin.

3 Elektrik Tehlikeleri:

e Bu makine, derecelendirme etiketinde gosterilen
aralik icerisindeki bir alternatif akim gli¢ kaynagina
baglanmalidir. Bir DC gli¢ kaynagina veya
konvertore baglamayin. Ne tur bir gi¢ kaynagina
sahip oldugunuzu bilmiyorsaniz yeterlikli bir
elektrikgiye bagvurun.

e Bu makinenin sadece satin alindigi tlkede
kullanimi onaylanmistir.

4Bu makineyi kordonu veya fisi hasarliysa, makine
dizgun ¢alismiyorsa, dusurilmuas veya hasarliysa
veya Uzerine su doklimugse asla kullanmayin.
Makineyi muayene, onarim, elektrik veya mekanik
ayar i¢in en yakin Brother yetkili saticisina goturin.

e Makinenin saklanmasi veya kullanimi sirasinda
koku, 1sl1, renk kaybi veya sekil bozulmasi gibi
olagan disi bir durum fark ederseniz derhal
makineyi kullanmayi durdurun ve glg¢ kablosunun
fisini ¢ekin.

e Makineyi tasirken mutlaka sapindan tutun.
Makinenin bagka herhangi bir par¢asindan tutup
kaldirimasi makineye zarar verebilir veya
makinenin digsmesine ve bunun sonucunda
yaralanmalara yol agabilir.

e Makineyi kaldirirken, yaralanmalara yol acabilecek
herhangi bir ani ve dikkatsiz hareket yapmamaya
6zen gosterin.

5Call§ma alaninizi daima dizenli tutun:

e Makineyi herhangi bir hava girisi kapaliyken asla
kullanmayin. Makinenin havalandirma agikliklarinin
ve ayak kontrolindn hav, toz ve kumas parcalariyla
tikanmasini onleyin.

Ayak kumandasinin Gzerine egya yerlestirmeyin.
Herhangi bir aciklida asla yabanci cisimler
disurmeyin veya sokmayin.

e Aerosol (sprey) Urlnlerinin kullanildidi veya oksijen
tatbik edildigi ortamlarda makineyi kullanmayin.

e Makineyi soba veya Utu gibi bir 11 kaynaginin
yakininda kullanmayin; aksi halde makine, elektrik
kablosu veya dikilmekte olan giysi tutusabilir ve
yangina ya da elektrik carpmasina neden olabilir.

e Bu makineyi dengesiz veya egimli bir masa gibi
diz olmayan bir ylzeye yerlestirmeyin; aksi
takdirde makine duserek yaralanmalara yol agabilir.

6Diki§ yaparken Ozel dikkat gereklidir:

e Igneye daima gok dikkat edin. Egrilmis veya hasarli
igneler kullanmayin.

e Parmaklarinizi tim hareketli par¢alardan uzak
tutun. Makine ignesinin etrafinda galisilirken
Ozellikle dikkat gosterilmelidir.

e igne bolgesinde herhangi bir ayar yapmadan énce
makineyi kapatmak igin digmeyi "O" konumuna
getirin.

e Hasarli veya hatali bir igne plakasi kullanmayin;
bu, ignenin kirllmasina neden olabilir.

e Dikis yaparken kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin ve
igneyi saptirmamaniz ve kiriimasina neden
olmamaniz i¢in serbest dikis yaparken talimatlara
dikkatle uyun.




7Bu makine bir oyuncak degildir:

e Makine, gocuklar tarafindan veya gocuklarin
yakininda kullanilirken ¢ok dikkatli olmaniz
gerekmektedir.

e Satin alindiginda bu makinenin igine kondugu
plastik torba, ¢cocuklarin ulasamayacag bir yerde
tutulmal ya da bertaraf edilmelidir. Boguima
tehlikesi nedeniyle ¢cocuklarin torbayla oynamasina
asla izin vermeyin.

e Dis mekanlarda kullanmayin.

8Daha uzun bir kullanim émr igin:

e Bu makineyi saklarken dogrudan glnes i1si1g1 veya
yuksek nem alan yerlerden kacginin. Makineyi
elektrikli 1sitici, UtG, halojen lamba veya diger sicak
nesnelerin yakininda kullanmayin veya
saklamayin.

e Govdeyi temizlemek icin sadece notr sabun veya
deterjanlar kullanin. Benzin, tiner ve asindirici
tozlar gdévdeye ve makineye zarar verebilir ve bu
nedenle asla kullaniimamalidir.

e Herhangi bir pargayi, baski ayagini, igneyi veya
baska pargayi degistirirken, dogru kurulumdan
emin olmak i¢in daima Kullanim Kilavuzuna
basvurun.

90nar|m veya ayar igin:

e Lamba Unitesi hasarliysa yetkili bir Brother saticisi
tarafindan degistirilmelidir.

e Bir arizanin meydana gelmesi veya ayar gerekmesi
durumunda 6ncelikle, makineyi kendiniz incelemek
ve ayarlamak icin igletim kilavuzunun arkasindaki
sorun giderme tablosuna bakin. Sorun devam
ediyorsa lutfen bolgenizdeki yetkili Brother
saticisina danigin.

Bu makineyi sadece elkitabinda belirtilen kullanim

amaci dogrultusunda kullanin.

Bu elkitabinda belirtilen, liretici tarafindan onerilen
aksesuarlar kullanin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu uiriiniin 6zellikleri
onceden haber vermeden degistirilebilir.

Ek urun bilgileri ve giincellemeleri igin
www.brother.com adresindeki internet
sitemizi ziyaret edin.

BU TALIMATLARI
SAKLAYIN

Bu makine evde kullanim
icin tasarlanmstir.

CENELEC ULKELERI DISINDAKI
ULKELERDEKI KULLANICILAR
ICIN

Bu cihaz, cihazin guvenliginden sorumlu bir
kisi tarafindan, kullanimiyla ilgili denetim
veya talimat verilmedikge, fiziksel, duyusal
veya zihinsel yetenekleri sinirli olan veya
deneyim veya bilgiye sahip olmayan kisiler
(cocuklar da dahil) tarafindan kullaniimak
Uzere tasarlanmamigtir. Cocuklar, aletle
oynamalarini engellemek amaciyla gozetim
altinda tutulmalidir.

CENELEC ULKELERINDEKI
KULLANICILAR iCIN

Bu cihaz, gozetilmeleri veya cihazin emniyetli
bir sekilde kullanimina iligkin talimat verilmesi
ve ilgili tehlikeleri anlamalari kaydiyla, 8 ve
Uzeri yastaki cocuklar ve duguk fiziksel,
duyusal veya zihinsel yetenekleri olan ya da
deneyim ve bilgisi olmayan Kisiler tarafindan
kullanilabilir. Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi,
gOzetim olmadan gocuklar tarafindan
yapiimamaldir.



http://www.brother.com/

SADECE BIRLESIK
KRALLIK, IRLANDA,
MALTA VE KIBRIS'TAKI
KULLANICILAR iCIN

ONEMLI

e Fis sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA
tarafindan BS 1362 uyarinca onaylanmis, yani fisin
Uzerindeki degere uygun, isaretini tasiyan bir
sigorta kullanin.

e Daima sigorta kapagini da degistirin. Sigorta
kapaginin bulunmadigi figleri asla kullanmayin.

e Mevcut bulunan priz, bu ekipmanla saglanan fige
uygun degilse dogru ucu almak igin yetkili Brother
saticinizla temas kurun.

Ticari Markalar

App Store, Apple Inc.in bir hizmet markasidir.
Android ve Google Play Google, Inc.in ticari markalaridir. Bu
ticari markalarin kullanimi Google Permissions'a tabidir.
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Makine Pargalarinin Adlari

sotim /| HAZIRLIK
@ Iplik gerginligi diigmesi (sayfa 27)
Makine Parc¢alarimin Adlari @® El garki o S
Bir dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirmak ve indirmek igin el

A | carkini kendinize dogru (saat yoninin tersine) gevirin.
u Mnli" parcalar dele badll olarak dedisi @ Iplik kilavuzu kapag (sayfa 13)
akinenin gorunumu, modele bagl olarak degisir. ® Tutamak
Nakil sirasinda makineyi sapindan tutarak tagiyin.
@ Baski ayagi kolu
Baski ayagini kaldirmak veya indirmek igin baski ayagi
kolunu kaldirin veya indirin.
@ Disli konumu tusu
Dislileri kaldirmak ve indirmek igin disli konumu tusunu
kullanin. (sayfa 48)
@ Ana gii¢ diigmesi (sayfa 9)
@ Giig besleme jaki (sayfa 9)
@ Ayak kumandasi (sayfa 24)
@ Ayak kumandasi jaki (sayfa 24)
© Hava girisi
Hava girisi motorun gevresindeki havanin dolagsmasini saglar.
Makine kullanilirken hava girigini kapatmayin.

—

MITdIZvH

[ | igne ve baski ayagi kismi

@ Igne mili iplik kilavuzu (sayfa 16)

® igne plakasi (sayfa 29)

® igne plakasi kapag (sayfa 14)

@ Masura kapagi / mekik (sayfa 14, 56)

® Digliler
(@ Masura sarma iplik kilavuzu ve 6n gerilim diski Digliler, kum§$| dikis yoniinde besler.
(sayfa 13) Baski ayag

Baski ayagi, dikis devam ettikge kumasa surekli olarak baski

® Iplik kilavuzu (sayfa 13) uygular. Segilen dikis igin uygun baski ayagini takin.

® Makara kapagi (sayfa 12)

@ Makara mili (sayfa 12) @ Baski ayagi tutucu (sayfa 22)

® Ekstra makara mili deligi < .
Bu, cift igneli dikis icin fazladan bir makara mili alir. (sayfa 52) Baski ayag: tutucu vidasi (sayfa 22)
Bu delik yaglama iin degildir. Bu delige yag doldurmayin. llik kolu (sayfa 42)

Masura sarici (sayfa 12)

@ LCD (likit kristal ekran) (sayfa 10)

isletim tuslari (sayfa 6)
Isletim tuslari, modele bagli olarak farklilik gosterir.

Dikis deseni ekran penceresi (sayfa 23)
(16 dikis modeli ile donatilmigtir)

@ Dikis deseni segim diigmesi (sayfa 23)

@ Calistirma diigmeleri ve dikis hizi denetleyici
(sayfa 6)

@ Diiz yatak eklentisi (sayfa 7, 29)

® Iplik kesici (sayfa 17)

@ Iplik gegirici kolu (sayfa 17)




Makine Pargalarinin Adlari

W isletme diigmeleri

o ®

Hoee @
;

©)

.~

@ "Baslat/Durdur” diigmesi )
Dikisi baglatmak veya durdurmak igin “Baglat/Durdur”

@ Geri dikis diigmesi ()
Segilen dikis desenine bagli olarak geri dikis veya takviye
dikisi yapmak igin geri digmesine basin.

® Takviye dikis diigmesi‘2/
Bir dikisi defalarca atmak ve saglamlastirmak igin takviye
digmesine basin. (sayfa 25)
Dekoratif dikisler igin, dikisi orta nokta yerine sonda bitirmek igin
bu diigmeye basin.
Dikis dikilirken digmenin yanindaki LED otomatik olarak yanar
ve dikis bittiginde soner. (LED ile donatiimis modeller igin.)

. T

Igne konumu dﬁgmesi'\%’

igneyi kaldirmak veya indirmek igin igne konumu diigmesine
basin. Digmeye iki kez basilmasi durumunda bir dikis yapilir.

® Dikis hizi denetleyici
Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi denetleyiciyi kaydirin.

W isletim paneli ve igletim tuslar
Makinenin gériinimu, modele bagli olarak degigir.

S)
1
>
o
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@ LCD ( Likit kristal ekran)
Segilen dikis deseni ayarlari ve mesajlar gosterilir (sayfa 10).

Dikis uzunlugu tuslan (- +)

® Dikis uzunlugunu ayarlamak igin dikis uzunlugu tuslarina basin.
(sayfa 27) _
Dikis genisligi tuglan (- +)

® Dikis genisligini ayarlamak i¢in dikis genisligi tuslarina basin.
(savfa 27)
igne modu segim tusu (tek/ikiz) ¥

@9 gim tus
(80/60/50 dikis modelinde bulunur)
Cift igneyi kullanmak i¢in igne modu segim tusuna basin. Bu
tusa her basildiginda, ¢ift igne modu ve tek igne modu arasinda
gegis yapar. (sayfa 52)

® Otomatik geri/takviye tusu %

g ye tug

Otomatik geri / takviye dikis islevini kullanmak igin otomatik
geri / takviye tusuna basin (sayfa 25).




Makine Pargalarinin Adlari

Birlikte verilen aksesuarlar

Dahil edilen aksesuarlar, satin almis oldugunuz makine modeline bagli olarak asagidaki tabloya gore farkhlik gésterebilir.
Dahil edilen aksesuarlar ve makinenizdeki parca kodlari hakkinda daha ayrintili bilgi icin ek "Dahil Edilen Aksesuarlar"
sayfasina bagvurun.

Aksesuar bdlmesini agmak icin diiz yatak eklentisinin Ustlind gekin.

B Birlikte verilen aksesuarlar

1. 2. 3. 4. 5. 6.
) —
[]] =l J == |
' s5—1G ]
= el
| =
—| O] e
- M
Zikzak ayagi “J” (makinede) Surfile ayag! “G” Fermuar ayagi “I’ Baski dikisi ayag “R” Diigme dikme ayagi “M” llik ayagi “A”
. 8. . . .
*1 *2 ®
m
1] if —
Masura (4)
igne seti Cift igne (Bir masura makine Dikis sokicl Temizleme
(Bu makinenin ikisinden olusan bir igne seti dahil edilmigtir.) 2/11 igne uzerindedir.) firgasi
. . 16. 17.
/ M @.
Disk sekilli tornavida Tornavida (biyik) Fazladan Makara kapagi Makara kapag (orta) Makara kapagi
makara mili (blyuk) (makinede) (kiigiik)
18. 19. 20. 21. 22,

G & > S

Makara agi Mekik Ayak Aksesuar Kullanim Kilavuzu Hizli Bagwuru Kilavuzu
(makinede) kumandasi gantasi

" 75/11 2 igne, 90/14 2 igne, 90/14 2 igne: Top uglu igne (altin renkli)
"275/11 1 igne, 90/14 1 igne:, 100/16 1 igne

¥ Not
e (Sadece ABD icin) Ayak kumandasi: Model T )
Bu ayak kumandasi, 888-M50/M60/M62 Urtn kodlu makinede kullanilabilir. Uriin kodu, makine tip plakasinda
belirtilmistir.

l Modele bagh olarak verilen aksesuarlar

1. 2. 3.

S A B

Harf ayagi “N” Kusg6zi zimbasi Tornavida (kiiguk) Dikis deseni plakasi Dikis deseni plaka tutucusu

—

MITdIZvH



Makine Pargalarinin Adlari

Opsiyonel aksesuarlar

Asagidakiler, ayri satin alinan istege bagl aksesuarlar
olarak kullanilabilir.

Parga Kodu
No. Parca Adi .
Amerika i q
Kitasi Avrupa Digerleri
1. | Kapitone ayagi SA129 FOOS5N: FOO5N
XC1948-052
2. | Ydiruyen ayak SA140 FO33N: FO33N
XG6623-001 | FO33CN
3. | Kapitone kilavuzu | SA132 FO16N: FO16N
XC2215-052 | FO16CN
4. | Yan bigak “S” SA177 F054: F054
XC3879-152 | FO54CN
5. | Ayarlanabilir SA161 FO36N: FO36N
fermuar/ biye XC1970-052
ayagi
6. | Dikis kilavuzu SA160 FO35N: FO35N
ayag! “P” XG6609-001
7. || Yapigmaz ayak SA114 FOO7N: FOO7N
XC1949-052 | FOO7CN
8. | Acik parmak ayak | SA186 F060: F060
XG6687-001
9. | 1/4" pargaisi SA125 FOO1N: FOO1N
ayag| XC1944-052
10. | 1/4" kilavuzlu SA185 FO57: FO57
parca isi ayagi XC7416-252
11. | Genis tabla SAWT5 WT15: WT15AP
XG8750-001 | WT15CN

Kisa Not

o istege bagli aksesuarlar veya parcalar elde etmek igin
yetkili Brother saticiniza bagvurun veya
http://s.brother/cpjah/ sitemizi ziyaret edin.

e Biitiin Urln Ozellikleri basim tarihi itibariyle dogrudur.
Bazi 6zelliklerin 6nceden bildirilmeksizin
degistirilebilecegine dikkatinizi ¢cekeriz.

e Farkl dikis ve apre turlerini mimkun kilmak igin cesitli
ayaklar mevcuttur. Makineniz igin mevcut bulunan
opsiyonel aksesuarlarin tam bir listesi icin size en yakin
yetkili Brother saticisini veya http://s.brother/cpjah/
adresindeki sitemizi ziyaret edin.

e Daima bu makine igin dnerilen aksesuarlari kullanin.

AR —IIIIIIIIIIII——
Dikis desen plakasinin takilmasi

(Dikis desen plakasi bulunan modeller icin)

Dikis desen plakasi dikisleri ve dikis numaralarini gosterir.
Dikis desen plakasini dikis desen plakasi tutucusuna takin
ve ardindan dikis desen plakasi tutucusunu agagidaki
resimde gosterildigi gibi dikis makinesi koluna takin.

(Sert kapak ile donatiimig modeller igin.)

Makineyi saklarken, dikis deseni plakasi kasasindan
asllabilir.



http://s.brother/cpjah/

Makinenin Agik/Kapali Konumlara Getirilmesi

Makinenin A¢ik/Kapalhh Konumlara

Getirilmesi

A UYARI

Giic kaynagi olarak sadece normal ev elektrigi

kullanin. Baska gii¢ kaynaklarinin kullaniimasi

yangina, elektrik garpmasina veya makinenin

hasar gérmesine yol agabilir.

Elektrik kordonundaki figlerin prize ve makine

tizerindeki elektrik kordonu girisine saglam bir

sekilde takildigindan emin olun. Aksi halde

yangin veya elektrik carpmasi meydana

gelebilir.

Elektrik kordonunun ucundaki fisi kotii

durumdaki bir prize takmayin.

Asagidaki durumlarda ana giicii KAPALI

konumuna getirin ve figi ¢ekin:

e Makinenizin basinda olmadiginizda

e Makineyi kullandiktan sonra

e Kullanim sirasinda elektrik kesildiginde

e Makine zayif baglanti veya baglanti kesilmesi
nedeniyle dogru sekilde galismadiginda

e Simsekli havalarda

A DIKKAT

Sadece bu makineyle birlikte saglanan elektrik
kordonunu kullanin.

Baska cihazlarin da takili oldugu uzatma
kablolari veya ¢oklu prizler kullanmayin. Bu,
yangina veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

Prize 1slak elle dokunmayin. Elektrik ¢carpabilir.
Makinin fisini prizden ¢gekerken daima 6nce ana
glicii KAPALI konumuna getirin. Fisi prizden
daima fisten tutarak gekin. Kordondan tutularak
cekilmesi kordona zarar verebilir ya da yanina
veya elektrik carpmasina yol acgabilir.

Gii¢ kordonunun kesilmesine, hasar
gormesine, degistiriimesine, zorla egilmesine,
cekilmesine, biikilmesine veya
dolandiriimasina izin vermeyin. Kordonun
istiine agir cisimler koymayin. Kordonu isiya
maruz birakmayin. Bu durumlar kordonun
hasar gérmesine veya yangina ya da elektrik
carpmasina yol agabilir. Kordonun veya figin
hasar gérmesi durumunda makineyi
kullanmaya devam etmeden 6nce onarim igin
yetkili Brother saticiniza gotiiriin.

Makinenin uzun siire kullanilimayacak olmasi
durumunda elektrik kordonunu prizden ¢ekin.
Aksi halde yangin gikabilir.

e (Sadece ABD igin)

Bu cihaz polarize bir fige sahiptir (fisin bir ucu
digerinden daha genistir). Elektrik garpmasi
riskini azaltmak igin bu fig polarize bir elektrik
prizine sadece tek tarafli olarak takilmaya
yoneliktir. Figin prize tam uymamasi
durumunda, fisi tersine gevirin. Eger hala
uymuyorsa uygun prizin takilmasi igin yeterlikli
bir elektrikgi ile temasa gegin. Fig lizerinde
herhangi bir degisiklik yapmayin.

Makinenin kapatilmig (ana gii¢ diigmeyi "O"
konumuna getirilmis) oldugundan emin olun,
sonra da elektrik kordonunu makinenin sag
tarafindaki gii¢ kaynag jakina takin.

Elektrik kordonunun figini bir ev elektrik prizine
takin.

@ Giug kaynagi jaki

® Ana gli¢ diigmesi

Makineyi acik konumuna getirmek igin makinenin
sag tarafindaki ana gii¢ diigmesinin sag tarafina
basin ("I" konumuna getirin).

~

—Makine acildiginda ¢alisma alani ve LCD 15131
yanar. igne ve digliler hareket ettiklerinde ses
cikarirlar; bu bir ariza degildir.

Makineyi kapali konuma getirmek igin ana giic
diigmesinin sol tarafina basin ("O" konumuna
getirin).

—

MITdIZvH




LCD'nin kullaniimasi

LCD'nin Kullanilmasi

Makine aciliginda LCD agilir ve asagidaki ekran gosterilir.
Gorintilenen ayarlari degistirmek icin islem tuslarini ve dikis deseni segim tuslarini kullanin.

LCD, modele baglh olarak farklilik gosterir.

ONONONNO)] @ G|D
= J |3 025 . (025
X E S nes
i it
| & LiL @u.u
® ® ® ©®
No. | Goriintii Kalem Adi Aciklama Sayfa
® J Baski ayag Kullanilacak baski ayadi semboliini gésterir. Dikis yapmadan énce, burada 21
gosterilen baski ayaklarindan birini takin.
d Zikzak ayagi “J” A ilik ayag: “A”
N Harf ayagi “N” R Bask dikisi ayagi ‘R’

@G Sirfile ayagi “G"

“r

* Fermuar ayagi “I” ve kapitone ayagi gibi belirli baski ayaklarinin sembolleri
ekranda goriinmeyebilir.

@) - Dikis numarasi Segili dikis ¢esidinin numarasini gésterir. 33
® 1. Igne konumu ayari ignenin programlanmis yiiksek veya algak konumda olup olmadigini gésterir. Ayrica, 11
tek igne modunun veya gift igne modunun segilip segilmedigini gosterir. (Cift igne
modu g0stergesi yalnizca igne modu segim tusu bulunan modellerde gorinir.)
-l - Tekigne / agagi konum -ﬂl- Cift igne / asag1 konum
'_ Tek igne / yukari konum ﬂ Cift igne / yukari konum
@ | (g | Dikis uzunlugu Secili dikis gesidinin dikis uzunlugunu gésterir. 27
® 33 Dikis genigligi Segili dikis deseninin dikis genigligini gésterir. 27
® ﬂ_ Otomatik geri / takviye Otomatik geri / takviye dikisin o anda agik oldugunu gésterir. 25
dikisi
Kisa Not

e Dikis numarasi ve dikis ayadi LCD'de gorintiilenen modellerde, dikis numarasi ve dikis ayagdi dikis deseni goriintileme
penceresinde gosterilir.

(D Dikis numarasi

@ (@ Baski ayagi
@
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Makine Ayarlarini Degigtirme

X o, MW Sesli uyariy1 agma/kapama
Makine Ayarlarim Degistirme Sesli uyari kapatilabilir.

Makineyi agarken "-" dikis genisligi tusuna basin

igne durma pozisyonunu degistirme
WS P N s18 ve basil tutun.

Dikis bittiginde igne pozisyonu asagi pozisyondan
yukar pozisyona gegirilebilir.

—

o igne konum diigmesine basin ve yaklagik
3 saniye basili tutun.

fe

(k%

_sMakine bip sesi olmadan baglatilir ve sesli uyari
H o @ kapanrr.

Kisa Not

e Ayni islem yapildiginda, makine bir kez bip sesi
cikarir ve sesli uyari acilir.

MITdIZvH

—Makine iki kez bip sesi verir ve igne durma
konumu yukari konuma geger.

A DIKKAT!

e igne durma konumu veya ilk igne konumu

Ho2s) o, Ldes o i s a2
@u.u @!—M—l

Kisa Not
e Ayni islem yapildiginda, makine bir kez bip sesi ¢ikarir
ve igne durma konumu asagi konuma geger.
e Bu ayar degistirildiginde, sesli uyarici kapali olsa bile
makine bip sesi cikarir.

M ilk iZne pozisyonunun degistirilmesi (80/60/50
dikis modelleri i¢in)
Makine agildiginda otomatik olarak segcilen dikis, “1 Duz
dikis (Sol)” ile “3 Diiz dikis (Orta)” arasinda degistirilebilir.

o Makineyi agarken "-" dikis uzunlugu tusuna basin
ve basili tutun.

—Makine bir kez bip sesi ¢ikarir ve ilk igne konumu
“3 Duz dikis (Orta)” olarak degisir.

Kisa Not
e Ayni islem yapildiginda, makine bir kez bip sesi ¢ikarir
ve ilk igne konumu “1 Diiz dikis (Sol)” olarak degisir.
e Bu ayar degistirildiginde, sesli uyarici kapali olsa bile
makine bip sesi cikarir.

11



Masuranin Sartlmast / Yerlestirilmesi

Masuranin Sarilmasy/Yerlestirilmesi

A DIKKAT!

e Sadece bu makineyle birlikte verilen plastik
masurayi veya ayni tiirde masuralar kullanin
(SA156/SFB: XA5539-151/SFB). Masuranin
yiiksekligi 11.5 mm'dir (yaklasik 7/16 ing).
Baska masuralarin kullanilmasi makinenin
hasar gérmesine yol agabilir. SA156, Sinif 15
tiirti bir masuradir.

e Daha once liretilmis masuralar, masura
tizerinde “b” igaretine sahip olmayabilir. Ancak,
ayni tipte olmalari durumunda bu makine ile
kullanilabilirler (SA156 / SFB: XA5539-151/SFB).

Masuranin sarilmasi

Bu kisimda bir masuraya ipligin nasil sarilacagi
anlatilmaktadir.

Masurayr masura sarma miline, masuradaki ¢entik
milin  Ustiindeki yayla hizalanacak sekilde
yerlestirin, sonra da masura sarma milini yerine
oturana kadar saga kaydirin.
(D Masuradaki

centik

(® Masura sarma
mili yayi

Kisa Not
e Masuralarin takilma yénunin kontrol edilmesi sonraki
prosedurlerde yardimci olacaktir. Masurayr masura
sarma mili ile ayni yonde yerlestirerek, masura, bobin
yivi ydniinde dogru sarilarak takilabilir.

Bu makineyle birlikte verilen masuranin bir kenarindaki
“b” isareti referans olarak kullanilabilir.

eMakara kapagini ¢ikarin ve masurada kullanilacak
ipligin makarasini makara miline takin.

Makarayr makara milinin Gzerine, iplik alttan 6ne dogru
¢ozllecek sekilde kaydirarak yerlegtirin. Aksi halde
iplik makara miline dolanabilir.

-

Doy By

@ Iplik alttan éne dogru ¢éziilir.

Makara kapagini makara milinin ustiine
kaydirin.

Makara kapagini gosterildigi sekilde mimkin
oldugu kadar saga dogru, yuvarlatiimis tarafi solda
kalacak sekilde kaydirin.

A DIKKAT!

e Makara veya makara kapag: dogru
takilmamigsa, iplik makara milinin etrafina
dolanarak ignenin kiriimasina neden olabilir.

o Kullaniimakta olan makara boyutuna en iyi
uyan bir makara kapagini segmenize izin
veren li¢ makara kapagi boyutu mevcuttur.
Makara kapagi, kullaniimakta olan makara igin
fazla kugiikse, iplik makaradaki yariga
takilabilir veya makine hasar gorebilir.

Daha fazla bilgi icin, sayfa 12'deki "Kisa Not"

boliimiine bakin.

v

—

Kisa Not
o Makaray! asagida gdsterildigi gibi kullanirken, kicuk
makara kapagini kullanin ve kapak ile makara
arasinda kuguk bir bosluk birakin.

(@ Makara kapagi (kiguk)
® Makara (¢apraz
sarili ip)

® Bosluk

e Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi hizl
cozilen iplikler kullanirken, iplik makarasini makara
miline yerlestirmeden 6énce makaranin Ustline makara
agini yerlegtirin.

Makara agi fazla uzunsa, makaranin boyutuna uyacak
sekilde katlayin.

Rl

i
R X \’” ‘.“

R
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Masuranin Sarilmasi / Yerlestirilmesi

e ipligi iplik kilavuzunun, sonra da iplik kilavuzu
kapaginin altindan ve 6ne dogru gegirin.

@ Iplik kilavuzu
@ Iplik kilavuzu kapag

e ipligi masura sarma iplik kilavuzundaki kancanin
altindan gegirin ve sonra da 6n gerilim diskinin
altinda saat yoniiniin tersine sarin.

() Masura sarma iplik kilavuzu
@ On gerilim diski
@ Mumkin oldugu kadar igeri dogru ¢ekin

¥ Not
o ipligin &n gerilim diskinin altindan gegirildiginden emin
olun.

ipligi saat yoniinde 5 veya 6 kez masuraya sarin,
ipligi masura sarma yuvasindaki kilavuz
yarigindan gegirin ve sonra kesmek igin ipligi

cekin.
@\
= =y
[y N

(D Masura sarma yatagindaki
kilavuz yarigi (yerlesik kesici ile)

¥ Not
o ipligi masuranin etrafina saat yoniinde
sardiginizdan emin olun, aksi halde iplik masura
sarma milinin etrafina sarilr.

A DIKKAT

e ipligi tarif edildigi sekilde kesin. Masura, iplik
masura sarma yuvasindaki kilavuz yarigina
yerlestirilmis olan kesici kullanilarak
kesilmeden sarilirsa, iplik masura iginde
dolanabilir veya masuradaki iplik tiikenmeye
basladiginda igne biikiilebilir veya kirlabilir.

Masura sarma hizini ayarlamak igin dikis hizi
denetleyiciyi kaydirin. Hizi arttirmak icin
denetleyiciyi saga kaydirin; hizi azaltmak igin sola

kaydirin.
SR
Kisa Not

o Iplik esneyebileceginden, seffaf naylon iplik gibi
streg ipligi dusiuk hizda sarmanizi 6neririz.

e Makineyi acin.

Masurayi sarmaya baglamak igin "Baslat/Durdur”
diigmesine bir defa basin.

Ayak kumandasi takildiginda, ayak kumandasina
basin.

¥ Not

e Masuraya seffaf naylon ipligi sararken, masura 1/2 ila
2/3 doldugunda masuray1 sarmayi durdurun. Eger
masura tamamen seffaf naylon iplikle sarilmissa,
diizgln bir sekilde sariimayabilir veya dikis performansi
zayiflayabilir. Ek olarak, masuraya asiri basing
uygulanabilir, masuranin masura sarma milinden
¢ikartiimasi mimkun olmayabilir veya masura kirilabilir.

/ ®

Masuranin sarmasi yavasladiginda, makineyi
durdurmak igin "Basglat/Durdur” diigmesine bir
defa basiniz.

Ayak kumandasi takildiginda, ayaginizi ayak
kumandasindan cekin.

A DIKKAT

e Masuranin sarmasi yavasladiginda makineyi
durdurun, aksi halde makine hasar gorebilir.

0 ipligi kesin, masura sarma milini yerine oturana
kadar sola kaydirin ve sonra masurayi gikarin.

13
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Masuranin Sarilmasi / Yerlestirilmesi

Dikis hizi denetleyiciyi istenen dikis hizi
konumuna kaydirin.

@ Masara ipligi makarasini makara milinden gikarin.

Masuranin yerlestirilmesi

iplik sarilmig masuray! yerlestirin.

Masura ipligini gekmeden, masurayl mekige yerlestirerek
ve ipligi ilik plakasi kapagindaki yarik boyunca
yonlendirerek hemen dikise baglayabilirsiniz.

Kisa Not
o Ornegin serbest kapitone dikisi sirasinda iplikler
toplanacak sekilde cekilirse veya dikisin baglangicinda
iplik biterse, 6nce masura ipini yukari ¢ekin.
Ayrintilar icin, sayfa 18'deki “Masura ipligini cekme”
bdlimine bakiniz.

A DIKKAT

o ipligin dogru sekilde sarilmis oldugu bir
masura kullanin, aksi halde igne kirilabilir
veya iplik gerginligi yanhs olur.

/S G

e Masurayl takmadan veya degistirmeden 6nce,
makineyi kapattiginizdan emin olun, aksi
takdirde “Baslat / Durdur” diigmesine veya
baska herhangi bir diigmeye basilirsa ve
makine ¢alismaya basglarsa yaralanmalar

meydana gelebilir.

o Makineyi acin.

igneyi kaldirmak igin @ diigmesine (igne
konumu diigmesi) bir veya iki defa basin.

e Makineyi kapatin.
e Baski ayagi kolunu kaldirin.

e Masura kapagi mandalini saga kaydirin ve
masura kapagini kaldirin.

e Masurayi mekige, iplik sola dogru ¢oziilecek
sekilde yerlestirin.

Kisa Not
e Masura ipliginin dogru sarma yonu i¢in, masuray!
masura sarma mili ile ayni ydnde yerlestirdiginizden
emin olun.

Bu makineyle birlikte verilen masuranin bir kenarindaki
“b” isareti referans olarak kullanilabilir.

°Masurayl sag elinizle hafifge bastirin (€)), sora da
ipligin ucunu sol elinizle (@) igne plakasi
kapaginin tirnaginin gevresinden gegirin.

A DIKKAT

e Masurayl mutlaka parmaginizla bastirarak
masura ipligini dogru sekilde agin, aksi halde
iplik kopabilir veya iplik gerilimi yanlis olur.

14



Ust Ipligin Gegirilmesi

Masurayi sag elinizle hafifge bastinrken (€)) ipligi
igne plakasi kapagindaki (@) yarktan gegirin ve
sol elinizle hafifge gekin (@).

yonlendirerek ve @ 'de gosterildigi sekilde gegirerek,
sonra da @'de ipligi hafifge gekerek, iplik dikis sirasinda
masura ipligine uygun gerilimi saglamak tizere mekigin
gerginlik yayina girecektir.

eMasurayl sag elinizle hafifce bastinrken (@) sol
elinizle ipligi yariktan gegirmeye devam edin (@).
Sonra da ipligi kesiciyle kesin (@).

Kisa Not
e Masuraya iplik sarmayi dogru sekilde, bu talimatlara
uygun olarak tamamlayin. iplik, igne plakasi kapagindaki
yarida basitce yerlestirilirse, masura ipligi dogru bir
sekilde gegmeyecektir ve bu da yetersiz dikis performansi
veya hatali iplik gerginlidi ile sonuglanacaktir.

@ Masura kapagini tekrar takin.

Masura kapadinin tirnagini igne plakasi kapaginin
gentigine sokun, sonra sag taraftan hafifge bastirin.

Kisa Not
e Masura ipligini cekmeden dikise baglayabilirsiniz. Dikise
baslamadan 6nce masura ipligini yukari cekmek
isterseniz, ipligi sayfa 18'deki “Masura ipligini gekme”
bélimunde anlatildigr sekilde yukari dogru gekin.

ow e

Ust Ipligin Gecirilmesi

A DIKKAT

o Ust ipligi takarken, talimatlara dikkatle uyun.
Ust ipligin dogru takilmamasi durumunda iplik
dolanabilir veya igne biikiilebilir ya da
kinlabilir.

e Asla 20 veya daha diigiik bir iplik agirhig
kullanmayin.

o igneyi ve ipligi dogru kombinasyonda kullanin.
(sayfa 19)

Ust ipligin gecirilmesi

[l

— Ust ipligi takarken, talimatlara dikkatle uyun.

o Makineyi acin.

Baski ayagini kaldirmak igin baski ayagi kolunu

kaldirin.
J ¥,

_____

¢ Not

e Baski ayagi kaldirimamigsa makineye iplik takilamaz.

15
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Ust Ipligin Gegirilmesi

igneyi kaldirmak igin @'e (igne konumu
diigmesi) bir veya iki defa basin.

—El ¢arkinin Uzerindeki isaret, asagidaki gosterildigi tzere
Ust taraftayken igne dogru sekilde kaldiriimistir. El ¢arkini
kontrol edin ve bu isaret konumunda degilse konumuna
gelene kadar @ 'e Basin (igne konumu digmesi).

e Makineyi kapatin.

A DIKKAT

o igneyi gegirmeden 6nce, makineyi
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde “Baglat
/ Durdur” diigmesine veya bagka herhangi bir
diigmeye basilarak makine calistinlirsa,
yaralanmalar meydana gelebilir.

Makara kapagini gikarin ve iplik makarasini
makara miline yerlestirin.

Makaray makara milinin Gzerine, iplik alttan 6ne
dogru ¢ozulecek sekilde kaydirarak yerlegtirin. Aksi
halde iplik makara miline dolanabilir.

-

™

@ Iplik alttan éne dogru ¢ozilir.

G Makara kapagini makara milinin ustiine kaydirin.

Makara kapagini gosterildigi sekilde mimkun oldugu
kadar saga dogru, yuvarlatiimis tarafi solda kalacak
sekilde kaydirin.

A DIKKAT

e Kullanilan makaranin boyutuna en iyi uyan
makara kapagini segin. iplik segiminize uygun
makara kapag tercihiyle ilgili daha fazla bilgi
icin 12. sayfadaki "Not" kismina bagvurun.

v\ & (i

e Makaranin veya makara kapaginin dogru
konumlandiriimamis olmasi durumunda iplik
makara miline dolanabilir veya igne kirilabilir.

ipligi iplik kilavuzunun, sonra da iplik kilavuzu
kapaginin altindan ve 6ne dogru gegirin.

Cekilen iplikte gevseklik olmayacak sekilde ipligi sag
elinizle tutun ve ardindan ipligi, iplik kilavuz kapaginin
altindan sol elinizle gegirin.

@ Iplik kilavuzu
@ Iplik kilavuzu kapagi

eipligi iplik kanalindan, asagidaki sirayla gegirin.

ipligin asagida gosterildigi sekilde iplik alma
kolundan gegirilmis oldugundan emin olun.

@ iplik, g&sterildigi sekilde sol elinizle tutmak, sonra da sag
elinizle beslemek suretiyle igne mili iplik kilavuzunun arkasina
kolaylikla kaydirilabilir. Ipligin igne mili iplik kilavuzunun
tirnaginin solundan gegirildiginden emin olun.

@ Igne mili iplik
kilavuzu
® Tirnak
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Ust Ipligin Gegirilmesi

igne ve ipligin iplik gegiriciyle uyumlu oldugunu @ Baski ayagini indirmek icin baski ayagi kolunu

kontrol edin. Uyumlularsa bir sonraki adima gegin. indirin.

o iplik gegirici, 75/11 ila 100/16 arasi makine
igneleriyle kullanilabilir.

o Igneye iplik gegirici, kanatl igne veya gift igne ile
kullanilamaz.

—

e Saydam naylon teklifli iplik veya 6zel iplikler gibi
iplikler kullanildiginda, iplik gegiricinin kullaniimasi

onerilmez. . . L <
Lo L ol . Kancanin donmesi igcin makinenin sol tarafindan ﬁ

e Iplik gegirici kullanilamiyorsa, ipligi ignenin gdziinden @ lik irici kol iimkiin oldud indiri =
onden arkaya dogru elle gegirin. Bu sirada, !p i gecirict kolunu mumiun oldugunca Indirin. ,;—U
makinenin @ adiminda agiklandigi gibi iplik gegirici iplik kilavuz diski indirildikten sonra (@), =
kapatildigindan emin olun. kanca déner (@).

iplik mili iplik kilavuzundan gegirilmis olan ipin

@ ucunu sola dogru ¢ekin, ipligi ¢entikten gegirin,
daha sonra ipligi, iplik gegirici iplik kilavuzu
diskinin ("7" ile gosterilen) yarigina tamamen
sokmak igin 6nden geriye dogru gekin.

é" 5 /J\;ﬁ ﬁH\ g )= ’ @ Iplik gegirici kolu

® @7 ﬂg ® Igne

- i o ® Caganoz
(@ Iplik gegirici iplik kilavuzunun gentigi
® Iplik gegirici iplik kilavuzu diski ﬁ Not
@ ipligi makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyle e igne en yiiksek konumuna kaldiriimamissa, iplik gegirici
kesin. igneye iplik geciremez. igne en yiiksek konumuna

ulasana kadar el ¢carkini saat yonUnin tersine ¢evirin. El
carkinin tizerindeki isaret, 15. sayfada €)) adiminda
gOsterildigi Gzere Ustte oldugunda igne dogru sekilde
kaldiriimigtir.

@ iplik gegirici kolunu yavasca kaldirin.

¢ Not \ T %
o Iplik cekilmisse ve dogru sekilde kesilemiyorsa, ipligin
kesilmesinden énce yerinde tutulmasi i¢in baski ayagi
kolunu indirin. Bu islem gerceklestirildiyse & adimina
gegin. S~
e Metalik iplik gibi makaradan ¢abuk ¢dzilen bir iplik
kullanirken, ipligin kesilmesi durumunda igneye iplik g . )
gecirilmesi zor olabilir. dikkatlice cekin.
.Bu. nedenle, ipllik kesiciyi kul!anm_ak y.erirlle,. iplik gegirici igneden iplik tamamen gegirilmemisse ve ignenin
iplik kl!a\{uzu diskinden ("7 |I.e gosterllm|§t!r) geglrdlkten gbziinde iplikte bir iimek olusmussa, ipligin ucunu
sonra iplikten yaklasik 8 cm'lik (yaklasik 3 ing) bir kisim S . . .
cekin. cikarmak igin ilmegdi ignenin gézunden dikkatlice gekin.

ignenin goziinden gegirilmis olan ipligin ucunu
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Ust pligin Takilmasi

Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu baski
ayaginin arasindan ve altindan gegirin ve ardindan
makinenin arkasina dogru yaklasik 5 cm (yaklasik
2 ing) iplik gekin.

@ Makineyi agin.

Masura ipliginin ¢ekilmesi

Ornegin serbest kapitone dikisi sirasinda iplikler toplanacak
sekilde cekilirse veya dikisin baglangicinda iplik biterse,
once masura ipini yukari gekin.

Makineye liist ipligin gegirilmesi ve igneye iplik
o gegcirilmesi igin sayfa 15'teki “Ust ipligin
gegirilmesi” boliimiine bagvurun.
Masuray yerlestirmek ve masurayi mekige
takmak icin sayfa 14'teki “Masurayi takma”
béliimiindeki @ ila @ adimlarini uygulayin.

e Masura ipligini yariktan gegirin.
ipligi iplik kesici ile kesmeyin, aksi takdirde masura
ipligini yukar1 gekmek zor olacaktir.

e Makineyi agin.

Ust ipligi sol elinizle hafifce tutarken, igneyi
indirmek ve kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu
diigmesine) iki kez basin.

—sMasura ipligi, Ust iplik etrafina dolanir ve yukari
cekilebilir.

Masura ipliginin ucunu gikarmak igin iist ipligi
dikkatlice yukari dogru cekin.

Masura ipligini yukar dogru ¢ekin, baski ayaginin
altindan gecirin ve makinenin arkasina dogru
yaklasik 10 cm (4 ing) ¢ekin, boylece list iplikle esit
hale gelecektir.

eMasura kapagini tekrar takin.
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Kumas / Iplik / I§ne Kombinasyonlar

Kumas / Iplik / ine Kombinasyonlar:

e Bu makineyle kullanilabilen igneler: Ev tipi dikis makinasi igneleri (boyutlar 65/9 - 100/16)
* Sayi ne kadar biiyiik olursa, igne o kadar biiyur. Sayilar azaldikga, igneler incelir.
e Bu makineyle kullanilabilen iplik: 30 - 90 agirhk
* Asla 20 agirlik veya alti iplik kullanmayin. Makinenin arizalanmasina neden olabilir.
* Sayl ne kadar kiigiik olursa, iplik o kadar agir olur. Sayilar arttik¢a iplik incelir.
e Kullanilmasi gereken makine ignesi ve ipligi, kumasin tipine ve kalinligina baghdir. Dikmek istediginiz
kumasa uygun ipligi ve igneyi secerken asagidaki tabloya bakiniz.
- Tabloda gosterilen kombinasyonlar genel bir fikir vermek icindir. Projenizde kullanilacak gercek katman sayisi ve
kumas tirl Uzerinde deneme dikisleri yapin.
- Makine igneleri sarf malzemesidir. Emniyeti saglamak ve en iyi sonuglari elde etmek igin, ignenin diizenli olarak
degistiriimesini éneririz. ignenin ne zaman degistirilecegiyle ilgili bilgi igin sayfa 20'deki “ignenin kontrol ediimesi”
bolimune bakiniz.

e Prensip olarak, hafif kumaslarla ince bir igne ve iplik kullanin ve agir kumaslarla daha biiyiik bir igne
ve daha agir iplik kullanin.

e Kumas i¢in uygun bir dikis segin ve dikis uzunlugunu ayarlayin. Hafif kumaslan dikerken, dikis
uzunlugunu daha ince yapin (daha kisa). Agir kumaslari dikerken, dikis uzunlugunu daha kalin (daha
uzun) yapin. (sayfa 27)

Stre¢ kumaslan dikerken 31. sayfadaki “Stre¢ kumaslarin dikilmesi” béliimiine bagvurun.

—

MITdIZvH

Dikis uzunlugu

igne boyutu :
Agirhk ) o mm (ing)
Hafif kumaslar | piska jorjet, challis, organze, Polyester iplik 60 - 90 ince dikigler
krep, sifon, vual, tilbent, tul, astar, | pamuk ipligi. inek 65/9 - 75/11 1.8-2.5
b ipﬁ’ikg PECT 50- 80 (1116-3/32)
Orta agirhikh Cuha, tafta, gabardin, flanel, gofre, Polyester iplik 60 - 90
kumaslar Gift til, keten, havlu kumas, gofret Duzenli dikigler
org, carsaf bezi, poplin, pamuk Pamuk ipligi, ipek 75/11 - 90/14 2.0-3.0
fitilli kumasg, saten, kapitone iplik 50 - 60 (1/16-1/8)
pamugu vb.
Agir kumaslar Kot (12 ons veya daha fazla), Polyester iplik, 30 100/16
kanvas vb. Pamuk |p.I|g| Kaba dikisler
Kot (12 ons veya daha fazla), Polyester Iplik 60 2.5-4.0
kanvas, tivit, kadife, velir, melton [ pomk ipligi, ipek 90/14 - 100/16 (3/32-3/16)
yiin, vinil kapli kumas vb. iplik 30-50
Stre¢ kumaslar ) . Polyester iplik g
. Jarse, triko, tisért kumasi, muflon, Lk Toplu igne Kumas kalinligina
ki |
(6rme kumaglar interlock vb. Pamuk. |pIJg| Ipek 50 75/11 - 90/14 uygun ayar
vb.) ipligi
Ust dikis igin Polyester iplik, 30 90714 - 100/16 Kumas kalinhgina
Pamuk ipligi 50 - 60 75/11 - 90/14 uygun ayar

W Seffaf naylon iplik

Kumas veya iplikten bagimsiz olarak bir ev dikis makinesi Ust dikis ignesi kullanin.

B Dekoratif dikis desenleri dikme (igneler ve iplikler)
Hafif, orta agirliktaki veya stre¢ kumaslari dikerken, 90/14 toplu igne (altin renkli) kullanin. Agir kumaslar dikerken,

90/14 ev dikis makinesi ignesi kullanin.
Ayrica, #50 ila #60 iplik kullaniimalidir.

¢ Uygun kumas, iplik ve igne kombinasyonlari, yukaridaki tabloda gosterilmistir. Kumas, iplik ve ignenin
kombinasyonu dogru degilse, 6zellikle ince ignelerle (65/9 ila 75/11 gibi) agir kumaslar (6rnegin kot)
dikerken, igne biikebilir veya kirlabilir. Ek olarak, dikis diizensiz veya biiziilmiis olabilir veya atlanan

A DIKKAT

dikisler olabilir.
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Ignenin Degistirilmesi

Ignenin Degistirilmesi

A DIKKAT

e Sadece tavsiye edilen ev dikis makinesi ignelerini
kullanin. Diger herhangi bir ignenin kullaniimasi
igneyi biikebilir veya makineye zarar verebilir.

e Asla biikiilmiis igneler kullanmayin. Egrilmis
igneler kolayca kirilabilir ve muhtemelen
yaralanmalara neden olabilir.

Ignenin kontrol edilmesi

igneyi kullanmadan énce, ignenin yassi tarafini diiz bir
yuzeye yerlestirin ve igne ile duz ylzey arasindaki
mesafenin esit oldugunu kontrol edin.

(» Dz taraf

® Igne tipi igareti
® Dz yuzey

® Diz

® Diiz degil

O _ @

S
30 .
e

¥ Not

e Makine igneleri sarf malzemesidir. igneyi asagida
aciklanan durum gibi durumlarda degistirin:
- igne kumasa girdiginde olagan disi bir ses ¢ikarsa.
(Ignenin ucu kirlimis veya kit olabilir.)
- Dikis atlanmigsa. (igne biikiilmdis olabilir.)
- Genel olarak, bir giysi pargasi gibi bir projeyi
tamamladiktan sonra.

Ignenin degistirilmesi
Tornaviday! ve 20. sayfada “ignenin kontrol edilmesi”
basligi altindaki talimatlara gére duz oldugu belirlenen
yeni bir igne kullanin.

igneyi kaldirmak igin (1) diigmesine (igne
konumu diigmesi) bir veya iki defa basin.

eiénenin makinenin igine diismesini 6nlemek
amaciyla igne plakasindaki deligi ortmek igin baski
ayaginin altina kumas veya kagit yerlestirin.

e Makineyi kapatin.

A DIKKAT

e Igneyi degistirmeden énce, makineyi
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde “Baslat /
Durdur” diigmesine veya baska herhangi bir
diigmeye basilirsa ve makine ¢alismaya baslarsa
yaralanmalar meydana gelebilir.

eiéneyi sol elinizle tutun ve igneyi ¢ikarmak igin
igne kelepgesi vidasini kendinize dogru (saat
yoniiniin tersine) dondiirmek igin bir tornavida

kullanin.

f

o igne kelepgesi vidasini gevsetirken veya fazla giig
uygulamayin, aksi takdirde makinenin belirli
pargalari hasar gorebilir.

ignenin diiz tarafi makinenin arkasina dogru

bakacak sekilde, yeni igneyi igne stoperine

degene kadar sokun. Tornaviday! kullanarak igne
kelepgesi vidasini saat yoniinde gevirerek sikin.

&)

— e

@ Igne stoperi

<

A DIKKAT

o igneyi igne stoperine temas edinceye kadar
sokun ve igne kelepgesi vidasini tornavidayla
sikin; aksi takdirde igne kirilabilir veya hasar
meydana gelebilir.

e Makineyi acin.




Baski Ayaginin Degigtirilmesi

Baski Ayaginin Degistirilmesi

A DIKKAT

o Dikmek istediginiz dikis tipi icin uygun baski
ayagini kullanin, aksi takdirde igne baski
ayagina carparak ignenin biikiilmesine veya
kiriimasina neden olabilir. Segilen dikigle
kullanilmasi gereken baski ayagi ile ilgili bilgi
icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi” boliimiine
bagvurun.

e Sadece bu makine igin 6zel olarak tasarlanmig
baski ayaklar kullanin. Diger herhangi bir baski
ayaginin kullanilmasi, yaralanmalara veya
makinenin hasar gérmesine neden olabilir.

¥ Not

e Bir dikis secildiginde, kullaniimasi gereken LCD'de
veya dikis deseni ekran penceresinde baski ayagdinin
simgesi gosterilir. Dikmeye baslamadan énce uygun
baski ayagdinin takili oldugunu kontrol edin. Yanhsg
baski ayadi takiliysa, uygun baski ayagi takin.
Baski ayagi sembolinin gosterildigi konum modele
bagl olarak farklilik gosterir.

EXOENE PN
| ®ao / ©

Fermuar ayag! “I” ve kapitone ayagdi gibi belirli baski
ayaklarinin sembolleri ekranda goérinmeyebilir.

Baski Ayaginin Degistirilmesi

igneyi kaldirmak igin (1) diigmesine (igne
konumu diigmesi) bir veya iki defa basin.

e Makineyi kapatin.

A DIKKAT

e Baski ayagini degistirmeden 6nce, makineyi
kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde “Baslat
/ Durdur” diigmesine veya bagka herhangi bir
diigmeye basilirsa ve makine galismaya
baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

Baski ayagini gikarmak igin baski ayagi
tutucunun arkasindaki siyah diigmeye basin.

—

(® Siyah diigme
® Baski ayagi tutucu

MITdIZvH

Baski ayag! milinin baski ayagi tutucudaki gentikle
hizalanmasini saglamak igin uygun baski ayagini
baski ayagi tutucunun altina yerlestirin.

( Baski ayagi tutucu

(® Baski ayag tutucudaki
centik

@ Baski ayagi pimi
® Baski ayag! tipi

6 Baski ayagi milinin baski ayagi tutucunun igindeki
centige oturmasi igin baski ayagi kolunu yavasca
bastirin.

( Baski ayagi kolu

(@ Baski ayagi tutucu

® Baski ayagi tutucudaki gentik
@® Baski ayagi pimi

—Baski ayagi takili.

Baski ayaginin saglam bir sekilde takili oldugunu
kontrol etmek igin baski ayagi kolunu kaldirin.

_____

e Makineyi acin.
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Baski Ayaginin Degistirilmesi

Baski ayagi tutucusunu sag elinizle yerinde tutun
Baski ayagi tutucunun c¢ikarilmasi ve ve sonra vidayi sol elinizdeki tornavidayla sikin.

takilmasi Viday! kendinize dogru (saat yoniinde) gevirin.

Makineyi temizlerken veya ylrlyen ayak ve kapitone ayagi
gibi baski aya@i tutucusunu kullanmayan bir baski ayagi
takarken, baski ayagi tutucusunu gikarin.

H Baski ayag: tutucunun ¢ikarilmasi

o Makineyi kapatin.

Baski ayagini gikarin. A D:.[KMT

e Detaylar igin sayfa 21'deki “Baski Ayaginin e Baski ayagi tutucu vidasini saglam bir sekilde
Degistirimesi" bélimiine basvurun. siktiginizdan emin olun, aksi takdirde baski
ayagi tutucusu diisebilir ve ignenin buna
Baski ayag tutucu vidasini gevsetmek igin carparak biikiilmesine veya kirlimasina neden
tornavidayi kullanin. olabilir.

Viday! makinenin arkasina dogru gevirin (saat
yonlnin tersine).

e Baski ayadi tutucu vidasi ayrica disk seklindeki
tornavida ile de gevsetilebilir veya sikilabilir.

H Baski ayagi tutucunun takilmasi

o Makineyi kapatin.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

Baski ayagi tutucusundaki gentigi vidayla
hizalayin.

(D Vida
® Baski ayagi
tutucudaki gentik
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Dikis

Bilim 2 TEMEL DiKiS BILGILERI
Temel dik

t§ Not

A D:.[KMT o Oncelikle, projenizde kullanilanlarla ayni olan bir kumasg

iplik kull ikisi .
e Makine galisirken ignenin konumuna 6zellikle Paigastiielplikullanarak denemediidsl yapin

[\

dikkat edin. Ayrica, ellerinizi igne ve el garki Kumas tiirii igin uygun igneyi ve ipligi hazirlayin. F_T|1
gibi hareketli pargalardan uzak tutun, aksi (sayfa 19) r%
takdirde yaralanmalar meydana gelebilir. . e

o Dikis yaparken kumasgi ¢cok sert gekmeyin veya Gerekiyorsa, igneyi degistirin. (sayfa 20) 5
itmeyin, aksi takdirde yaralanmalar meydana Ipligi bir masuraya sarin ve sonra da makineye 2
gelebilir veya igne kirilabilir. takin. (sayfa 12) g

e Asla biikiilmiis igneler kullanmayin. Egrilmis Ust ipligi gegirin. (sayfa 15) ?)
igneler kolayca kirilabilir ve muhtemelen e =
yaralanmalara neden olabilir. o o o %

e ignenin teyel ignelerine garpmadigindan emin e Bir dikis segmek icin dikis deseni segim =
olun, aksi takdirde igne kirilabilir veya diigmesini gevirin.

biikiilebilir. Dikis numarasinin gosterildigi konum, modele bagli

olarak degisir.

M=

Y
=

J

e Hazir dikis desenleri hakkinda ayrintili bilgi igin
sayfa 33'teki "Dikis Cizelgesi" bolimine basvurun.

e Gerekirse, dikis genisligini veya dikis uzunlugunu
degistirin. (sayfa 27)

e LCD goruntuleme ile ilgili detaylar igin sayfa 10'daki
"LCD'nin Kullaniimasi" bélimiine bagvurun.
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Dikis

LCD'de veya dikis deseni goriintileme
penceresinde gosterilen baski ayagi semboliinii

kontrol edin ve sonra uygun baski ayagini takin. Bu

islemde zikzak ayagi “J” takin. (Satin alindiginda
makineye takilidir.)

e %E’.S
| ©4o }

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detaylar icin
sayfa 21'deki “Baski Ayagini Yerine Takma”
bolimine basvurunuz.

A DIKKAT

e Daima uygun baski ayagini kullanin. Yanhs
baski ayagi kullanilirsa, igne baski ayagina
carpabilir ve biikiilmek veya kirilmak suretiyle
yaralanmalara yol agabilir.

Baski ayagi onerileri icin sayfa 33'teki “Dikis
Cizelgesi” boliimiine bakin.

Kumasgi baski ayaginin altina yerlestirin. igneyi
dikise baglama konumuna getirmek i¢in kumasi
ve ipligi sol elinizle tutup el ¢arkini saat yoniiniin
tersine dondiiriin ya da @; (igne konumu
diigmesine) basin.

aBaskl ayagi kolunu indirin.

eDiki§ hizini, dikis hizi denetleyici ile ayarlayin.

Dikis sirasinda dikis hizini ayarlamak igin bu
denetleyiciyi kullanabilirsiniz.

@ Hizli
D ® Yavas

Dikise baglamak i¢in “Baslat/Durdur” diigmesine
basin. (Ayak pedali takili oldugunda, ayak
kumandasina yavasca basin.)

Kumasi elle hafifce yonlendirin.

Kisa Not

e Ayak kumandasi kullanildiginda, “Baslat/Durdur”
digmesine basarak dikise baglayamazsiniz.

Dikisi durdurmak igin “Baslat/Durdur” diigmesine
tekrar basin. (Ayak kumandasi takili oldugunda,
ayaginizi ayak kumandasindan gekin.)

igneyi kaldirmak igin @ diigmesine (igne
m konumu diigmesi) basin.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan
kumasi ¢ikarin.

@ Kumasgi makinenin sol tarafina ¢ekin ve ardindan
iplik kesiciyi kullanarak iplikleri kesin.

@Diki§ apresini kontrol edin. Gerekirse iplik
gerginligini ayarlayin. (sayfa 27)

B Ayak kumandasim kullanma
Dikisi baslatmak ve durdurmak icin ayak

kumandasini da kullanabilirsiniz.

Kisa Not

e Ayak kumandasi baglandiginda, “Baslat/Durdur”
digmesini kullanamazsiniz.

e Masura sarimi, ayak kumandasi ile baglatilabilir ve
durdurulabilir.

o Makineyi kapatin.
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Dikis

eAyak kontrol cihazi figini, makine lizerindeki ayak
kumandasi jakina takin.

(@ Ayak kumandasi jaki

e Makineyi agin.

Dikise baglamak i¢in ayak kumandasina
yavascga basin.

Kisa Not
e Dikis hizi denetleyici kullanilarak ayarlanan hiz, ayak
kumandasinin maksimum dikis hizi olacaktir.

Makineyi durdurmak icin ayak kumandasindan
e ayaginizi gekin.

Geri / takviye dikisleri yapmak

Dikisin baslangicinda ve sonunda genellikle geri / takviye
dikigleri gereklidir. Takviye dikisleriyle ayni yerde 3 ila 5 dikis
dikilir. Geri dikiglerle, dikis ters yonde yapilir. Segilen dikise
bagli olarak, @ (Geri dikis dugmesi) basili tutulurken geri
veya takviye dikigleri dikilir.

Kisa Not
e Geri dikis deseni veya takviye dikis deseni segildiginde,

@ digmesine (Geri dikis digmesi) surekli basiimasi
ters dikisler yapilmasini saglar.

Baska herhangi bir dikis secildiginde, @ digmesine
(Geri dikis dugmesi) surekli basiimasi takviye dikigleri
yapilmasini saglar.
Detaylar igin sayfa 33'teki "Dikis Cizelgesi" bolimune
basvurun.

° @ (Takviye dikis digmesi) digmesine surekli

basildiginda, herhangi bir dikis deseni segildiginde,
ayni yerde surekli olarak 3 ila 5 dikis atilir.

OO
0
e

@
®

@ @
@ Geri dikig
® Takviye dikigi
® (1) (Geri dikis digmesi)
@ (o) (GerilTakviye dikis digmesi)

[\

Kisa Not
e (Takviye dikis diigmesinin yaninda LED'li modeller igin)
Dikis atilirken @ (Takviye dikis digmesi) yanindaki
yesil LED yanar. Takviye dikisinin dikimi
tamamlandiginda LED séner.

43719719 SIMIa 1aNaL

Otomatik geri/takviye dikis

Bir dikis deseni segtikten sonra, dikisten 6nce otomatik
geri/takviye dikis fonksiyonunu agin; makine dikisin basinda
ve sonunda otomatik olarak takviye dikisleri (veya dikis
desenine bagl olarak geri dikisler) dikecektir.

Makine kapatilirsa, otomatik geri / takviye dikisi kapanir.

Bir dikis segin.

e Dikis secimi ile ilgili detaylar icin sayfa 23'teki
“Temel dikis” boélimine basvurun.

Otomatik geri/takviye dikis iglevini ayarlamak igin

% (Otomatik geri / takviye tusu) diigmesine basin.

v D]
@@ﬂﬂ - *|O

[£3

— {3 LCD'de gorundr.

Kumasi baglangi¢ konumuna getirin ve dikise
baglamak icin "Baglatma/Durdurma” diigmesine
basin.

Qoo

(D Ters dikigler (veya takviye dikisleri)
—sMakine otomatik olarak ters dikisler (veya takviye
dikigleri) dikecek ve sonra dikise devam edecektir.
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Dikis

Dikisin sonuna geldiginizde, @ veya (Geri dikis

diigmesi) veya @ diigmesine (Takviye dikis

diigmesi) basin.

(@ Ters dikigler (veya takviye dikigleri)

—sMakine ters dikigler (veya takviye
dikigleri) dikecek ve duracaktir.

Bu digmelerden birine basildidinda yapilan islem segilen
dikis desenine gore degisir. DUgmeye basildiginda
gergeklestirilen islemle ilgili ayrintilar igin asagidaki tabloya

Geri dikis diigmesi

()

Takviye dikis

diigmesi

Segilen takviye dikis
deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis islevi
aktif ise:
e

I

gé
:,

o ©

FAV AV A

7

P lp

Makine, ters dikis atar
ve dugmeye
basildiginda dikis
durur.* (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikigleri otomatik
olarak dikilir.)

Makine, takviye
dikiglerini atar ve
digmeye basildiginda
dikis durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baglat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikigleri otomatik
olarak dikilir.)

bakin.
Geri dikig Takviye dikis
diig'mesi@ diigmesi@
Segilen ters dikis Digme basil Digme basil

deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis islevi

tutuldugunda, makine
ters dikis atar.

tutuldugunda, makine
3 - 5 takviye dikisi

deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis islevi

aktif degilse: atar.

T T g

1 1

1 1

[

Segilen takviye dikis Digme basil Digme basil

tutuldugunda, makine
ters dikis atar.*

tutuldugunda, makine
3 - 5 takviye dikisi

takviye dikisi deseni
disinda bir dikis ile,

aktif degilse: atar.

S D D

Pigga i

P <l ip ip

Z,

Segilen ters veya Digme basil Digme basil

tutuldugunda, makine
3 - 5 takviye dikisi

tutuldugunda, makine
3 - 5 takviye dikisi

Segilen dekoratif dikis
deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis islevi
aktif degilse:

otomatik geri/takviye || atar. atar.
dikis islevi aktif
degilse.

Digme basil Desen

tutuldugunda, makine
3 - 5 takviye dikisi
atar.

tamamlandiktan sonra}
digmeye basildiginda
makine, 3-5 takviye
dikisi atar.

Segilen ters dikis
deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis islevi
aktif ise:

[~ -]
n n
1 1
1 1
[

Makine, ters dikis atar
ve dugmeye
basildiginda dikis
durur.

(Dikis baslangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda ters
dikisler otomatik
olarak dikilir.)

Makine, takviye
dikiglerini atar ve
digmeye basildiginda
dikis durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda ters
dikisler otomatik

Segilen ters veya
takviye dikisi deseni
disinda bir dikis ile,
otomatik geri/takviye
dikis islevi aktif ise.

Makine, takviye
dikiglerini atar ve
digmeye basildiginda
dikis durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baglat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikigleri otomatik

Makine, takviye
dikiglerini atar ve
digmeye basildiginda
dikis durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baglat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikigleri otomatik

olarak dikilir.) olarak dikilir.)
Segilen dekoratif dikis | Makine, 3-5 takviye Makine, 3-5 takviye
deseni ile, otomatik dikisi atar ve dikisi atar ve desen

geri/takviye dikis islevi
aktif ise:

digmeye basildiginda
dikis durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikigleri otomatik
olarak dikilir.)

tamamlandiktan
sonra diigmeye
basildiginda dikis
durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikigleri otomatik
olarak dikilir.)

olarak dikilir.)

*

yerine takviye dikisleri atilir.

Sayfa 27'deki

bagvurun.

Kisa Not

"Takviye onceligi"

Takviye énceligi 2 £1” cevrildiginde geri dikis

bolimine

e iimek ve punterizler gibi bazi dikigler, dikisin baginda
takviye dikisleri gerektirir. Bu dikiglerden birini
segerseniz, makine otomatik olarak bu islevi agacaktir
(dikis segildiginde LCD'de i% gériiniir).
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Iplik gerginligini ayarlama

Takviye onceligi

Takviye onceligi agildiginda, bir takviye dikis deseni igin, @
(ters dikis dugmesine) basilsa bile dikisin baslangicinda ve /
veya sonunda takviye dikisleri atilir. Detaylar icin, sayfa
25'teki "Otomatik geri / takviye dikisi" boliumiine basvurun.

o Makineyi kapatin.

e © Diigmesine basarken (Takviye dikisi
diigmesi), dikis makinesini agin.

e “-” veya “+” tusuna basin.

=)
-l CaP

ki

—LCD'deki deger “= =" iken “C3 7P olur.

Makineyi kapatin ve sonra tekrar agin.
— Takviye 6nceligi acik.

Kisa Not
e Ayni islem yapildiginda takviye onceligi
kapatilir.

Dikis genisligi / dikis uzunlugu

Bu makine, her dikis igin dikis genisligi, dikis uzunlugu ve
her bir dikis icin varsayilan ayarlarla 6nceden ayarlanmistir.
Bu ayarlar ihtiya¢ duyuldugunda degistirilebilir.

Kisa Not

e Ayarlari varsayilan ayarlarina dondirmek igin, makineyi
kapatin veya farkli bir dikis segin.

e Diz dikis veya Ugli streg dikis segilirse, dikis genisligini
degistirmek igne konumunu degistirir. Genisligin
artirlmasi igneyi saga hareket ettirir; genigligin
azaltilmasi igneyi sola hareket ettirir. (sayfa 27)

A DIKKAT

o Dikis genigligini ayarladiktan sonra, el ¢arkini
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) dondiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun. igne baski ayagina
carparsa biikebilir veya kirilabilir.

o Dikisler biiziilmusgse, dikis uzunlugunu arttirin.
Dikisler biiziilmiigken dikise devam etmek,
ignenin bikiilmesine veya kirllmasina neden
olabilir.

B Dikis genisligi ayarlama
Dikis genisligi (zikzak genisligi), dikisi daha genis veya
daha dar yapmak icin ayarlanabilir.

DO,
®35

LY

»

iV

Dikis genisligi varsayilan ayardan degistirildiginde, 0®
cevresinden kaybolur. Dikis genisligi varsayilan ayara

[\

sifirlandiginda, O cevresinde yeniden belirir.

G

< - —
m
<
m
I
=
W Dikis uzunlugunu P
Dikigyrkdnga, dikisi daha kaba (daha uzun) veya daha W
ince (daha kisa) yapmak igin ayarlanabilir. ?)
o
m
+0as 4
Ll %i) O

iV

Dikis uzunlugu varsayilan ayardan degistirildiginde, a0
cevresinden kaybolur. Dikis uzunludu varsayilan ayara
sifirlandiginda, U ! cevresinde yeniden belirir.

a1 B |
- |

Iplik gerginligini ayarlama

Kullanilan kumasa ve iplige bagh olarak iplik gerginligini
degistirmeniz gerekebilir.

Bl Dogru iplik gerginligi
Ust iplik ve masura ipligi, kumagin merkezine yakin bir
noktada kesismelidir. Kumasin yuziinde sadece Ust iplik,
tersinde ise sadece masura ipligi gordlebilir olmalidir.

@ Kumagin tersi

®\ ® Kumasin yizi

® Ustiplik
@\ @® Masura ipligi
©\
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Faydall Dikis lpuglari

B Ust iplik fazla siki
Masura ipligi kumasin ytzinde gorilebiliyorsa, Ust

iplik cok sikidir. Iplik gerginligini gevsetin.

{§ Not
e Masura ipligi yanlis takiimigsa, Ust iplik gok siki olabilir.
Bu durumda, sayfa 14'teki “Masurayi takma” bolimune
bagvurarak masura ipligini tekrar takin.

(M Kumagin tersi
® Kumasgin ylizi
® Ustiplik

@ Masura ipligi

® Masura ipligi, kumagin
yuziinde gérinmektedir.

Ust iplik gerginligini gevsetmek icin iplik gerginligi
digmesini saat yonunun tersine gevirin.

4

W Ust iplik fazla gevsek
Ust iplik kumasin tersinde gorulebiliyorsa, Ust iplik

fazla gevsektir. Iplik gerginligini artirin.

¥ Not
o Ust iplik yanlis takilmigsa, (st iplik fazla gevsek olabilir.
Bu durumda, sayfa 15'teki “Ust ipligin Takilmasi”
bdlimine bagvurarak ust ipligi tekrar takin.

(M Kumagin tersi

O 30 ® Kumasin yiizil
® Ustiplik
@\ @ Masura ipligi
® ® Ust iplik, kumasin tersinde
l gorilebiliyorsa.

Ust iplik gerginligini sikmak igin iplik gerginligi digmesini
saat yénunde cevirin.

¢4 Not
o Ust iplik dogru bir sekilde gegciriimemigse veya masura
dogru takilmamigsa, dogru iplik gerginligini ayarlamak
mimkin olmayabilir. Dogru iplik gerilimi elde
edilemiyorsa, Ust ipi tekrar gecirin ve masurayi dogru bir
sekilde takin.

Faydah Dikis ipuclar

Dikis ipuclan

B Deneme dikisi

Dikis projenize baglamadan 6nce, projenizde kullanilanlarla
ayni olan iplik ve hurda kumas kullanarak deneme dikisleri
yapmanizi dneririz.

Dikis sonuglarini kontrol ederken, dikis iplidi gerginligini ve
dikis uzunlugunu ve genisligini kumas katmanlarinin
sayisina ve yapilmis olan dikislere gére ayarlayin.

¥ Not

o Kumas kalinhgi, sabitleyici malzeme vb. gibi diger
faktorler de dikis Gizerinde etkilidir, bu nedenle projenize
baglamadan 6nce her zaman birkag deneme dikisi
yapmalisiniz.

e Dekoratif saten dikis veya saten dikis desenleri dikerken
blzllme veya ilmikleme olabilir, bu nedenle mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin.

M Dikis yoniinii degistirme

Dikis bir késeye ulagtiginda, makineyi durdurun.
Igneyi inik birakiniz (kumasta). Makine dikisi
durdugunda igne kalkik durumda kalmigsa, igneyi

indirmek igin @ diigmesine (igne konumu diigmesi)
basin.

eBaskl ayagi kolunu kaldirin ve kumasi gevirin.
igneyi pivot olarak kullanarak kumas! gevirin.

/7
e Baski ayagi kolunu indirin ve dikigse devam
edin.

B Egimleri dikmek

Egim etrafinda dikis yapmak igin yavasga dikis yapin ve bir
yandan dikis yonuni hafifge degistirin. Esit dikis payi ile
dikisle ilgili ayrintilar igin sayfa 29'daki “Esit dikis pay!
dikme” boliimine bagvurun.

Bir zikzak dikisi kullanarak bir egim boyunca dikis yaparken,
daha ince bir dikis elde etmek igin daha kisa bir dikig
uzunlugu segin.
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Faydal Dikis lpuglar

B Silindirik parcalarin dikilmesi

Duz yatak aparatinin ¢ikariimasi, serbest kol dikisine olanak
tanir, bu da mansonlar ve pantolon pacalari gibi silindirik
parcalarin dikilmesini kolaylastirir.

o Diiz yatak eklentisini sola dogru gekin.

\
~
.-

r

e Dikmek istediginiz pargayi serbest kola kaydirin
ve sonra lstten dikin.

\\
N
/

e Serbest kol dikisini tamamladiginizda, diiz yatak
eklentisini orijinal konumuna geri takin.

Esit dikis pay1 birakarak dikme

Esit dikis payli bir dikis icin, dikis pay! baski ayaginin
saginda olacak ve kumasin kenari baski ayaginin sag
kenariyla veya igne plakasi tzerindeki bir isaretle
hizalanmis olacak sekilde dikmeye baslayin.

B igne konumunun degistirilmesi
Taban cizgisi olarak kullanilan igne konumu, diz dikis

(sol igne konumu) ve diiz dikis (orta (merkez) igne
konumu) igin farkhdir.

il k&

(D Dz dikis (sol igne
konumu)

®@ Dz dikis (orta
(merkez) igne konumu)

Diiz dikisin (sol igne konumu) dikis genisligi standart
ayarina (0.0 mm) ayarlandiginda, igne ayagindan baski
ayaginin sag tarafina olan mesafe 12 mm'dir (1/2 ing).
Dikis genisligi degistirilirse (0 ve 7,0 mm (1/4 ing)
arasinda), igne konumu da degisecektir. Dikis genisligini
degistirerek ve baski ayaginin sag kenari kumasin
kenar ile hizalanacak sekilde dikis yapilmasi
durumunda, sabit bir ene sahip dikis payli bir dikis
yapilabilir. @ Dikis genisligi ayar

| @ | ® Igne konumundan

0.0 2.0 5.5 7.0 baski ayaginin sag
tarafina olan mesafe

[\

® 12.0 mm (1/2 ing)
® 10.0 mm (3/8 ing)
® 6.5mm (1/4 ing)

® @ ® ® ® 50mm(3/16ing)
|

43719719 SIMIa 13NIL

e Detaylarigin sayfa 27'deki “Dikis genisligini
ayarlama” boélimine bagvurun.

B Kumasi igne plakasi isaretiyle hizalama igne

plakasi Uizerindeki isaretler, diiz dikisle (sol igne konumu)
yapilmis bir dikisin igne konumuna olan mesafesini
gosterir). Kumasin kenarini igne plakasinda bir isaret ile
hizalanmis olarak tutarken dikis yapin. Ust skaladaki
isaretler arasindaki mesafe 1/8 ingtir (3 mm) ve
1zgaradaki isaretler arasindaki mesafe 5mm'dir (3/16 ing).

Sol igne konumu olan dikisler igin
(Dikis genigligi: 0.0 mm)
@ Dikis

o1& fum

T ln ]@ @ Baski ayagi
GHI‘ ‘2 "~ 4 em ® Santimetre
W || O o @ INC
® igne plakasi
® 1,6 cm (5/8ing)

@

©)
)

B Kumagsi zikzak aya@ “J” ile hizalama

Zikzak ayag “J” Uzerindeki isaret, kumasin kenarindan
yaklasik 5 mm (3/16 ing) mesafede dikis yapmak igin
kullanilabilir. Bu 6zelligi kullanirken duz bir dikis segin ve
dikis genigligini 2,0 mm'ye ayarlayin.

(@ Dikis genigligi 2.0 mm

® lsaretleme

® 5mm (3/16ing)
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Faydal Dikis lpuglar

Cesitli Kumaslarin Dikilmesi

B Kahn kumaslarin dikilmesi

O Kumas baski ayaginin altina sigmiyorsa
Baski ayagi kolu iki farkli konuma ytikseltilebilir. Kumas,
baski ayaginin altina sigmiyorsa, érnegin kalin
kumaglari birbirine dikerken, kumasin baski ayaginin
altina yerlestirilebilmesi icin baski ayagdi kolunu en
yuksek konumuna kadar kaldirin.

0 Kumas beslemiyorsa
Kot veya kapitone gibi kalin kumasglari dikerken, asagida
gOsterildigi gibi baski ayadi diz degilse, kumas dikis
baslangicinda beslenmeyebilir. Bu durumda, baski
ayaginin dikis sirasinda, kumasin diizgun bir sekilde
beslenmesini saglayacak sekilde ayni seviyede
kalmasini saglamak icin zikzak ayag! “J”nin baski ayagi
kilitteme milini (sol taraftaki siyah diigme) kullanin.
Baski ayaginin hizasi fazla yanligsa, diizgiin dikis
dikmeye baglayabilmek icin dikis ayaginin altina
(dikilecek kumas ile ayni kalinlikta) kalin kagit veya
kumas koyun.

@ Dikis yonii
® Yanlhs hizalama
® Dikilecek kumag
@ Kumas veya kalin kagit

o Baski ayagi kolunu kaldirin.

Dikis baslangicini hizalayin ve ardindan kumasi
yerlestirin.

Zikzak ayagi “J”yi ayni seviyede tutarken, baski
ayag kilitleme milini (sol taraftaki siyah diigme)
igeri itip basili tutun ve baski ayagi kolunu indirin.

(D Baski ayagi
kilitleme mili (siyah
digme)

Baski ayag: kilitleme milini (siyah diigme) birakin.

—Baski ayagi, kumasin beslenmesini saglayacak
sekilde ayni seviyede kalir.

—Dikis dikildikten sonra baski ayag! orijinal agisina
geri doner.

A DIKKAT

e 6 mm'den (15/64 in¢) daha kalin kumas
dikiliyorsa veya kumas ¢ok fazla kuvvetle
itilirse, igne biikiilebilir veya kinlabilir.

M ince kumaslarin dikilmesi

Sifon gibi ince kumaslan dikerken, dikis yanlis hizalanabilir
veya kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Kumasin disli
alanina dogru gekilmemesi igin igneyi en sol veya en sag el
konumuna getirin (ince bir igne kullandiginizdan emin olun).
Bunun olmasi veya dikisin bUzllmesi durumunda, kumasin
altina non-woven suda ¢6zunur sabitleyici yerlestirin ve
birlikte dikin.

(D Suda ¢ozunir sabitleyici
(6rglistiz)
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Faydali Dikis lpuglari

M Stre¢ kumaslarin dikilmesi

Once, kumas parcalarini birbirine teyelleyin ve kumasi
germeden dikin. Dikis yanlis hizalanmigsa, non-woven suda
¢dzunebilir sabitleyiciyi kumagsin altina yerlestirin ve birlikte
dikin.

@ Teyel

Orgii kumaslarda dikis yaparken en iyi sonucu elde etmek
icin streg dikisler kullanin. Ayrica érgulere uygun bir igne
kullandiginizdan emin olun (Toplu igne (altin renkli)).
Onerilen dikisler ve dikis numaralari agagida gésterilmistir.

¥ Not

e YUrlyen ayak sadece diiz veya zikzak dikis desenleriyle
kullanilabilir. YUrtuyen ayak ile geriye dogru dikis
dikmeyin.

e Yurlyen ayak ile dikis yaparken, yavas ve orta arasinda
bir hizda dikin.

e YUruyen ayagi kullanirken, ayagin iz birakmadigindan
emin olmak igin projede kullanilacak olan bir hurda deri
veya vinil pargasi Uzerinde deneme dikisi yapin.

H Cirt bant dikme

A DIKKAT

e Sadece dikis i¢in tasarlanmis yapiskansiz cirt

e Suda ¢6zindr stabilizator kullanirken Ureticinin
talimatlarina uydugunuzdan emin olun. Bazi kumaglarla
uyumlu olmayabilir.

H Derilerin veya vinil kumaslarin dikilmesi

Deri veya vinil kumaslar gibi baski ayagina yapisabilecek

kumaslari dikerken, baski ayagini ylrtyen ayakla *,

yapismaz ayakla® degistirin.

* Ayri olarak satilan Urunler igin litfen yetkili Brother
saticiniza bagvurun.

I

( Deri

N
J.-'!H
XA

\\F’ O,

N

Deri veya vinil kumas duz yatak atasmanina yapisirsa, diz
yatak atagsmaninin Ustline aydinger yerlestirerek dikin,
bdylece kumas diizgin bir sekilde hareket eder.

Kagit igne plakasini értmeyecek sekilde yerlestiriimigse,
kagit kumasla birlikte dikilmeyecektir.

\ o>
A

(@ Aydinger kagidi

No. bant kullanin. Tutkal igneye veya mekige
Dikis :3» :3» :3» :3» yapistiginda, arizaya neden olabilir.
E E E E e Cirt bant ince igne (65/9-75/11) ile dikilirse, igne
*° © 0 = biikebilir veya kirilabilir.
HI 05 05 05 10
i
% 06 06 06 03
¢y Not
:5: 10 09 09 09 e Dikis yapmadan 6nce, kumasi ve cirt bandi birbirine
= teyelleyin.
Y Not Dikis yapmadan 6nce el garkini gevirerek ve igneyi cirt

banda sokarak, ignenin cirt battan gectiginden emin olun.
Sonra da, cirt bandin kenarini yavas bir hizda dikin.

igne, cirt banttan gegmezse, igneyi daha kalin kumaglara
yonelik bir igne boyutuyla degistirin. Detaylar igin sayfa
19'daki “Kumas / iplik / igne Kombinasyonlari” bélimiine
bakin.

@ Cirt bandin kenari
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Faydall Dikis lpuglari

Dekoratif dikis desenleri dikme

Kumas Stre¢ kumaslara, hafif kumaslara veya kaba
dokuma kumaslara dikis yaparken, sabitleyiciyi
kumasin tersine takin. Bir alternatif de, kumasi,
aydinger kagidi gibi ince bir kagit Gizerine
koymak olabilir.

&)
) ‘—@
N
@
@ Kumag
@ Sabitleyici
@ lInce kagit

Iplik #50 - #60

igne Hafif, diizenli veya stre¢ kumaslarla: Toplu igne
(altin renkli) 90/14
Agir kumaslari ile: 90/14 ev makinesi ignesi
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Dikis Tablosu

Boliim CESITLI DIKISLER

Dikis Tablosu

B Yardima dikisler

Kisa Not

e Asagidaki dikislerden herhangi biri secildiginde (ters dikis ve takviye dikis desenleri), @ digmesine (Geri dikis
digmesine) basilmasi geriye dogru dikis yapiimasini saglar.

Baska herhangi bir dikis segildiginde, @ dugmesine (Geri dikis digmesi) basiimasi takviye dikisleri
e Dikis deseni sembolleri asagidakileri gosterir.

P17 3| g § $ =3 I R 3
: : : : <. p p Q
‘ 01 02 03 04 07 08 09 10 15 16 18
Q)
‘ 01 02 03 04 07 08 - 09 14 - 16 m
’— @,
01 02 03 04 07 08 - 09 14 - 16 ':|
01 - 02 - 04 - - 09 - - - o
2.
L))
—
m
X

@ Sol igne konumu
E'_© ® Orta (merkez) igne konumu
® Sag igne konumu
@ Ters dikis deseni
(® Takviye dikis deseni

¥y Not

e Yuruyen ayak sadece duz veya zikzak dikis desenleriyle kullanilabilir. Yurlyen ayak ile geriye dogru dikis dikmeyin.

" Gift igne zikzak ayag@i “J” takilarak kullanilabilir (sayfa 33 ila 36).
2 Cift igne kullanirken, dikis genisligini 1.0 mm (1/16 in¢) ve 6.0 mm (15/64 in¢) arasinda ayarlayin.
" Cift igne kullanirken, dikis genisligini 5.0 mm (3/16 ing) olarak ayarlayin.

© L 0.0 (0) 2.5 (3/32)

Pl oot oot | ot | o I e e S i neniirvb 0.0-7.0 0.2-50

i » bazgu, : (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
0.0 (0 2.5 (3/32

T 21 » » Diiz dikis (Sol) © (3/32)

i 0 02 02 - J Genel dikis, biizgii, nerviir vb. 0.0-7.0 0.2-50

' : ’ (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)

o L 3.5 (1/8) 2.5 (3/32)

:' 03" 03" 03" 022 J ggﬁe‘f';'sz’éigu nerviir vb 0.0-7.0 0.2-5.0

i : ’ ' (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
3.5(1/8 2.5 (3/32

P . “ “ Diiz dikig (Orta) (18) (3/32)

l 04 04 04 ; J | Genel dikis, biizg, nervir vb. 0.0-7.0 0.2-5.0

i : ’ (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)

w " » » Uglii bastirma dikisi 0.0 (0) 2.5 (3/32)

- 05 05 05 10 J Takviye ve dekoratif (ist dikis amagli genel diki 0.0-7.0 0.4-4.0

. Y $ amagi g s (0-1/4) | (1/64-3/16)
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Dikis Tablosu

Dal dikisi 1.0 (1/16) 2.5 (3/32)
% 06" 06" 06" 033 J Takviyeli dikisler, dikis uygulamalari ve dekoratif 0.0-7.0 0.4-4.0
uygulamalar (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Z . o 3.5 (1/8) 1.4 (1/16)
g o7 | o7 | o7 | o4 J g'i:‘rzﬁfekcﬁl'('i?onanm cin 0.0-7.0 0.0-4.0
’ ’ (0-1/4) (0-3/16)
- . o 3.5 (1/8) 1.4 (1/16)
3 08" | 08" | 08" - g | Eeak cﬁ:i(? onanm icin 0.0-7.0 0.0-4.0
’ ) (0-1/4) (0-3/16)
. Zikzak dikis (Sag) 3.5 (1/8) 1.4 (1/16)
é 09" - - - J Sag igne konumundan baslayarak sola dogru 25-5.0 0.3-4.0
zikzak dikis. (3/32-3/16) (1/64 - 3/16)
- 3 kademeli elastik zikzak dikis 5.0 (3/16) 1.0 (1/16)
< 10" 09" 09" 09" J Siirfile (orta, agir ve streg kumaslar), bant ve 0.0-7.0 0.2-4.0
= elastik (0-1/4) (1/64 - 3/16)
ho 3.5 (1/8) 2.0 (1/16)
E " 10 10 05 G ﬁ:gflifedolggaglrhkh kumaslarin takviyesi 25-5.0 0.4-4.0
(3/32-3/16) (1/64 - 3/16)
ho 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
E 12 11 11 06 G ig:‘;ﬁ;:;‘; o tekvivesi 25-5.0 0.4-4.0
4 (3/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
Sirfile dikis 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
a 13 12 12 - G Orta, adir ve kolay yipranan kumaslarin veya 3.5-5.0 0.4-40
dekoratif dikiglerin gliglendiriimesi. (1/8 - 3/16) (1/64 - 3/16)
ho 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
E 147 137 137 ) J gfr:g"ﬁfn!':;n takviyeli dikisi 0.0-7.0 0.4-4.0
Y § (0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
o Parca isi dikis (Sag) 5.5 (7/32) 2.0 (1/16)
! 15 14 14 - J Parga isi / kirkyama 6,5 mm (yaklasik 1/4 ing) sag 0.0-7.0 0.2-5.0
' dikis pay (0-1/4) (1/64 - 3/16)
20011
? 16 ) ) ) J Parca isi dikig (Orta) . 002(_15 g)
ip Parga isi / kirkyama (1164 - 3/16)
El isi goriiniimlii kapitone dikis
Ust iplik icin seffaf naylon, masura ipligi igin de
: kumasinkine uygun renkte iplik kullaniimasiyla el 0.0 (0) 2.5 (3/32)
:i: 17 15 15 - J isi gorinimli kapitone dikisi. 0.0-7.0 0.4-40
e Masura ipliginin kumasin yiiziinde gorilebilmesi (0-1/4) (1/64 - 3/16)
icin siki bir iplik gerginligi ile dikin.
90/14 ve 100/16 arasinda bir igne kullanin.
. Kapitone aplike zikzak dikis 3.5 (1/8) 1.4 (1/16)
3 18 16 16 - J Kapitone i¢in zikzak dikis ve aplike kapitone 0.0-7.0 0.0-4.0
Q pargalari lizerine dikis (0-1/4) (0-3/16)
2 Kapitone aplike dikis 1.5 (1/16) 1.8 (1/16)
- 19 17 - - J Gorinmez aplike igin kapitone dikisi ya da biye 0.0-3.5 04-4.0
-Q ekleme (0-1/8) (1/64 - 3/16)
. I o 7.0 (1/4) 1.6 (1/16)
% 20 18 17 ; J ka':t’;’lgs If;';’ifo':’eg dikis 0.0-7.0 0.4-4.0
Q (0-1/4) (1/64 - 3/16)
izl k ikisi
S Gizli kenar bastirma dikisi 2.0 (1/16)
< 21 19 18 07 R Dokuma kumaslarin kenarlarini bastirma 00 0.4-4.0
P *Dikis genisligi ayari, milimetre veya ing cinsinden -3—--3 . )
- (1/64 - 3/16)
belirtiimez.
Streg gizli kenar bastirma dikisi
9 M 2.0 (1116)
Stre¢ kumaslarin kenarlarini bastirma 00
22 20 19 08 R L e . . . 0.4-40
*Dikis genisligi ayari, milimetre veya in¢ cinsinden -3—--3
- (1/64 - 3/16)
belirtiimez.
. S 3.5 (1/8) 2.5 (3/32)
i 23" 21" 20" e J ﬁgﬁiae'?é’!edi'ﬂf;uf battaniye dikisi 0.0-7.0 0.4-4.0
: ve dikis - 1/4) (1/64 - 3/16)
i Battaniye dikisi 2.5 (3/32) 2.5 (3/32)
24" 22" 21" - J : . L 0.0-7.0 0.4-4.0
Aplikeler, dekoratif battaniye dikisi 0 - 1/4) (1/64 - 3/16)
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™

Kabuk plise kenar dikigi

4.0 (3/16)

2.5 (3/32)

(1/8 - 15/64)

25 23" 22 - Kumaslara kabuk plise kenar dikigi 0.0-7.0 0.2-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
= Saten fisto dikigi 5.0 (3/16) 0.5 (1/32)
(:f 26" 24 23" - Bluz yakalarini, mendil kenarlarini siisleme 0.0-7.0 0.1-4.0
= (0-1/4) (1/64 - 3/16)
~ Kirkyama ek yeri dikisgi 4.0 (3/16) 1.2 (1/16)
< 271 25 24 - Kirkmaya dikigleri ve dekoratif dikis 0.0-7.0 0.2-4.0
-~ (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Kirkyama cift overlok dikisi 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
E 28" 26" 25 - Kirkmaya dikisleri ve dekoratif dikis 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Couching dikisi 5.0 (3/16) 1.2 (1/16)
% 29" 27" 26" - Dekoratif dikis, serit ve kordon ekleme 0.0-7.0 0.2-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Petek blizgii dikigi 5.0 (3/16) 1.6 (1/16)
30" 28" 27" - Petek blizgl, dekoratif dikis 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Kus tiyii dikis 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
§ 31" 29" 28" 12'173 Ajurlu dikis, dekoratif dikis 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Capraz ajurlu dikis 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
% 32" 30" 29" - Ajurlu, képri ve dekoratif dikis 0.0-7.0 0.4-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Capraz teyel 4.0 (3/16) 3.0 (1/8)
E 33 31 30 - Dekoratif dikis 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Q Su tas dikisi 4.0 (3/16) 2.5 (3/32)
><< 34" 32" 31" - Dekoratif ist dikis 0.0-7.0 04-4.0
P (O - 1/4) (1/64 - 3/16)
Dekoratif dikig 5.5 (7/32) 1.6 (1/16)
357" 33" 32" - Dekoratif dikis 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Serpantin dikig 5.0 (3/16) 1.0 (1/16)
36" 34" 33" - Dekoratif dikis ve lastik bant takma 0.0-7.0 0.2-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Kenar bastirma 3.5(1/8) 2.5 (3/32)
37 35 34 - Dekoratif kenar bastirma, dantel ekleme dikisi 0.0-7.0 0.4-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Kenar bastirma 6.0 (15/64) 3.0 (1/8)
38 36 35 - Dekoratif kenar bastirma, papatya dikisi 0.0-7.0 0.4-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Kenar bastirma 5.0 (3/16) 3.5(1/8)
39 - - - Siisleme, dekoratif kenar bastirma 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Kenar bastirma 5.0 (3/16) 4.0 (3/16)
407" 37" 36" - Siisleme, dekoratif kenar bastirma 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Kenar bastirma 5.0 (3/16) 2.0 (1/16)
417 38" - - Siisleme, dekoratif kenar bastirma 0.0-7.0 04-4.0
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Dar yuvarlak ilikler 5.0 (3/16) 0.4 (1/64)
42 39 37 15 Hafif ve orta agirlikli kumaglarda ilik agma 3.0-6.0 0.2-1.0
(1/8 - 15/64) (1/64 - 1/16)
Kademeli yuvarlak uclu ilikler 5.0 (3/16) 0.4 (1/64)
43 - - - Takviyeli belde kademeli ilikler 3.0-6.0 0.2-1.0
(1/8 - 15/64) (1/64 - 1/16)
Dar kare ilik 5.0 (3/16) 0.4 (1/64)
44 40 38 14 Hafif ve orta agirlikli kumaslarda ilik agma 3.0-6.0 0.2-1.0
(1/8 - 15/64) (1/64 - 1/16)
Streg ilik 6.0 (15/64) 1.0 (1/16)
45 41 39 - Esnek veya triko kumaslarda ilik agma 3.0-6.0 0.5-20

(1/32 - 1/16)
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Dikis Tablosu

= Siisleme amagh ilik 6.0 (15/64) 1.5 (1/16)
E 46 42 40 _ A Silisleme amagli ve streg kumaslar igin ilikler 3.0-6.0 1.0-3.0
54 (1/8 - 15/64) (1716 - 1/8)
Pilot ilik dikig 7.0 (1/4) 0.5 (1/32)
FH 47 43 41 16 A Daha buylk digmeler igin adir veya kalin 3.0-7.0 0.3-1.0
s kumaslarda acilan ilikler (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
= Kademeli pilot ilik 7.0 (1/4) 0.5 (1/32)
i 48 44 - - A Daha genis diigmeler igin orta agirlikta ve agir 3.0-7.0 0.3-1.0
s kumaslarda acilan ilikler (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
wy Pilot ilik dikig 7.0 (1/4) 0.5 (1/32)
E i 49 - - - A Agir veya kalin kumaslarda takviye amagh punterizi|  3.0-7.0 0.3-1.0
e olan dikisler (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
Punteriz 2.0 (1/16) 0.4 (1/64)
50 45 42 13 A Cebin agildigi yerde vb. takviye 1.0-3.0 0.3-1.0
(1716 - 1/8) (1/64 - 1/16)
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H Dekoratif dikisler
Monogram ayagi “N” kullanin.
Cift igne sadece saten dikisle kullanilabilir. Ek olarak, ¢ift igneyi kullanirken mutlaka zikzak ayagi “Jyi takin.

g 51 46 - - =§ 68 52 45 -
% 52 - - - =;:E 69 - - -
E 53 ) ) ) = 70 53 46 ; 3
: 54 47 - N ::% 71 54 47 -
% 55 48 43 - B 72 55 - - ﬁ
£ 73 56 5
8- [ [ B -
= X,
} 57 49 i i = 74 57 48 - ('2
= 75 - - -
} 58 50 - - =
} 76 58 - -
59 - - -
g 77 59 49 -
$ 60 51 44 -
§ 78 60 50 -
B 61 : : :
2 79 : : :
g 62 : : :
:\: 80 - - -
g 63 - - -
*Ayar yapma deseni. (sayfa 54)
& 64 : : :
] 65 : : :
@ .
i 66 - - -
‘ 67 - - -
<
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Yardimei dikigler

Kumasi, kumasg baski ayagi kilavuzuna dayanacak

Yardimci dikisler sekilde konumlandirin ve baski ayagi kolunu
indirin.

A DIKKAT

kilavuzu
e Baski ayagini degistirmeden 6nce, makineyi

kapattiginizdan emin olun, aksi takdirde “Baslat
/ Durdur” diigmesine veya bagka herhangi bir
diigmeye basilirsa ve makine galismaya
baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir. Baski
ayagini degistirme ile ilgili detaylar icin sayfa
21'deki “Baski Ayagini Yerine Takma” boliimiine

El ¢arkini kendinize dogru gevirin (saat yoniiniin
tersine). ignenin baski ayagina dokunmadigindan

bagvurunuz. emin olun. @ Igne baski ayag

merkez gubuga

| G dokunmamalidir
Siirfile Dikisler ORE

Yipranmasini énlemek igin kesilen kumasin kenarlari Kumas, baski ayagi kilavuzuna dayanacak sekilde

boyunca sirfile dikis yapin. dikis yapin.
B Siirfile ayag1 “G”nin kullanilmasi @ gne dlisme noldas!

o Siirfile ayagi “G”yi takin. \@
A DIKKAT

o Dikisi tamamladiktan sonra kumasi geriye
e Bir dikis segin. dogru cektiginizden emin olun. Kumasi yana

veya 6ne dogru gekerseniz, baski ayagi ignesi
bCE hasar gorebilir.

o iplik baski ayagina dolanmigsa, dolanmis ipligi
cikarin ve baski ayagini gikarmak igin baski
ayagi kolunu kaldirin. Baski ayagi iplik
dolagmisken kaldirilirsa, baski ayagi zarar

gorebilir.

Dikis

80 dikis
60 dikis
50 dikis
16 dikis

-
N
N
o
N
o
o
[&]

isinizi tamamladiginizda dikisi durdurmak igin

“Baglat / Durdur” diigmesine basin ve baski

13 12 12 ) ayaginin altindaki kumasi makinenin arkasina
dogru gekmek igin baski ayagini ve igneyi kaldirin.

|M VW |vvv
o
=
&

e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

A DIKKAT

e Siirfile ayag1 “G”yi kullanirken, siirfile ayagi
“G” ile kullanilabilecek bir dikis segtiginizden
emin olun. Yanhs dikis ile dikis yaparsaniz, igne
baski ayagina garparak biikiilebilir veya baski

ayagina zarar verebilir.
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Yardimci

dilkigior—

B Zikzak ayag “J”’nin kullamlmasi
o Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No.
o o o o
= = = =
Dikis g g g 2
(-] © n -
=
g 07 07 07 04
é 09
> 10 09 09 09
E 14 13 13

e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.
Kumasin kenari boyunca, igne sag tarafta
kenardan diigecek sekilde dikin.

@ Igne diigme
noktasi

Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Etek ve pantolonlarin alt kenarlarini gizli bastirmayla
sabitleyin.

Kisa Not
e Silindirik pargalarin boyutu, kola gegirilemeyecek kadar kliglik
oldugunda veya boy ¢ok kisa oldugunda, kumas

beslenmeyecektir ve istenen sonuglar elde edilemeyebilcektir.

o Etek veya pantolonlari ters yiiz edin.

(D Kumasin tersi

/@ ® Kumasin yiizi
® ] ® @ Kumasin alt kenari

e Kumasgin alt kenarini bastirilmak iizere istenen
boyda katlayin ve sonra bastirin.

@ Kumasin tersi

@ Kumasin yuzu

® Kumasin alt kenari

@ Etek igin istenen uzunluk

<Kalin kumag>

<Normal kumag>

<Yandan'--" gériinim>

Terzi tebesiri kullanarak,

kumasi kumasin

kenarindan yaklasik 5 mm (3/16 in¢) mesafede

igaretleyin ve teyelleyin.

@ HO)
)|
) HHOY

<Yandan gorinim>

Kumasi teyel boyunca igeri dogru

katlayin.

<Yandan gorinim>

@ Kumagin tersi

@ Kumasin yuzu

@ Kumasin alt kenari
@ Etek igin istenen
® BAHAU8/16 ing)
® Teyel

<Kalin kumag>

<Normal kumag>

(M Kumagin tersi

® Kumasgin ylzi

® Kumasin alt kenari

@® Etek igin istenen uzunluk
® 5mm (3/16 ing)

® Teyel

@ Teyelleme noktas!

O

<Kalin kumag>

<Normal kumag>

HIISHMIA NLISTD

Kumasin kenarini a¢in ve kumasi tersi yukari
bakacak sekilde konumlandirin.

<Yandan gorinim>

@ Kumagin tersi

@ Kumasgin yuzu

® Kumas kenari

@ Istenilen bastirma kenari
® Teyelleme noktasi

® Teyel

<Kalin kumag>

<Normal kumag>

6 Gizli dikis ayagi “R”yi takin.

0 Bir dikis segin.

No.
Dikis | £ = = £
- - - -
3 8| 8 ¢
< 21 19 18 | 07
g 22 | 20 | 19 | o8

e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne

bagvurun.
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Serbest kolu kullanmak i¢in diiz yatak eklentisini
cikartin.

Serbest kola dikmek istediginiz 6geyi kaydirin,
kumasin diizgiin beslendiginden emin olun ve
dikise baslayin.

@ Serbest kol

Kumasi, katlanmis etek kenari baski ayagi
kilavuzuna dayanacak sekilde konumlandirin ve
baski ayagi kolunu indirin.

(M Kumasin tersi

® Etek kat yeri

® Baski ayagi
kilavuzu

0 Dikis enini, igne, etegin kenarini hafif¢e tutana
kadar ayarlayin. (sayfa 27)

@ Igne disme
noktasi

igne diisme noktasini degistirdiginizde, igneyi kaldirin

ve ardindan dikis genisligini degistirin.

*  igne diisme noktasina ince ayarlamalar yapmak
icin dikis genisligi ayarini yapin. (Dikis genigligi
ayarl, milimetre veya ing cinsinden belirtimez.)

@ Kalin kumag
- U — ® Normal kumag

O)

Kisa Not
e Sol igne disme noktas! kat yerini yakalamadikga gizli
etek dikisleri dikilemez. ignenin katin gok biiyiik bir
kismini yakalamasi durumunda, kumas agilamayabilir ve
kumasin ylzinde gortnen dikis ¢cok buyuk olur ve guzel
g6rinumli olmayan bir sonuca yol agar.

@ Etegin kat yeri baski ayagi kilavuzuna dayanacak
sekilde dikis yapin.

isinizi tamamladiginizda dikisi durdurmak igin
“Baglat / Durdur” diigmesine basin ve baski
ayaginin altindaki kumasi makinenin arkasina
dogru ¢cekmek icin baski ayagini ve igneyi kaldirin.

¥ Not
e Dikisten sonra kumasi makinenin arkasina dogru
cektiginizden emin olun. Kumasi yana veya 6ne dogru
cekerseniz, baski ayadi zarar gorebilir.

@Teyeli soOkiin ve kumasi, yiizii digari bakacak
sekilde dondiiriin.

(M Kumasin tersi

® Kumasin yizi

(2)

Ilik agma

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm'dir (1-1/8 ing)
(dtgmenin gapi + kalinhgi).

ilikler, asagida gosterildigi gibi baski ayaginin én tarafindan
arkaya dogru dikilir.

Sy

Gl

m T
oy %WWWN@ J—

%%MWWWW

L3
[ecoen|
Y

W

©

(D Takviye dikis
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Yardimcei dikisler

ilik agmakta kullanilan ilik ayag “A’nin pargalarinin adlari

asagida belirtilmistir.
Dugme kilavuz
plakasi

==y @ Baski ayag) dlgegi
O—= ® Baski ayad! pimi
'[51 @ llik ayag tizerindeki
= isaretler
== ® 5 mm (3/16ing)
®]1
C
O~y
O===
I

{

¢ Not
o ilik agmadan énce, projenizde kullanilan kumagin hurda
bir pargasi lUzerinde bir deneme iligi agarak dikis
uzunlugunu ve genigligini kontrol edin.

o Kumasin tizerinde iligin konumunu ve uzunlugunu
isaretlemek icin tebesir kullanin.
Kumasin Gizerindeki
isaretler
@® ilik acma

eilik ayagi “A”nin diigme kilavuz plakasini ¢ekin ve
ardindan ilikten gegirilecek olan diigmeyi takin.

L)

g =0l

W Diigme, diigme kilavuz plakasina uymuyorsa
Digmenin gapini ve kalinligini toplayin ve dugme kilavuz

plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi
olgegindeki isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16

ing).)

(D Baski ayag dlgegi

@ llik uzunlugu
(digme cap! +
kalinligr)

EE

/@
|

- ® 5 mm (3/16 ing)

A

Ornek: Capi 15 mm (9/16 ing) ve kalinh@ 10 mm (3/8
ing) olan bir digme igin, diigme kilavuz plakasi skalada
25 mm'ye (1 ing) ayarlanmalidir.

@ 10 mm (3/8 ing)

@ I@ ® 15 mm (9/16 ing)
@

—sllik hacminin blyikliigi ayarlanmistir.

ilik ayagi “A”y1 takin.

ilik ayag "A"yi takmadan énce dst ipligi, ipligi
baski ayadindaki delikten gegirmek suretiyle baski
ayaginin altina yerlestirin.

e Bir dikis segin.

No.
ag e w w w w
s | £ | £ £ | £
T T T T
o (=3 (=] ©
© © 0 -~
42 | 39 | 37 | 15
5
43
o
44 40 38 14
g 45 | 41 39
:g 46 | 42 | 40
i 47 43 41 16
o
;% 48 | 44
|||=|
: 49
a

e Detaylar icin sayfa 33'teki "Dikis Cizelgesi’ne
bagvurun.
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Yardimci dikisler

Kumasi, ilik isaretinin 6n ucuyla ilik ayaginin
yanlarindaki kirmizi igaretler hizalanmis olacak
sekilde konumlandirin ve baski ayagi kolunu

indirin. (M Kumagin tzerindeki
® isaret (6n)
| ® llik ayak (izerindeki
\‘ | % | kirmizi igaretler
/ ® Ustiplik
A
®
¢ Not

e Baski ayagini indirirken, baski ayagdinin 6n tarafina
itmeyin, aksi takdirde, punteriz, dogru ebatta
dikilmeyecektir.

gt @

Kisa Not
e Isaretleri hizalamakta giigliik gekiyorsaniz, ignenin
kumasa girecegdi yeri kontrol etmek igin el ¢arkini
kendinize dogru yavasca gevirin ve ardindan kumasin
Uzerindeki isaretle bu noktay! hizalayin.

6 ilik kolunu olabildigince asagi gekin.
@ liik kolu

ilik kolu, ilik ayagindaki gergevenin arkasinda
bulunur.

@ llik kolu

@ ® Dirsek
A
0) o

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifce tutun ve
dikise baslayin.

—Dikis tamamlandiginda, makine otomatik
olarak takviye dikislerini diker, sonra durur.

e iplikleri kesmeden énce igneyi kaldirmak igin @
diigmesine (igne konumu diigmesi) basin, baski
ayagini kaldirin ve kumasi ¢ekip ¢ikartin.

e ilik kolunu orijinal konumuna getirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek igin ilik dikiginin
ucunda bir punterizin i¢ tarafina bir igne
yerlestirin.
@ Pim
]

- H )
Pime dogru kesim yapmak ve iligi agmak igin
dikis sokiiciiyu kullanin.

/

(@ Dikis sokici
0
» \
\‘(
‘/

VL

Pilot ilikler igin, ilik deliginin yuvarlak ucunda bir delik
acmak icin kusg6zi zimbasini kullanin ve ardindan
iligi agmak icin dikis sékucuyd kullanin.

@ Kusgézi zimbasi

¥ej /
» %7@
o Kusgdzi zimbasini kullanirken, kumasa delik

agmadan énce kumasin altina kalin kagit veya
baska bir koruyucu tabaka yerlestirin.

A DIKKAT

e Dikis sokiiciiyle iligi agarken ellerinizi kesme
yoniine koymayin, aksi takdirde dikis
sOkiiciiniin kaymasi sonucu yaralanmalar
meydana gelebilir.

e Dikis makinesini, amaclanandan bagka bir
sekilde kullanmayin.

H Stre¢ kumaslarda ilik agma
Stre¢ kumaslarda ilik agarken bir pasa ipligi kullanin.

o Pasa ipligini ilik ayagi “A”nin resimde gosterilen
kismina takin.
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Yardimcei dikisler

e ilik ayagi “A”y1 takin. e Bir dikis segin.

AT . No.
e Bir dikis segin.
bikis | £ | £ | £ | £
No. sl 2l 21| 2
(-] © 0 -
pikis | £ | £ £ | £
] ] ] ] § 07 o7 o7 04
53 3 2 2
§ 45 41 39 e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.
— Dikis genisligini, diigmedeki delikler arasindaki
ﬁ 46 42 40 - mesafe ile ayni olacak gekilde ayarlayin.
Diigmeyi dikilecegi konuma yerlestirin ve baski
e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun. ayagi kolunu indirin.

O

e Dikis genisligini pasa ipliginin kalinhgina gore ® Diigme
ayarlayin.

Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin ve dikise

baslayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir gevsekligi gidermek
icin pasa ipligini yavasca cekin.

e Dort delikli dugmeleri dikerken, 6nce size en yakin
iki deligi dikin. Ardindan didmeyi, igne makinenin
arkasina dogru iki delige girecek sekilde kaydirin ve
ardindan ayni sekilde dikin.

=
Pasa ipligini kumasin tersine gekmek igin bir el ﬁ

dikis ignesi kullanin ve sonra baglayin.
ignenin diigmenin iki deligine dogru sekilde girdigi
Diigme dikme kontrol etmek igin el ¢arkini kendinize dogru (saat
yoniinin tersine) gevirin.
igne diigmeye carpacak gibi gériinliyorsa, digmedeki
deliklerin arasindaki mesafeyi tekrar Oolgun. Dikis
genisligini dugme delikleri arasindaki mesafeye gore

Takilacak diigmedeki delikler arasindaki mesafeyi
o ayarlayin. %\

8lgiin. /
)

Baski ayagi kolunu kaldirin ve makinenin arkasinda ]

tabanda bulunan digli konum tusunu IT e
(makinenin arkasindan bakildiginda gibi sola)

A DIKKAT

e Dikis yaparken, ignenin diigmeye
degmediginden emin olun, aksi halde igne
biikebilir veya kirilabilir.

@ ™~
Py
FYRE
Yavas bir hizla yaklasik 10 dikis atin.

—Digliler iner. Dikis hizi denetleyiciyi sola dogru ayarlayin (bdylece
hiz disecektir).

HIISHMIA NLISTD

Diigmeler makineyle dikilebilir. iki veya dért delikli
dugmeler dikilebilir.

e Diigme dikme ayag: “M”yi takin.
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Yardimci dikigler

Dikisin baslangicinda st ipligi ve masura ipligini
kesmek icin makas kullanin.

Dikisin ucundaki ust ipligi kumasin tersine ¢ekin ve
ardindan masura ipligine baglayin.

e

Diigmeyi dikmeyi bitirdiginizde, disli konum
tusunu deke o (makinenin arkasindan gorildiigi

gibi saga) kaydirin ve dislileri kaldirmak igin el
carkini dondiiriin.

Kisa Not
e Dikise tekrar bagladiginizda disliler kalkar.

H Diigmeye bir ayak takma
Dugmeyi bir ayak ile dikmek igin digmeyi kumas ile
aralarina bosluk birakacak sekilde takin ve ardindan
ipligi elle sarin. Bu, digmeyi guvenli bir sekilde tutturur.

o Diigmeyi, diigme dikme ayagi “M”ye yerlestirin ve
sonra ayak kolunu kendinize dogru gekin.

@ Avyak kolu

Dikis bittikten sonra bol miktarda fazlalik kalacak
e§ekilde tist ipligi kesin, diigmeyle kumas
arasindaki ipligin ¢evresine sarin ve ardindan
dikisin basindaki st iplige baglayin.
Masura ipliginin uglarini ugtan uca ve kumasin tersinde
dikisin baginda birbirine baglayin.

@»i

e Fazla ipligi kesin.

Fermuar Takma

H Ortalanmus bir fermuarin takilmasi

Dikis, birbirine dayanmis iki kumas parcasinin tzerine
yapilir.

@ Kumasgin yuzi

® Dikis

® Fermuar agikligi sonu

£

:

|--———--——§

@/I

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

Fermuar agikligina kadar diiz dikis dikin.

Kumasin yUzleri birbirine bakacak sekilde, fermuar
acikhgdina ulastiktan sonra geriye dogru dikis dikin.

(@ Ters dikigler
® Fermuar agikhgr sonu

Bir teyel dikisi kullanarak, kumasin kenarina dikis
yapmaya devam edin.

@ Teyel dikisi
®_|‘— @ Kumasgin tersi
@

|
|
ﬁ

eDiki§ payini kumasin tersinden bastirarak agin.

(D Kumasin tersi

O]

<5

Dikisi fermuarin ortasiyla hizalayin ve ardindan
fermuan dikis payina teyelleyin.

@ Kumagin tersi
@ Teyel dikisi
® Fermua

r
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Yardimcei dikisler

e Digarida teyelin sonundan yaklasik 5 cm (2 ing)

ADIKKAT

(@M Kumagin tersi

® Fermuar teyeli e Dikis yaparken, ignenin fermuarla temas
@ q @ ® Dis teyel etmediginden emin olun, aksi takdirde igne
@— ; @ ® 5cm (2ing) biikiilebilir veya kirilabilir.
T
!
! Kisa Not
e Baski ayagdi fermuara temas ederse, igneyi algaltiimig
Baski ayagi tutucuyu fermuar ayagi “I’nin sag olarak birakin (kum?$ta) ve baski ayagini kaldl.rln.
apimine takin Fermuari baski ayagdiyla temas etmeyecek sekilde hareket
' ettirdikten sonra baski ayagini indirin ve dikise devam edin.
(@ Sag taraftaki pim
| H 1 ® ® lgne diisme @ Teyel dikisini sokiin.
L4 noktasi 3
— @
Aplike, Kirkyama ve Kapitone Dikis
‘O
eBir dikis secin. (rp)
B Aplike dikisi =
No. (-
- - - - Sabitlemek i¢in aplike pargasini taban kumasa )
Dikis g g g g ; =<
= = = = teyelleyin veya yapistirin. &
[=] [=] [=] © —
© © [Te] - m
@ Y Not Pl
| 03 03 03 02 e Eger aplikeyi kumas lizerinde yerinde tutmak igin
yapigtirict kullaniliyorsa, makine ile dikilecek alanlara
e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun. yapistirici stirmeyin. Tutkal igneye veya mekige
yapisirsa, makine hasar gorebilir.

A DiKMT eZikzak ayagi “J”yi takin.

e Fermuar ayag: “I”’yi kullanirken, diiz dikisi (orta
(merkez) igne konumu) segtiginizden emin olun e Bir dikis segin.

ve ignenin baski ayagina degmedigini kontrol
etmek i¢cin el garkini yavagga kendinize dogru No.
(saat yoniiniin tersine) dondiiriin. Farkh bir Diki o o o o
" . . y ikig = = = =
dikis secilirse veya igne baski ayagina 5 5 5 =
garparsa, igne biikebilir veya kirilabilir. o © 0 -~
é 18 16 16 *1
e Fermuarin etrafinda ust dikis. a
j 19 17
M4 MY ~Q
1
‘ ]
] 23 21 20 11
A
e il 3 24 22 21
11a
\
(4 e Detaylarigin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne
o bagvurun.
g E""§ o *1 16 dikis model igin, “04” dikisini secin ve takviye
umasin yuzi S e - A
® Teyel dikisi dikis digmesini kullanin. Geri dikis kullanmayin.

@® Fermuar agikligi sonu
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Yardimei dikigler

El ¢arkini kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)

e gevirin ve sonra aplikenin kenarinin etrafini
dikmeye basglayin ve ignenin aplikenin hemen
disina diistiigiinden emin olun.

Koseleri dikerken, makineyi igne kumastin iginde,
aplikenin hemen disinda kalacak sekilde durdurun,
baski ayagi kolunu kaldirin ve dikis yoninu
degistirmek icin kumasgi gerektigi gibi gevirin.

M Kirkyama (gelisigiizel desen) dikisi

o Kumasin list parcasinin kenarini katlayin ve alt
parga lizerine yerlestirin.

eZikzak ayagi “J”yi takin.

Bir dikis segin.
o Asagida gésterilen dikisler érneklerdir. istediginiz
dikisi segin.
No.
bikis | £ | £ £ £
k-] k-] k-] k-]
o (=3 (=] ©
© © [Te] -
3 18 16 16 1
Q
=
.\ 27 25 24
-
E 28 26 25
% 29 27 26

e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne
basvurun.
*1 16 dikis modeli igin, “04” dikisini segin ve takviye
dikis digmesini kullanin. Geri dikis ve otomatik geri
/ takviye dikisini kullanmayin.
iki kumag pargasini birbirine, dikis deseni her
e iki parcaya da uzanacak sekilde dikin.

Gerekirse toplu igne kullanin.

A DIKKAT

e Toplu ignelerin lizerinde dikis yapmayin.

B Parca isi dikisi
iki kumas pargasini birbirine dikmek, “parca isi dikisi” olarak
adlandirilir. Kumas pargalari, 6.5 mm'lik (1/4 ing) bir dikis
pay! ile kesilmelidir.
Baski ayaginin sag tarafindan veya sol tarafindan 6.5 mm'de
(1/4 ing) bir ilmek duz dikisi dikin.
Bir araya getirmek istediginiz kumasin dikis payi
boyunca teyel yapiniz veya toplu igne takiniz.

eZikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No.
pikis | £ | £ £ £
i) i) i) i)
(=3 (=] (=3 ©
© © Uz -~
<
: 15 14 14 K
'p

e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne
basvurun.

*1 16 dikis modeli igin, “02” dikisini segin ve takviye
dikis digmesini kullanin. Geri dikis ve otomatik geri
/ takviye dikisini kullanmayin.

Baski ayaginin kenari kumasin kenari ile

hizalanmig olacak gekilde dikin.

O Sag tarafta bir dikis payi igin
Kumasin kenarini baski ayaginin sag tarafiyla hizalayin
ve dikis genisligini 5.5 mm (7/32 ing) olarak ayarlayin

1
ve Ip dikisi kullanarak dikin.

@

(1 6.5 mm (1/4 ing)

O Sol tarafta bir dikis payi igin
Baski ayaginin sol tarafini kumasin kenari ile hizalayin ve

dikis genigligini 1,5 mm'ye (1/16 in¢) ayarlamak suretiyle C
dikisi kullanarak dikin.
(1 6.5 mm (1/4 ing)
®

Kisa Not
e Dikis payinin genisligini (igne konumu) degistirmek igin,
dikis genigligini ayarlayin. Detaylar igin sayfa 27'deki
“Dikis genisliginin ayarlanmasi” ve sayfa 29'daki “Esit bir
dikis payinin dikilmesi” bélimlerine basvurun.
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Yardimcei dikisler

H Kapitone 6 Bir dikis segin.
Kumasin Ust ve alt katmanlari arasina dolgu sandvigi No.
yapmaya “kapitone” adi verilir. Kapitone, yuriiyen ayak* ve
kapitone kilavuzu* kullanilarak kolayca dikilebilir. Dikis Z Z Z Z
* Ayri olarak satilan Urunler igin litfen yetkili Brother g g g g
saticiniza bagvurun. ® © oD =
@

¥ Not i 04 04 04 -

e YUruyen ayagi kullanirken igneye elle iplik gecirin ya da . .
yurliyen ayagdi ancak igneye iplik gegirici kullanarak iplik 30 18 16 16 _?
gecirdikten sonra yurlyen ayaga takin.

e Kapitone yaparken, 90/14 ev dikis makinesi ignesi e Detaylar igin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne
kullanin. basvurun.

e YUrlyen ayak sadece diiz veya zikzak dikis desenleriyle *1 16 dikis modeli igin, “02" dikisini secin ve takviye dikis
kullanilabilir. Yurdyen ayak ile geriye dogru dikis diigmesini kullanin. Geri dikis ve otomatik geri / takviye
dkmeyin. dikisini kullanmayin. 3

* Yurlyen ayak ile dikis yaparken, yavas ve orta arasinda *2 16 dikis modeli icin, “04” dikisini segin ve takviye dikis
blf h_'Zda dikin. . . digmesini kullanin. Geri dikis ve otomatik geri / takviye

e Yurlyen ayak kullanilirken, projede kullanilacak olan bir dikisini kullanmayin.
hurda kumas pargasi Gzerinde dikis testi yapin.

6 Baski ayaginin her bir tarafina bir elinizi
yerlestirin ve ardindan dikis yaparken kumasi
dengeli bir bicimde yonlendirin.

Kapitone yapilacak kumasi
teyelleyin.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu cikarin.

HIISHMIA NLISTD

e Detaylarigin, sayfa 22'deki “Baski ayagi tutucuyu
cikarma ve takma” bolimine basvurun.
Yiriyen ayagin baglanti gatalini igne kelepgesi
e vidasina gegirin.

Badi | O Kapitone kilavuzunu kullanma (ayri satilir)
© i“i?air:II(agat:sli vidasi Esit aralikl paralel dikigler dikmek igin kapitone
@19 pe kilavuzunu kullanin.

Kapitone kilavuzunun goévdesini, yiiriiyen ayagin
o veya baski ayagi tutucusunun arkasindaki delige
sokun.

O Yiiriiyen ayak O Baski ayag tutucu

e Baski ayagi kolunu indirin ve baski ayagi
tutucu vidasini tornavidayla sikin.

Kapitone kilavuzunun sapini, kilavuz halihazirda
dikilmis olan dikigle hizalanacak sekilde ayarlayin.

A DIKKAT

e Vidalan tornavidayla sikica siktiginizdan emin
olun, aksi takdirde igne baski ayagina ¢arparak
biikilebilir veya kirilabilir.

e Dikmeye baslamadan 6nce, el garkini yavasca
kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
dondiiriin ve ignenin baski ayagina
dokunmadigindan emin olun. igne baski
ayagina carparsa biikebilir veya kirilabilir.
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Yardimcei dikigler

H Serbest stil kapitone dikisi
Ayak kumandasinin takilmasini ve sabit bir hizda dikis

yapmanizi 6neririz. Dikis hizini, makinedeki hiz kontrol
surgusuyle ayarlayabilirsiniz.

A DIKKAT

e Serbest stil kapitone dikisi ile, kumasin
besleme hizini dikis hizina uyacak sekilde
kontrol edin. Kumas dikis hizindan daha hizh
hareket ederse, igne kirilabilir veya baska
hasarlar meydana gelebilir.

Kapitone ayagi* zikzakli veya dekoratif dikislerle serbest stil

kapitone dikigi veya esit olmayan kalinliga sahip kumaglarda

duz gizgilerin serbest stil kapitone dikisi icin kullanilir.

* Ayri olarak satilan Grtnler igin litfen yetkili Brother
saticiniza bagvurun.

O Kapitone ayagi

Makinenin arkasinda, tabanda bulunan digli
konumu anahtarimi A& ‘e (makinenin arkasindan
bakildiginda sola) kaydirin.

—Digliler iner.

e Bir dikis segin.

No.
okis | £ | £ £ £
i) i) i) i)
(= (=] (= ©
© © U] -~
@
! 04 04 04 M
1
g 18 16 16 _*2
Q

e Detaylarigin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne

basvurun.
*1 16 dikis modeli igin, “02” dikisini segin ve takviye dikis
digmesini kullanin. Geri dikis ve otomatik geri / takviye

dikisini kullanmayin.

*2 16 dikis modeli igin, “04” dikisini segin ve takviye dikis
digmesini kullanin. Geri dikis ve otomatik geri / takviye
dikisini kullanmayin.

Baski ayagi tutucusunu gikarin.

e Detaylar igin, sayfa 22'deki “Baski ayagi
tutucuyu ¢ikarma ve takma” bélimine
basvurun.

Kapitone ayagini, kapitone ayaginin pimini igne
kelepgesi vidasinin lizerinde konumlandirarak ve
kapitone ayagini baski gubugunun sol altiyla
hizalayarak takin.

@ Pim

® Igne kelepgesi vidasi
® Baski ayagi

¢ Not

e Kapitone ayadinin egimli olmadigindan emin
olun.

e Kapitone ayagini sag elinizle yerinde tutun ve

sol elinizle tornavidayi kullanarak baski ayagi
tutucusu vidasini sikin.

() Baski ayagi
tutucusu vidasi

A DIKKAT

e Vidalar, saglanan tornavidayla iyice
siktiginizdan emin olun. Aksi takdirde, igne
kapitone ayagina degerek biikiilmesine veya

kirilimasina neden olabilir.

Kumasi gergin tutmak i¢in iki elinizi kullanin ve

6 ardindan yaklasik 2.0 mm - 2.5 mm (yaklasik 1/16
ing - 3/32 ing) uzunlugunda tek tip dikisler dikmek
icin kumasi tutarh bir hizla ilerletin.

@ Dikis

Dikis tamamlandiktan sonra, digli konumu
anahtari kolunu 4k'e (makinenin arkasindan
bakildiginda saga) kaydirin ve diglileri kaldirmak
icin el garkini dondiiriin.
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Yardimcei dikisler

w”— . Punteriz dikme
Dlger lels Uygulamalan Punterizler, cep kdseleri ve agikliklar gibi gerilmeye maruz

kalan noktalari gliclendirmekte kullanilir.

Ornek olarak, cep kdselerine punteriz dime islemi asagida
tarif edilmistir.

M Lastik takma
Bir giyecegin mansetine veya beline lastik bant takildiginda,

tamamlanmis boyut lastik bandin boyutu olacaktir. Bu
nedenle, uygun uzunlukta bir lastik bandin kullaniimasi
gereklidir.
o Lastik bandi kumasin tersine sabitleyin.
Bandin kumas Uzerine tek tip bir sekilde
yerlestirildiginden emin olmak icin elastik band o Punterizin istenen uzunlugunu belirleyin.
kumaga birkag noktada igneleyin. ilik ayag! “A” Gizerindeki diigme kilavuz plakasini
istenen uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi 6lgegindeki

isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16 ing).)
() Baski ayagi 6lgegi

@ %' ® Punteriz uzunlugu

O

® 5 mm (3/16ing)

eZikzak ayagi “J”yi takin.
8 0
1 m
e Bir dikis segin. @ j[ ] g')
g -
No. o
- i & i P
Dikis ;’3’“ ;’3’“ ;’3’“ é’“ o A;aml UZl.JnlL.Ig.u yg!(laslk 28 mm (1-1/8 ing) olan &
o o o b bir punteriz dikilebilir. —
8 8| 8 ¢ : m
e llik ayagi “A”y takin. A
:g: 10 09 09 09 ilik ayag "A"yi takmadan énce Ust ipligi, ipligi
- baski ayagindaki delikten gecirmek suretiyle baski
e Detaylar igin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun. ayaginin altina yerlestirin.
e Bandi gererken, kumasla ayni uzunlukta olmasi e Bir dikig segin.
icin lastik bandi kumasa dikin. N
o.
Baski ayadinin arkasindaki kumas! sol elinizle
. .. Diki @ & & &
cekerken, baski ayaginin on tarafina en yakin toplu $ % % % %
ignedeki kumasgi sag elinizle ¢ekin. 3 3 3 ©
g 50 45 42 13

e Detaylar igin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

Kumasi, cebin agikligi size dogru bakacak sekilde
konumlandirin ve ardindan baski ayagi kolunu
ignenin cep acikliginin 2 mm (1/16 ing) 6niine

A DiKMT diismesini saglayacak sekilde indirin.
@ 2 mm (1/16 ing)

e Dikis yaparken, ignenin bir toplu igneye temas
etmediginden emin olun, aksi takdirde igne
biikiilebilir veya kirilabilir.

0
jJ[ O]
e ilik kolunu olabildigince asagd: gekin.

G Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifge tutun ve
dikise baslayin.
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Dikis tamamlandiktan sonra baski ayagi kolunu
kaldirin, kumasi ¢ikarin ve ardindan iplikleri kesin.

eilik kolunu orijinal konumuna getirin.

M Ajurlu dikis

Agcik bir dikis boyunca dikis yapmaya "ajurlu dikis" adi

verilir. Bluzlarda ve gocuk kiyafetlerinde kullanilir. Bu dikis,

daha kalin iplik kullanildiginda daha dekoratiftir.
iki kumasg pargasini dikigleri boyunca katlamak igin
bir titiiden yararlanin.
Aralarinda yaklasik 4 mm (3/16 ing) agiklik bulunan

e iki kumas pargasini ince kagida veya suda

cozilebilen bir sabitleyici tabakasina teyelleyin.
ince kagidin veya suda ¢éziiniir sabitleyicinin ortasina

dogru bir ¢izgi gizerseniz dikis daha kolay olur.
@ Ince kagit veya suda

® ¢ozlinur sabitleyici
® Teyel dikisi
@ 4 mm (3/16in
Iy = Clo) (e/16ne)
| |
g

e Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No.
o e w (2 (2 (2
lel§ = = = =
T T T T
o o (=] ©
© © Ie) -~

é 31 | 20 | 28 | 12

% 32 | 30

29 -

e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 ing) olarak
e ayarlayin.

6 Baski ayaginin ortasi iki kumas pargasinin
ortasiyla hizalanmig olacak sekilde dikin.

aDiki§ bittikten sonra kagidi ¢ikarin.

M Fisto dikisleri
Kabuga benzeyen dalga seklindeki tekrarli dikis desenine

“fisto dikisi” denir. Bluz yakalarinda ve projelerin kenarlarini
suslemek icin kullanilr.
o Monogram ayagi “N”yi takin.

e Bir dikis segin.

No.
bikis | £ | £ £ £
o o o o
(=] (=] (=] ©
(-°) © n -
r; 26 24 23

e Detaylar icin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne

bagvurun. . .
Kumasin kenari boyunca dikin ve dogrudan

kumasin kenarina dikmemeye dikkat edin.

e Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

W Biizgii dikisi

Toplanmalarin Ustune dikis veya nakis yapmak suretiyle
olusturulan dekoratif dikise "petek biizgl dikisi" denir.
Bluzlarin 6ntini veya mangetleri siislemek igin kullanilir.

Petek blizgu dikisi kumasa doku ve esneklik kazandirir.

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

Diiz dikisi segin, dikis uzunlugunu 4,0 mm (3/16
ing) olarak ayarlayin ve iplik gerginligini
gevsetin.

1 cm (3/8 ing) araliklarla paralel dikigler dikin ve
masura iplerini toplanmalar olugturmak igin

cekin.
Toplanmalar Gtuleyerek purizsiz hale getirin.
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Yardimcei dikisler

e ignenin kumasin kenarindan hafifge diistiigiinden
" emin olarak dikin.
o.
Bir seferde bir kat olmak Uizere, kumasi gizgi boyunca

katlamaya devam edin, sonra dikin.
@ Igne disme noktasi

e Bir dikis segin.

Dikis

g | -
& 31 29 28 12

% 32 30 29 -
Dikis tamamlandiktan sonra, kumasi gikarin.
e Detaylar igin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi'ne bagvurun. Kumasi agin ve daha sonra punterizleri bir tarafa
kadar utiileyin.
M Birlestirme

80 dikis
60 dikis
50 dikis
16 dikis

S
N
®
N
~

O

e Diiz dikisler arasinda dikis yapin ve diiz dikisler

icin iplikleri ¢ekin.
Dekoratif kdpri dikisleri, birlestirilen kumaslarin dikis payi
Gzerinden dikilebilir. Bu, gelisiglzel kapitone yaparken
kullanilir. 9
. - . L2
o Zikzak ayag: “J”’yi takin. —
L
. =
lki kumas pargasinin yiiziinii dikin ve daha sonra =
dikis paylarini agin. ”f£
m
B Kabuk plise dikis e Bir dikis segin. &
Deniz kabugi gibi gortinen toplanmalara “kabuk plise No.
dikisleri” adi verilir. Kenarlari, bluzlarin 6nlint ya da ince - o o o o
kumaslardan yapilmis mansetleri siislemekte kullanilirlar. oL = E ] E
o Verev boyunca esit aralikh gizgiler gizin ve 8 8 2 2
ardindan kumas gizgiler boyunca katlayin. ~
< 27 25 24
-
E 28 26 25
% 29 27 26

e Detaylar igin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

eZikzak ayagi “J”yi takin.
Kumas yiizii yukari bakacak sekilde gevirin ve

baski ayaginin merkezi dikisle hizalanacak sekilde

Bir dikis secin ve iplik gerginligini arttirin.
e dikisin lizerinden dikin.

No.
om o om om
= = = =
e T T T T
Dikis - - - ©
(=] © n -
F
- 25 23 22

e Detaylar igin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.
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Yardimei dikigler

M Cift iZnenin kullamilmasi

Cift igne ile, iki farkl iplikle ayni dikisin iki paralel gizgisini
dikebilirsiniz. Her iki Gst iplik de ayni kalinlida ve kaliteye
sahip olmalidir.

Cift ignenin kullanim prosediiri, modele bagh olarak degisir.

A DIKKAT

e Sadece cift igneyi kullanin (2/11 igne, parca
kodu: X59296-121) ve iplik gegiriciyi asla ¢ift
igne ile kullanmayin.

Aksi takdirde igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.

o (igne modu segim tusu bulunmayan modeller
igin)
ikiz igneyi kullanabilecek dikis desenleri igin
sayfa 33'teki "Dikis Cizelgesi" boliimiine
bagvurun.

Ayarlari belirledikten sonra, el ¢arkini kendinize
dogru dondiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun.

o Cift igne takin.

i

o ignenin takiimasi ile ilgili detaylar igin sayfa 20'deki
“Ignenin Degistirilmesi” bolumune bagvurun.
Birinci st ipligi igne mili iplik kilavuzunun
earkasmdan gecirin.
o Detaylar igin sayfa 15'teki “Ust ipligin gecirilmesi”
béliminde € ila @M adimlarina bagvurun.

e Sol igneye ilk uist ipligi elle gegirin.

e Ek makara milini makinenin listiindeki delige

yerlestirin ve iplik makarasini fazladan makara
mili Gizerine yerlestirin.

@ Iplik makarasi

® Fazladan
makara mili

6 Makineyi ikinci iist iplikle isleyin. ipligi igne mili
iplik kilavuzunun arkasindan gegirmeden, sag
igneden ikinci ust ipligi elle gegirin.

@ Igne mili iplik
kilavuzu

e Baski ayagini degistirme ile ilgili detaylar igin sayfa
21'deki “Baski Ayagini Yerine Takma” bolimiine
basvurunuz.

A DIKKAT

e Cift igneyi kullanirken zikzak ayagi “J”yi takmig
oldugunuzdan emin olun.

0 Makineyi acin.

Bir dikis segin.

G Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Dikis secimi icin sayfa 23'teki “Temel dikis”
bélimiine bagvurun.

e Cift igne kullanilabilen dikisler igin sayfa 33'teki “Dikis
Cizelgesi” bolimune bakin. Bir saten dikis deseni
segtiginizde cift igne ile de dikis yapabilirsiniz. Bu
durumda zikzak ayagi “J”yi kullanin.

A DIKKAT

e Cift igneyi kullanirken uygun bir dikis
segtiginizden emin olun, aksi takdirde igne
kirilabilir veya makine hasar gorebilir.
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Yardimcei dikisler

Makineyi cift igne ayarini kullanacak sekilde
ayarlayin. Ortam prosediirii, modele bagl olarak
farklilik gosterir.

O igne modu segim tusu bulunan modeller icin I
diigmesine (igne modu secim tugu) basin.

J—J@DEIS S 1]
3 ®35 O

—Cift igne modu segilir.

A DIKKAT

o Cift igneyi kullanirken, ¢ift igne ayarini
segtiginizden emin olun, aksi takdirde igne
kirilabilir veya makine hasar gorebilir.

0 igne modu segim tusu bulunmayan modeller igin
Asagidaki igne segildiginde, dikis genisligini 1.0 mm
(1/16 ing) ve 6.0 mm (15/64 ing) arasinda ayarlayin.

No. 02

Dikis

J—

Asagidaki dikislerden herhangi biri segildiginde, dikis
genisligini 5.0 mm (3/16 ing) veya daha disuk bir

I
a No. 03 04 09 1" 12

)

‘.r't

S HHEEE

M
i

Ayarlar belirledikten sonra, el garkini kendinize dogru
dondurun ve ignenin baski ayagina degmediginden

emin olun.

@ Dikmeye baglayin.
A DIKKAT

e Cift igne kumasin igindeyken kumasi
cevirmeye tesebbiis etmeyin, aksi takdirde igne
kirilabilir veya makine hasar gorebilir.

e Biiziilmiig dikislerin meydana gelmesi
durumunda, monogram ayagi “N”yi (80/60/50
dikis modelleri igin) kullanin veya sabitleyici
malzemeyi takin.

M Siisleme dikisi

Kanatli igneyle dikis yaparken, igne delikleri genigler ve
dantel benzeri dekoratif bir dikis olusturulur. Bu, diiz dokuma
kumaglara ek olarak ince veya orta agirlktaki kumaslarla
etekler ve masa ortulerini stslemekte kullanilir. (Sadece “N
monogram ayagini iceren modeller icin)

o Kanath igne takin.

e Bir 130/705H 100/16 kanatli igne kullanin.

° ignenin takilmasi ile ilgili detaylar icin sayfa 20'deki
“Ignenin Degistirilmesi” bélumune bagvurun.

”»

o igne iplik gegirici kanatli igneyle kullanilamaz, aksi

g6ziinden elle 6nden arkaya gegirin.

e Monogram ayagi “N”yi takin.

e Bir dikis segin.

No.
pikis | & | £ £ | £
T T T T
(=] (=] (=] ©
© © Ie) -~
E 37 35 34
i 38 36 35
E 40 37 36
$ 41 38

O

HIISHMIA NLISTD

e Detaylar igin sayfa 33'teki “Dikis Cizelgesi’ne basvurun.

A DIKKAT

o Kanath igne ile dikis yaparken, 6.0 mm (15/64
ing) veya daha kiiglik bir dikis genigligi segin,
aksi takdirde igne biikiilebilir veya kirilabilir.

e Dikis genisligini ayarladiktan sonra, el garkini
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) dondiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun. igne baski ayagina
carparsa biikebilir veya kirilabilir.

e Dikmeye baglayin.

|

Bk
S
Bk
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Ayarlamalar yapma (80/60/50 dikis modelleri igin)

Ayarlamalar yapma

(80/60/50 dikis modelleri i¢in)

Dikis deseniniz kumasgin cinsine veya kalinligina, kullanilan
sabitleyici malzemeye, dikis hizina vb. bagli olarak bazen
yetersiz olabilir. Dikiginiz iyi clkmazsa, gercek dikisle ayni
kosullar altinda deneme dikigleri dikin ve dikis desenini
asagida aciklandigi gibi ayarlayin. Asagdida aciklanan dikis
desenine gore ayarlamalar yaptiktan sonra bile dikis deseni

iyi clkmazsa, her dikis deseni i¢in ayri ayri ayarlamalar yapin.

Kisa Not

e Bu ayar g (Kapitone dikisi), dekoratif dikisler,
Q

dekoratif saten dikisler, saten dikisler ve kanevice dikisler
seklinde yapilabilir. Hazir dikis desenleri hakkinda ayrintili

bilgi icin sayfa 33'teki "Dikis Cizelgesi" bolimiine basvurun.

% (=) Segmek icin dikis deseni se¢im diigmesini
cevirin.

Monogram ayagi “N”yi takin ve dikis desenini
dikin.

fRANot 5 ) 5 ,

e Monogram ayag@ “N”yi kullandiginizdan emin olun.
Baska herhangi bir baski ayagiyla ayarlar dogru sekilde
yapilmamisg olabilir.

Tamamlanmis dikis desenini agagidaki dogru
dikis deseni resmiyle karsilastirin.

Dikis uzunlugu tuslari ile dikis desenini
ayarlayin.

O
Q

(k3

2 N

| )
~ o

L ‘

8

O Dikis deseni biiziigmiigse:
“+” dikig uzunlugu tusuna basin.
— Goruntilenen deger, diigmeye her basildiginda
artar ve dikis deseni uzar.

B (Exg

O Dikis deseninde bogluk varsa:
“.—" dikis uzunlugu tusuna basin.
—Dugmeye her basildiginda goéruntilenen deger diser
ve dikis deseni kisalir.

B (Ef

Dikis desenini tekrar dikin.

e Dikis deseni hala kotlyse, ayarlari tekrar yapin.
Dikis deseni dogru sekilde ¢ikana kadar
ayarlayin.

¥ Not

e Dikis hizi denetleyici, bu dikis deseniyle kullanilamaz.
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Bakim ve Koruma

Bsim 4 EK

Bakim ve Koruma

ADIKKAT

e Makineyi temizlemeden once elektrik
kablosunu prizden ¢ekin, aksi takdirde
yaralanmalar veya elektrik garpmasi meydana

elebilir.

Makinenin yuzeyi kirliyse, bir bezi notr deterjanla hafifce
Islatin, iyice sikin ve daha sonra makinenin ylzeyini silin.
Bir kez nemli bir bezle temizledikten sonra kuru bir bezle
tekrar silin.

Ekran kirliyse, yumusak ve kuru bir bezle hafifce silin. LCD
ekrani nemli bir bezle silmeyin. Organik ¢oziicller veya
deterjanlar kullanmayin.

Yaglama ile ilgili kisitlamalar

Bu makineye zarar vermemek igin, kullanici tarafindan
yaglanmamalidir.

Bu makine, dogru ¢alismayi sadlamak icin gerekli miktarda
yagdi igerecek sekilde Uretilmistir ve periyodik yaglama
yapilmasi gerekmemektedir.

El carkini gevirmede zorlanma veya olagandisi bir gurulti
gibi sorunlarin gérilmesi durumunda, makineyi kullanmayi
derhal birakin ve yetkili Brother saticiniza veya en yakin
Brother yetkili servis merkezine bagvurun.

Makinenin saklanmasi ile ilgili onlemler

Makineyi asagida agiklanan yerlerden herhangi birinde
saklamayin, aksi takdirde makine, 6rnegin yogusmanin
neden oldugu paslanma gibi zararlar gérebilir.

Asiri yliksek sicakliklara maruz kalma

Asiri dusuk sicakliklara maruz kalma

Asin sicaklik degisikliklerine maruz kalma
Yiksek neme veya buhara maruz kalma

Bir alev, isitici veya klima yakininda

Acik havada veya dogrudan gilines 1sigina maruz
kalacak sekilde

e Asin tozlu veya yagli ortamlara maruz kalma

¥ Not
e Bu makinenin 6mriini uzatmak igin diizenli olarak
galistirin ve kullanin.
Bu makineyi kullanmadan uzun siire boyunca

saklamak verimliligini azaltabilir.

Yuvanin temizlenmesi

Mekikte hav ve toz biriktiginde dikis performansi diiser, bu
nedenle diizenli olarak temizlenmelidir.

. D
Igneyi kaldirmak igin ‘&

konumu diigmesi) basin.
e Makineyi kapatin.

diigmesine (igne

Gii¢ kablosunu, makinenin sag tarafindaki giic
kaynagi jakindan cgikarin.

igneyi, baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu

cikarmak igin baski ayagini kaldirin.

e Detaylar igin sayfa 20'deki “ignenin
Degistiriimesi” ve sayfa 21'deki “Baski Ayaginin
Degistirilmesi” bolimlerine bagvurun.

Eger bagliysa igin diiz yatak eklentisini

cikartin.

6 Masura kapagini ¢ikarin.
Sag elinizin isaret parmagini, igne plakasi

kapaginin lizerindeki mandalin altina dogru
yerlestirin.

Sol elinizin isaret parmaginin ucunu igne plakasi

kapaginin arkasindaki gentige yerlestirin.
Sol elinizin bagparmagini igne plakasi kapaginin
oniine yerlestirin.

igne plakasi kapagini gikarmak igin kendinize
dogru kaydirin.
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Bakim ve Koruma

e Mekigi kavrayin ve sonra digan gekin. @ Masura kapagini tekrar takin.

A DIKKAT

e Hicgbir zaman cizilmis bir mekik kullanmayin,
aksi halde iist iplik dolanabilir, igne kinlabilir

Yuva ve gevresindeki bolgedeki hav ve tozu L . . -
) L . L veya dikis performansi diigebilir. Yeni bir
temizlemek icin temizleme firgasini veya elektrikli s - .
. mekik i¢in en yakin Brother yetkili servis
stipiirge kullanin. .
merkezine basvurun.

e Mekigin dogru takildigindan emin olun, aksi
takdirde igne kirilabilir.

@ Temizleme firgasi
® Yuva

e Mekigi yaglamayin.

Mekigi, mekigin iizerindeki A isaret makinenin
tizerindeki ® isaretle hizalanacak sekilde takin.

@ A igareti

® @ igareti

@ Mekik

o Mekigi takmadan 6nce belirtilen noktalarin
hizalandigindan emin olun.

@ igne plakasi kapagindaki tirnaklari igne
plakasina takin ve ardindan kapagi tekrar

yerine kaydirin.
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Sorun giderme

Sorun Giderme

Makine diizgiin galismiyorsa, servis talep etmeden dnce
asagidaki olasi sorunlari kontrol edin. Cogu sorunu kendiniz
gOzebilirsiniz. Ek yardima ihtiyaciniz varsa, Brother
Solutions Center en son SSS'leri ve sorun giderme
ipuglarini sunmaktadir. Bizi “http://s.brother/cpjah/”
adresinde ziyaret edin.

Sorun devam ederse, Brother saticiniza veya en yakin
Brother yetkili servis merkezine bagvurun.

H Sik karsilasilan sorun giderme konulari
Genel sorun giderme konularina dair ayrintili nedenler ve

¢6zum yollari asagida agiklanmigtir. Bizimle iletisime
ge¢cmeden Once buna basvurdugunuzdan emin olun.

Ust iplik sikilagtiriimis sayfa 57
Kumasin tersinde dolanmis iplik sayfa 57
Yanlis iplik gerginligi sayfa 58
Kumas makineye takilmistir ve
cikartilamamaktadir sayfa 59
Eger iplik masura sarma yataginin

altinda dolanirsa sayfa 61

A r I I—
Ust iplik sikilastirilmsg
~ ———

M Belirti
o Ust iplik, kesintisiz tek bir gizgi olarak gérinr.

e Masura ipligi, kumasin yiziinde goriinmektedir.
(Asagidaki resme bakin.)

o Ust iplik gerilmistir ve gekildiginde digari gikmaktadir.

o Ust iplik gerilmistir ve kumasgta kirigikliklar ortaya
citkmistir.

o Ust iplik gerginligi fazladir ve iplik gerginligi
ayarlandiktan sonra bile sonuglar degismemektedir.

@ Kumasin tersi

® Masura ipligi kumasin dizinden gérulebilmektedir
® Ustiplik

@ Kumasin yizu

® Masura ipligi

B Neden
Hatali masura ipligi sarma

Yanlis sekilde sarilmasi durumunda masura iplidi, uygun
gerginligin uygulanmasi yerine, Ust iplik gekildiginde
kumastan gekilir. Bu nedenle iplik, kumasin yiizinde
gorulebilir.

W Coziim / kontrol ayrintilar

Masura ipligini dogru sekilde takin. (sayfa 14)

AR —m—ImIIIII—
Kumasin tersinde dolanms iplik
EEEEEE——

M Belirti

o iplik, kumasin tersinde dolaniyor.

e Dikise bagladiktan sonra bir ginlama sesi ¢ikar ve
dikise devam edilemez.

o Kumasin altina bakildiginda, mekikte dolanmig
iplik gorilmektedir.

57




Sorun giderme

H Neden
Hatal st iplik gegirme
Eger Ust iplik yanhs bir sekilde gegcirilmisse, kumastan
gecirilen Ust iplik sikica ¢ekilemez ve Ust iplik mekige
dolanarak bir ¢inlama sesine neden olur.

W Coziim / kontrol ayrintilari
Dolasmis ipligi ¢ikarin ve sonra ust ipligi duzeltin.

o Dolanmis ipligi ¢cikarin. Cikarilamazsa, ipligi
makasla kesin.

Detaylar igin, Sayfa 55'teki “Yuvay temizleme”
bélimine basvurun.

Ust ipligi makineden gikarin.

Ust ipligi sayfa 15'teki “Ust ipligi gegirme”
boéliimiindeki talimatlar izleyerek diizeltin.

e Masura, mekikten cikariimigsa, masurayl dogru

bir sekilde takmak sayfa 14'teki “Masuranin
takilmasi” bélimine bakin.

Yanhs iplik gerginligi

H Belirtiler

Belirti 1: Masura ipligi, kumagsin yizinde
goriinmektedir. (Asagidaki resme bakin)

Belirti 2: Ust iplik, kumagin yiiziinde diiz bir gizgi
olarak gérundir.

Belirti 3: Ust iplik, kumagin tersinde gériilebiliyorsa.
(Asagidaki resme bakin)

Belirti 4: Masura ipligi kumasin tersinde duz bir ¢izgi
olarak gérundir.

Belirti 5: Kumasgin tersindeki dikis gevsek veya
lagkadir.

O Belirti 1 O Belirti 3

@ Kumasin tersi

@ Masura ipligi kumasin dizinden gorulebilmektedir
® Ustiplik

® Kumasin yizi

® Masura ipligi

® Ust iplik kumagin tersinden gériilmektedir

H Sebep / ¢oziim / kontrol ayrintilar

O Neden 1

Makineye iplik dogru sekilde gegirilmemis.
<Yukarida agiklanan 1 ve 2. belirtilerle

Masura ipligi yanhs takilimis.

iplik gerginligi ayar diigmesini “4” konumuna getirin ve
ardindan ipligi diizeltmek icin sayfa 57'deki “Ust iplik
sikilasmis” bolimiine bakin.

<Yukarida agiklanan 3 ve 5. belirtilerle>

Ust iplik yanlis takilmigtir.

iplik gerginligi diigmesini “4”e getirin ve sonra st ipligi
dizeltmek igin sayfa 57'deki “Kumasin tersinde
dolanmis iplik” bélimiine bakin.

O Neden 2

Kumasa uygun bir igne ve iplik kullaniimamaktadir.
Kullaniimasi gereken makine ignesi dikilen kumasin tipine
ve iplik kalinhgina baghdir.

Kumasa uygun bir igne ve iplik kullaniimiyorsa, iplik
gerginligi dogru ayarlanmayacak ve kumasta veya
atlanan dikislerde kirisikliklara neden olacaktir.

e Kumasa uygun bir igne ve ipligin kullanildigini
kontrol etmek igin sayfa 19'daki “Kumas / iplik /
igne Kombinasyonlari” bélimiine bakin.

Neden 3

O Uygun bir ust gerilim segilmemis.

Uygun bir iplik gerginligi segin.

Sayfa 27'deki “Iplik gerginligini ayarlama” bolimiine

basvurun.

Uygun iplik gerginligi, kullanilan kumas tipine ve iplige bagli

olarak degisir.

* Iplik gerginligini, projenizde kullanilanla ayni olan bir

parca hurda kumas lzerinde test dikisi yaparak
ayarlayin.

o Ust iplik ve masura ipligi yanlis takllml§sa, iplik

¥ Not

gerginligi dogru sekilde ayarlanamaz. Once Ust
ipligin ve masura ipliginin takilimasini kontrol edin,
sonra da iplik gerginligini ayarlayin.

e Masura ipligi kumasin yiiziinde goriilebiliyorsa
Ust iplik gerginligini gevsetmek icin iplik gerginligi
digmesini saat yonunuln tersine cevirin.

4

o Ust iplik kumagin tersinde gériilebiliyorsa
Ust iplik gerginligini sikmak igin iplik gerginligi
dugmesini saat yoninde cevirin.
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Kumas makineye takilmistir ve
c¢ikartilamamaktadir

Kumas makineye takilirsa ve gikartilamazsa, iplik igne
plakasinin altinda dolanmis olabilir. Kumagi makineden
cikarmak igin asagdida agiklanan prosediirii izleyin. islem bu
prosedire gore tamamlanamazsa, zorla ¢ikarmaya
tesebbils etmek yerine, en yakin Brother yetkili servis
merkeziyle iletisim kurun.

B Kumasi makineden ¢ikarma

o Makineyi derhal durdurun.

e Makineyi kapatin.

igneyi cikarin.

igne kumasa indirilmigse, igneyi kumastan ¢ikarmak

icin el garkini kendinizden uzaga (saat yoninde)

cevirin ve ardindan igneyi ¢ikarin.

e Sayfa 20'deki “ignenin Degistirilmesi" bélimiine
basvurun.

Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu cikarin.

iplik, baski ayagina dolanmissa, dolanmis ipligi ¢ikarin

ve baski ayagini c¢ikarmak igin baski ayadi kolunu

kaldirin. Aksi takdirde, baski ayagi zarar gorebilir.

e Sayfa 21'deki “Baski Ayagini Degistirme" bélimiine
basvurun.

Kumasi kaldirin ve altindaki iplikleri kesin.

Kumas cikarilabilirse ¢ikarin. Yuvayi temizlemek igin
asagidaki adimlara devam edin.

igne plakasi kapagini gikarin.
e Sayfa 55'teki “Yuvayi temizleme” bolimune
basvurun.
a Dolanmis iplikleri kesin ve sonra masurayi ¢ikarin.

eMekigi cikarin.
Mekikte iplik kalirsa, bunlari ¢ikarin.

Yuvanin ve gevresinin lizerindeki hav veya tozu
temizlemek igin temizleme firgasini veya bir
elektrikli siipiirge mini atagmani kullanin.

(M Temizleme firgasi
® Yuva

Kumasg ¢ikarilabilirse. @® Adimina gegin.

Kumas cikarilamiyorsa. @ Adimina gegin.

¥4 Not

e Basingli tipte hava kullaniimasi tavsiye edilmez.

@ igne plakasi iizerindeki iki viday! gevgetmek igin
iirtinle saglanan disk seklindeki tornavidayi
kullanin.

¥ Not

e Cikarilmis vidalari makineye disirmemeye dikkat
edin.

igne plakasini hafifge kaldirin, dolanmisg iplikleri
kesin ve ardindan igne plakasini gikarin.

Kumasi ve iplikleri igne plakasindan gikarin.

Kumas, bu adimlar tamamlandiktan sonra da
cikartilamazsa, en yakin Brother yetkili servis
merkezine basvurun.
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@Yuvadaki ve diglilerin gevresindeki tiim iplikleri
cikarin.

@ Dislileri kaldirmak icin el ¢garkini gevirin.

igne plakasi iizerindeki iki vida deligini igne
plakasi yerlestirme tabanindaki iki delikle hizalayin
ve ardindan igne plakasini makineye yerlestirin.

igne plakasinin sag tarafindaki vidayr parmakla
hafifce sikin. Ardindan, sol taraftaki vidayr sikmak
icin disk seklindeki tornavidayi kullanin. Son
olarak, sag taraftaki vidayi iyice sikin.

Diglilerin diizgiin hareket ettigini ve igne plakasindaki
yuvalarin kenarlarina temas etmedigini kontrol etmek
icin el carkini gevirin.

il O
4 k1

(@ Dislilerin dogru konumu
® Digilerin yanlis konumu

o
Com 1

[

=)
&

Sayfa 55'teki “Yuvayi temizleme” boliimiindeki
@ adimini uygulayarak mekigi takin.

igne plakasi kapagini, sayfa 55'teki “Yuvayi
temizleme” béliimiindeki (® adimina gore takin.

ignenin durumunu kontrol edip takin. igne kéti bir
durumda ise, érnegin bukilmusse, mutlaka yeni bir
igne takin.

e Sayfa 20'deki “_ignenin Kontrol Edilmesi” ve yine
sayfa 20'deki “Ignenin Degistiriimesi” bélimlerine
basvurun.

Kisa Not

o Kumas makineye takildiinda igne hasar gérmus
olabileceginden, yenisiyle degistirmenizi dneririz.

B Makine isleyisinin kontrolii
igne plakasi gikariimigsa, dogru sekilde takilmis
oldugunu dogrulamak i¢in makine isleyisini kontrol edin.

o Makineyi agin.
‘Ti’
e Dikis secin '

¥ Not

e Baski ayag! ve ipligi henuz takmayin.

El ¢carkini yavasga kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) gevirin ve ignenin igne plakasindaki
acikhigin ortasina diistiigiinii kontrol etmek igin
tiim taraflardan bakin.

igne igne plakasina temas ediyorsa, igne plakasini
cikarin ve ardindan sayfa 59'daki “Kumasin makineden
cikariimasi” bélimiindeki @ adimindan baslayarak

tekrar takin. @ Igne plakasindaki

aciklik
o ® El Carki
|
@

=
Dikis seging. Bu sirada dikis uzunlugunu ve
genisligini maksimum ayarlarina gikarin.

e Ayarlar degistirme hakkinda bilgi igin sayfa 27'deki
“Dikis genisligini ayarlama” ve yine sayfa 27'deki
“Dikis uzunlugunu ayarlama” bélimlerine bagvurun.

El carkini yavasga kendinize dogru (saat yoniiniin

tersine) gevirin ve igne milinin ve dislilerin diizgiin

calistigini kontrol edin.

igne veya digliler igne plakasina temas ediyorsa

makine arizali olabilir; bu nedenle, en yakin Brother

yetkili servis merkezine basvurun.

Makineyi kapatin ve ardindan masura ve baski

ayagini takin.

Asla cizik veya hasarli bir baski ayagdi kullanmayin.

Aksi halde igne kirilabilir veya dikis performansi

dusebilir.

e Sayfa 14'teki “Masurayr Takma” ve sayfa 21'deki
“Baski Ayagini Degistirme” bolimlerine bagvurun.

eMakineye dogru sekilde iplik gegirin.

e Makineye iplik gegirmeyle ilgili ayrintilar igin sayfa

15'teki “Ust ipligin Takiimas!” bélimiine basvurun.

Pamuklu kumas ile deneme dikisi
yapin.

¢§ Not
e Yanlis dikis, Ust ipligin yanhs takilmasinin veya ince
kumaslarin dikilmesinin sonucu olabilir. Deneme
dikisinden ko6t sonuclar elde edilirse, Ust ipligin
takilmasini veya kullanilan kumas tipini kontrol edin.
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R —IIIIIII——
Eger iplik masura sarma yataginin altinda

dolanirsa

iplik, masura sarma iplik kilavuzunun 6én gerdirme diskinin
altindan gegirilmemisken masura sarma baglarsa, iplik
masura sarma yataginin altina dolanabilir.

A DIKKAT

¢ iplik masura sarma yuvasinin altina dolanmig
olsa bile masura sarma yuvasini ¢gikarmayin.
Aksi takdirde, masura sarma yuvasindaki kesici
hasar gorebilir.

e Masura sarma kilavuzu milinde bulunan vidayi
sokmeyin, aksi takdirde makine hasar gorebilir;
ipligi vidayi sokerek ¢ozemezsiniz.

(D Masura sarma kilavuzu milinin vidasi

Belirti listesi

Servis talep etmeden 6nce asagidaki olasi sorunlari kontrol
edin. Referans sayfasi “*” ise, yetkili Brother saticiniza
veya en yakin Brother yetkili servis merkezine bagvurun.

H Hazirhk

Belirti, Neden/¢6ziim Referans

igneye iplik gegirilemiyor.

igne dogru konumda degil.
e igneyi kaldirmak iin “igne konumu” digmesine || 6
basin.

igne yanlis takilmig. 20

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlegmis. | 20

Ust iplik yanlis takilimis. 15
igne gegirici kolu, tiklayana kadar indiriimemis.

igne gegirici kancas! biikiiimiis ve ignenin .
g6ziinden gegmemektedir.

o Masura sarmay! durdurun.

e ipligi, masura sarma iplik kilavuzunun yanindan
makasla kesin.

Masura sarma milini sola kaydirin ve sonra

masurayl milden tamamen c¢ikarabilmek icin

masurayl milden ¢ikarin ve masuraya giden ipligi

kesin.

iplik ucunu sol elinizle tutun ve ipligi masura
e sarma yuvasinin altindan saat yoniinde, asagida

gosterildigi gibi sag elinizle sarin.

igne iplik gegirici kolu hareket ettirilemiyor veya .
orijinal konumuna geri getirilemiyor.

65/9 boyutunda igne kullaniliyor.
e igne, iplik gegirici ile uyumsuzdur. Ipligi ignenin | 17
goziinden elle gegirin.

Masura ipligi masura ilizerinde diizgiin bir sekilde sariimiyor.

iplik, masura sarma ipligi kilavuzundan dogru 12
sekilde gegiriimemis.

Masura sarma ipligi kilavuzundan disari gekilen 13
iplik, masuraya yanlis sariimis.

Bos masura mil iizerinde dogru ayarlanmamis. 12

Masura sarilirken, masura ipligi masura sargi yuvasinin
altina sariimis.

iplik, masura sarma ipligi kilavuzundaki 6n

gerdirme diskinin altindan yanhs bir sekilde

gegirilmis.

e Tim karigmis iplikleri ¢ikarin ve ardindan
masuray! sarin.

12, 61

Masura ipligi yukar ¢cekilemiyor.

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlegmis. | 20

Masura yanhs ayarlanmis. 14

LCD'de hicbir sey goriinmiiyor.

Ana gui¢ dugmesi acik konuma getirilmemis. 9

Gug kablosunun fisi elektrik prizine takili degil. 9
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Belirti, Neden/¢6ziim Referans Belirti, Neden/¢6ziim ‘ Referans
Masura yanl | . 14
Dikis lambasi yanmiyor. ura yanis ayarianmis
Dikis lambas! hasarl. B Baski ayagi yanhs takilmis. 21
e Yetkili Brother saticiniza veya en yakin Brother
yetkili servis merkezine bagvurun. Baski ayag! tutucunun vidasi gevsek. 22
LCD ekran bugulanmis.
Kumas fazla kalin. 19, 30
LCD ekranda yogusma olusmustur. -
e Bir slre sonra, bugu ortadan kalkacaktir. Kalin kumas veya kalin dikigler dikerken kumas zorla | 30
beslenir.
[ Diki$ yaparken Dikis uzunlugu gok kisa. 27
Belirti, Neden/¢oziim Referans Masura ipligi yanlis sekilde sariimis. 12
Makine calismiyor.
Ust iplik kopuyor.
“Baslat/Durdur" dugmesine basiimamis. 23
Makine dogru sekilde iplik takilmamis (yanlis masura | 15
Masura sarma mili saga dogru itiliyor. 12 ka.P?g'. "“”a!"."T“$' makara kapag: gevsek, iplik igne
mili iplik gegiriciye tutunmamis vb.).
Dugimli veya dolanmis iplik kullaniliyor. -
Segilen dikis yok. 23 Ggumli veya dolanmis iplik kullanihyor.
Baski ayag indirimemis. 24 Segilen igne, kullanilan iplik i¢in uygun degildir. 19
Ayak kumandasi takiliyken “Baglat/Durdur” digmesine|| 24 Ustiplik gerginligi gok fazla. 21
basiimigtir.
iplik dolanmis. 57
igne kirihyor.
igne yanlis takilmis. 20 igne donmiis veya biikiilmiis ya da ucu kitlesmis. 20
igne kelepcesi vidasi sikilmamis. 20 igne yanlis takilmis. 20
igne ddnmis veya bikilmis. 20 igne plakasinin agikhginin etrafinda gizikler vardir. *
*  Igne plakasindaki agikigin sol tarafinda bir gentik
Segilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik 19 vardir. Bu bir gizik degildir.
kullaniimis. 0 @ Centik
Yanlig baski ayagi kullaniimigtir. 21 /:’U |'_| U\
Ust iplik gerginligi ok fazla. 27 / i 1
Baski ayadinda acikligin etrafinda gizikler var. *
Dikis sirasinda kumas cekilmigtir. -
Mekikte cizikler var. *
iplik makarasi yanlis ayarlanmis. 12
Segilen kumas i¢in uygun olmayan igne veya iplik 19
igne plakasinda agiklik etrafinda cizikler var. * kullaniimis.
. . N . . Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis bir masura 12
*  Igne plakasindaki agikhidin sol tarafinda bir gentik kullaniimamustir.
vardir. Bu bir gizik degildir.
(@ Centik Kumasin tersinde iplik dolanmis.
©)
/g i H_[ |_[\ Ust iplik yanlis takilmis. 15, 58
Segilen kumas i¢in uygun olmayan igne veya iplik 19
Baski ayaginda agikhigin etrafinda gizikler var. * kullaniimis.
Mekikte cizikler var. * Ust iplik gok siki.
Masura ipligi yanhs takiimis. 14, 57
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis bir masura 12
kullaniimamistir.
Ust iplik yanlis takilmis. 15
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Belirti, Neden/¢6ziim ‘ Referans Belirti, Neden/¢6ziim Referans
’7
Masura yanhs ayarlanmis. 14 igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20
Masura ipligi yanhs sekilde sariimis. 12 Masura yanlis ayarlanmis. 14
Cizilmis bir masura kullaniliyor. 14 Ust iplik yanhs takilmis. 15
Bu makine icin 6zel olarak tasarlanmig bir masura | 12 Dislilerde toz veya fiftik birikmistir. 55

kullaniimamusgtir.

Ust veya masura ipliginin takilimasinda bir hata 12,15 Ust iplik yanlis takilmis. 15

var.

iplik makaras| yanlis ayarlanmis. 12 Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmig bir masura | 12
kullaniimamusgtir.

Segilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | 19 Mekikte igne delikleri veya siirtinme gizikleri var. | *

kullaniimig.

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20

ince kumaslar dikilirken dikisler fazla uzun oluyor. | 27 Digliler inik konuma ayarlanmistir. 5
e Disli konum anahtarini saga (""')dogru

iplik gerginligi yanlis ayarlanmis. 27,58 kaydirin.
Dikigler birbirine gok yakin. 27

Yanlis baski ayagr kullanilmistir.

Yanlis baski ayagr kullaniimigtir. 21

_ Igne dénmiis veya biikiilmis ya da ucu kitlesmis. | 20

Kullanilan baski ayagi, dikmek istediginiz dikis
tipine uygun degildir. iplik dolanmis. 59
iplik gerginligi hatahdr. 27, 58

Zikzak ayagi “J”, dikisin baglangicinda kalin bir 30
iplik, érnegin, mekikte dolanmistir. 59 dikis Uzerinde egimli durmaktadr.

Disliler inik konuma ayarlanmisgtir. 5, 48

o < (o) Besleme mekanizmasi hasarlidir. *
e Disli konum anahtarini saga dogru

o
_ ivne kele es- 'das e ek. 20
Makineye iplik yanlis takimis. 12,15 g peestvidast geve

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlegmis. | 20
Segilen kumas i¢in uygun olmayan igne veya iplik | 19 g Us veya buktimus v ueu kutiesmis

kullaniimisg.

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20

- igne plakasinin altinda iplik dolanmuistir. 59
Igne yanhs takilmis. 20
igne plakasinin altinda toz veya hav toplanmis. 55
ince veya streg kumasglar dikilmektedir. 30

e Kumasin altinda dokunmamis suda ¢6zunur
sabitleyici ile dikis yapin.
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Belirti, Neden/¢6ziim Referans

Belirti, Neden/¢6ziim Referans

Kirilmis bir igne makineye diigmiistiir. Iplik, 6rnegin, mekikte dolanmigtir. 55

e Makineyi kapatin ve igne plakasini gikarin. 59
Makinenin igine diisen igne gorilebiliyorsa,
cikarmak icin cimbiz kullanin. igneyi gikardiktan
sonra, igne plakasini orijinal konumuna getirin
ve yeni bir igne takin. Makineyi agmadan 6nce,
purlzsuz bir sekilde donup dénmedigini ve yeni
ignenin igne plakasi deliginin merkezine girip
girmedigini kontrol etmek igin el garkini yavasca
kendinize dogru gevirin. El ¢arki diizgln bir
sekilde donmiyorsa veya makineye diisen igne
cikartilamiyorsa, yetkili Brother saticiniza veya
en yakin Brother yetkili servis merkezine
danigin.

El carki diizgiin donmiiyor.

Mekikte iplik dolanmis. 55, 57,
59

W Dikisten
sonra

Belirti, Neden/¢6ziim Referans

iplik gerginligi yanlis.

Ust iplik yanlig takilmis. 15, 58

Masura yanhs ayarlanmis. 14, 58

Secilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | 19

kullanilmis.

Baski ayagi tutucu dogru takilmamis. 21
iplik gerginligi yanhs ayarlanmis. 27,58
Masura ipligi yanhs sekilde sariimis. 14

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20

Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis bir masura || 12
kullaniimamistir.

Dekoratif dikis desenleri yanhs hizalanmis.

Yanhs baski ayagi kullaniimigtir. 33

Dikis deseni ayarlari yanhstir. 54

Dikis deseni diizensizdir.

Yanhs baski ayagi kullaniimigtir. 21

ince veya streg kumaslar dikilmektedir. 30
e Kumasa sabitleyici malzeme takin.

iplik gerginligi yanhs ayarlanmis. 27,58

Dikilirken kumas ¢ekilmekte, itiimekte veya agili 23

olarak beslenmektedir.

e Kumasin diz bir hat Gzerinde beslenmesi igin
kumasi ellerinizle yonlendirerek dikin.
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Hata mesajlarni

Hatali islemler yapildiginda, LCD'de mesaijlar ve oneriler gosterilir. Gosterilenlere uyun. Bir islem diigmesine basilirsa veya
hata mesaji goriintllenirken dogru islem yapilirsa hata mesaiji kaybolur.

‘ Hata Mesajlari

16 dikis modeli

80/60/50 dikis
modelleri

].'4{_ Bu mesaj, baski ayagi kaldirilirken isleme devam etmeden énce baski ayagi
E I g “Baslat/Durdur” diigmesi gibi bir diigmeye kolunu indirin.
§ 1 basildiginda goéruntulenir (Baglanmis ise,

ayak kumandasina basilmistir).

x Bu mesaj, ilik agma kolu agagidayken, ilik isleme devam etmeden 6nce ilik kolunu

disindaki bir dikis secildiginde, baski ayagi kaldirin.
EE’ . asagidayken ve “Baslat / Durdur” gibi bir

digmeye basildiginda géruntilenir (bagh ise
ayak kumandasina basilmistir).

Bu mesaj, ilik agma kolu yukaridayken, ilik isleme devam etmeden 6nce ilik kolunu
@ dikisi secildiginde, baski ayagi asagidayken | kaldirin.
. h
-I.H

Ed

ve “Baglat / Durdur” gibi bir digmeye
basildiginda géruntilenir (bagh ise ayak
kumandasina basiimistir).

g" Bu mesaj, masura sarma mili saga hareket isleme devam etmeden énce masura sarma
x &T ettirilirken, geri dikis digmesi gibi bir milini sola dogru hareket ettirin.
ELf diigmeye basildiginda géruntilenir.
x Bu mesaj, ayak kumandasi bagliyken “Baslat | Ayak kumandasinin baglantisini kesin ve
ES @-. / Durdur” diigmesine basildiginda sonra "Baslat/Durdur diigmesine basin. Aksi
H goruntulenir. takdirde, ayak kumandasini kullanarak
@ makineyi ¢alistirin.
iplik dolagtigi igin motor kilitlenmis. Dolanan ipligi ¢ikarmak igin yuvayi temizleyin
(sayfa 55).
Yuvanin temizlenmesinden sonra, mekigi
EE - diizgiin sekilde takin. Igne egrilmisse ya da

kinimigsa, igneyi degistirin. Ardindan, Ust ve
masura ipliklerini dogru sekilde gegirin ve
isleme devam edin.

Bu mesaj, ¢ift igne ile kullanilamayan bir dikis | Cift igne ile kullanilabilecek bir dikis segin.
El"l -- segildiginde, igne modu segim tusuna
basildiginda goéruntulenir.

£g | o mesar W tigne) somninca vo i e [ [ 00 T gec e seme ovam
ile dikilemeyen bir dikis deseni segildiginde degistirin.
goruntulenir.
x Makine hala agikken igne plakasi kapagi Makineyi kapatin ve isleme devam etmeden
EB @ cikarildiginda bu mesaj gosterilir. once igne plakasi kapagini takin.

" " Makine kullanilirken LCD'de "F*" hata mesaji | En yakin Brother yetkili servis merkezine
F F goriinurse, makine arizall olabilir. bagvurun.
(“*” bir sayi ile degistirilecektir.)

islem bipleri

Dogru bir islem yapilirsa, makine bir kez bip sesi ¢ikarir.
Hatali bir islem yapilirsa, makine iki veya dort kez bip sesi gikarir.

Makine, 6rnegin iplik dolandigi igin kilitlenirse, makine yedi saniye boyunca bip sesi gikarmaya devam eder ve ardindan
makine otomatik olarak durur. Hatanin nedenini mutlaka kontrol edin ve dikmeye devam etmeden 6nce diizeltin.
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K
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Kalin kumaslar 30
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L
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LCD 6,10
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