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ONEMLI GUVENLIK

TALIMATLARI

Makineyi kullanmaya baglamadan énce
bu giivenlik talimatlarini okuyun.

ATEHLIKE

Elektrik carpma riskini azaltmak igin:

1 Kullanimdan sonra, temizlerken, bu
kilavuzda bahsedilen bakim islemlerini
yaparken ya da makineyi bos
biraktiginizda daima makinenin figini
prizden hemen gikarin.

AUYARI ...

yangin, elektrik carpmasi ya da kisisel
yaralanma riskini azaltmak igin.

2 Kullanim kilavuzundaki ayarlari
yaparken daima makineyi elektrik
prizinden gikarin:

» Makinenin figini gikarmak igin,
kapatmak amaciyla makineyi “O”
konumuna getirin, ardindan figi tutup

prizden ¢ikarin. Kablodan ¢gekmeyin.

+ Makineyi dogrudan prize takin. Bir
uzatma kablosu kullanmayin.

+ Elektrik kesilirse mutlaka makinenizi
prizden gikarin.

3 Kablosunda ya da fisinde hasar
varsa, duzgun galismiyorsa,
dislrilmus ya da hasar gérmusse ya
da Uniteye su dokulmisse asla bu
makineyi galistirmayin. Inceleme,
onarim, elektriksel ya da mekanik
ayarlama igin makineyi en yakin yetkili

saticlya ya da servis merkezine gotirun.

+ Makine saklandiginda ya da
kullanimdayken, bir koku, 1s1, renk
solmasi gibi normal olmayan bir
durum ile karsilagirsaniz, makineyi
durdurun ve elektrik kablosunu
hemen prizden ¢ikarin.

« Makineyi tagirken, mutlaka kolundan
tasimaya dikkat edin. Makinenin
baska bir sekilde kaldirilmasi
makineye hasar verebilir ya da
makinenin dismesine, dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilir.

» Makineyi kaldirirken, ani ve dikkatsiz
hareketlerden kaginin, aksi taktirde
sirtinizi ya da dizlerinizi incitebilirsiniz.

4 Calisma alaninizi daima temiz tutun:

* Herhangi bir hava acgikhgi tikaliyken
makineyi asla ¢aligtirmayin.
Makinenin havalandirma agikliklarini
ve ayak kontrolind tiftik, toz ve
kumas parcalarindan uzak tutun.

* Pedal Uzerine herhangi bir sey
koymayin.

* Uzatma kablosu kullanmayin.
Makineyi dogrudan prize takin.

* Herhangi bir nesneyi hicbir agikliga
asla duslirmeyin ya da sokmayin.

» Aerosol (sprey) Urtnlerin kullanildigi
ya da oksijenin bulundugu
ortamlarda galistirmayin.

* Bir soba ya da tl yaninda makineyi
kullanmayin. Aksi taktirde, makine,
glc¢ kablosu ya da dikilen giysiler
tutusarak yangina ya da elektrik
garpmasina neden olabilir.

* Bu makineyi oynayan ya da egimli
masa gibi yerlere koymayin. Aksi
taktirde makine diserek
yaralanmalara neden olabilir.

5 Dikis sirasinda 6zel bir dikkat
gOsterilmelidir:

* Igneye daima ¢ok dikkat edin.
Egilmis ya da hasarli igneleri
kullanmayin.

+ Parmaklarinizi tim hareketli
parcalardan uzak tutun. Makine
ignesinin etrafina 6zellikle dikkat
edilmelidir.



+ Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde ¢alismaya
baslayabilir ve yaralanmalara neden
olabilir veya makineye hasar verebilir.

* Igne alaninda herhangi bir ayarlama
yaparken makineyi kapatmak igin
“O” konumuna getirin.

* Hasarli ya da uygun olmayan bir
igne plakasi kullanmayin, aksi
taktirde igne kirilabilir.

* Igneyi bikerek kirllmasina neden
olmamak igin dikis sirasinda kumasi
itmeyin veya gekmeyin ve elle dikis

sirasinda talimatlar dikkatlice takip edin.

Bu makine bir oyuncak degildir:
* Makineyi ¢ocuklarin yakininda

kullanirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

* Bu makineyle birlikte verilen plastik
torba ¢ocuklardan uzak tutulmali ya
da imha edilmelidir. Bogulma riskine
karsi cocuklarin poset ile
oynamasina asla izin vermeyin.

* Dis mekanda kullanmayin.

Daha uzun hizmet émrt igin:

* Bu makineyi saklarken, dogrudan
glnes 1s1g1 alan ve asiri nemli
yerlerden kaginin. Makineyi bir
Isiticl, Gtd, halojen lamba veya diger
sicak nesnelerin yakininda
saklamayin veya kullanmayin.

* Dis muhafazayi yalnizca notr
sabunlarla veya deterjanlarla
temizleyin. Makineye ve
muhafazasina zarar
verebileceginden, benzen, tiner ve
mekanik temizleme tozlar kesinlikle
kullanilmamalhdir.

 Herhangi bir takimi, baski ayagini,
igneyi ya da diger pargalari degistirirken
veya takarken, montaj isleminin dogru
bir sekilde yapilmasi i¢in her zaman
kullanim kilavuzuna bagvurun.

Onarim veya ayarlama igin:

» Lamba Unitesi (1s1k yayan diyot)
hasar gorduiyse, yetkili satici
tarafindan degistiriimelidir.

* Herhangi bir ariza olmasi veya ayar
gerekmesi durumunda makineyi
kendiniz incelemek ve ayarlamak

icin ilk olarak kullanim kilavuzunun
arkasinda bulunan sorun giderme
tablosuna bakin. Sorun devam
ederse, bulundugunuz yerdeki
Brother yetkili saticisina bagvurun.

Bu makineyi sadece bu kilavuzda
belirtilen amaca yo6nelik olarak kullanin.

Bu kilavuzda yer alan, iretici
tarafindan tavsiye edilen
aksesuarlan kullanin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu uriiniin
teknik 6zellikleri 6nceden haber
verilmeden degistirilebilir.

Ek uiriin bilgisi icin www.brother.com
adresindeki web sitemizi ziyaret edin

BU TALIMATLARI
SAKLAYIN

Bu makine evde kullanim
icin Uretilmistir.
Givenliklerinden sorumlu biri
tarafindan gézetilmedikge ya da
cihazin kullanimiyla ilgili kendilerine
talimat verilmedikge bu cihaz fiziksel,
duyusal veya zihinsel engeli bulunan
ya da tecrlbe ve bilgi eksikligi olan
kisiler (ve cocuklar) tarafindan
kullaniimamalidir.
Cocuklarin denetimsiz olarak cihaz ile
oynamasina izin verilmemelidir.

8 yas ve uzeri gocuklar ve tecriibe
veya bilgi eksikligi olan veya fiziksel,
algisal veya zihinsel kapasitesi
dusuk kisiler, bu cihazi, cihazin
guvenli bir sekilde kullanimina dair
talimatlar verildikleri veya gdzetim
altinda tutulduklari takdirde ve
icerdigi tehlikeleri anlamalari halinde
kullanabilirler. Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici
bakimi bir yetigkinin gozetim altinda
olmayan ¢ocuklar tarafindan
yaplimamalidir.



SADECE INGILTERE, iRLANDA,
MALTA VE KIBRIS'TA
BULUNAN KULLANICILAR ICIN

ONEMLI

* Fis sigortasinin degistirilmesi durumunda, ASTA ile
BS 1362 standartlarinca onaylanan, yani fig

Gzerinde belirtilen ile isaretini ve akim
degerini tasiyan sigortalari kullanin.

+ Sigorta kapagini her zaman degistirin. Sigorta
kapagi olmayan figleri asla kullanmayin.

« Kullanilacak priz bu makinenin fisi igin uygun degilse,
dogru kablo icin yetkili saticiniz ile temasa gegin.
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1 DiKi$ MAKINENIZi TANIMA

AKSESUARLAR

Codu dikis isini kolayca yapabilmeniz igin bu aksesuarlari tasarladik.

1. 2. 3. 4. 5.
6 7. 8 9
(=)
Parca Kodu Parca Kodu
No. Parga Adi Amerika | Diger No. Parga Adi Amerika Diger
Zigzag ayag “J’ Masura SFB:
L (makine lzerinde) XC4301-121 6 (Bir tanesi makine (izerinde) SA156 XA5539-151
2 |k ayag “A” XD1792-031 7 igne seti 3 pargall set: XE5328-001
3 |Fermuar ayagi T’ XE9369-001 (90/14 igne) 2 pargal set: XE7064-001
4 |Yamama Plakas! XC6063-021 8 |Oval tornavida XE5241-001
5 | Dugme dikime ayagl “‘M" XE2137-001 9 |Pedal Bkz. sayfa 5
24 Not

@ Dikis makinesinin modeline bagl olarak verilen aksesuarlar farklilk gésterebilir.

Opsiyonel aksesuarlar

Asagidakiler, ayri olarak satilan opsiyonel aksesuarlar olarak verilmistir. Satin aldiginiz modele bagli olarak,
makinenizle birlikte asadidaki aksesuarlar verilebilir.

T. 2. 3. 7 5.
6. 7.
Parca Kodu Parca Kodu
No. Parga Adi Amerika | Diger No. Parga Adi Amerika | Diger
! ”‘?f‘;‘{bOb‘" pimi XE2241-001 5 |1/4ing Kapitone Ayagi | sat2s |,
It igne
2 ((“:2 0175 igne) X57521-021 Dar Etek Bastrma FOO3N:
’ 6 | Ayag SA127 | XC1945-052
3 | Hareketli Ayak sato7 |FO34N: yad
4 XC2165-002 7 | Teyel Dikis Ayagi sa134 |FOI8N:
R P sze |FOOBN: XC1976-052
apitone agl p N
prone e XC1648-052 8 |Kapitone kilavuzu sa132 | UONE o,




DIKiS MAKINENIZi TANIMA

ANA PARCALAR

®@ © ® ® ©

®@ 006 6 ©® @0
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Masura sarici (Sayfa 13)

Ipligi, masuraya alt iplik olarak kullaniimak lizere
sarar.

Dikis uzunlugu kadrani (Sayfa 12)

Dikis uzunlugunu kontrol etmek igin kadrani
cevirin.

Bobin pimi (Sayfa 14, 17)

Iplik bobinini tutar.

Dikis genisligi kadrani (Sayfa 12)

Dikis genigligini kontrol etmek igin kadrani gevirin.
I;lst tansiyon kontrol kadrani (Sayfa 27)

Ust ipligin gerginligini kontrol eder.

iplik kilavuzu (Sayfa 14, 17)

Ipligi masuraya sararken ve ardindan makineye
iplik gegirirken kullanilir.

Tansiyon agma kolu (Sayfa 18)

iplik kesici (Sayfa 24)

Iplikleri kesilmek lizere iplik kesiciden gegirin.
igneye iplik gegirici (Sayfa 19)

(Sadece belli modellerde mevcuttur.)

Hizli ayarlanan masura (Sayfa 16, 21)
(Sadece belli modellerde mevcuttur.)

Aksesuar bolmeli diiz yatak atagsmani (Sayfa 5)
Baski ayag (Sayfa 8)

Ters dikis kolu (Sayfa 13)

Ters yonde dikis igin bu kolu itin.

Desen sec¢im kadrani (Sayfa 9)

Istediginiz dikisi segmek igin kadrani her iki yonde
cevirin.

Kasnak

Ignenin elle ylkseltiimesi ve algaltiimasi igin
kullanilir.

ilik ince ayar vidasi (Sayfa 36)

@ Ana giic ve dikis 15131 diigmesi (Sayfa 7)
Bu diigmeyle ana elektrik kaynagini ve dikis 1s1gini
acip kapatabilirsiniz.

Pedal jaki / yuvasi (Sayfa 6)
Calismasi icin pedal fisini takin ve makineyi gl
kaynagina baglayin.

Baski ayagi kolu (Sayfa 18)
Baski ayagini kaldirmak ve algaltmak igin
kullanilir.

@ ilik kolu (1 Adimda otomatik ilik) (Sayfa 34)
llikleri dikerken ilik kolunu algaltin.

@ Pedal (Sayfa 7)
Bu pedal ile dikis hizini kontrol edebilir ve dikisi
baslatip durdurabilirsiniz.

Pedal:

110-120V bdlgesi igin KD-1902 modeli

110-127V bolgesi igin KD-1902 (Sadece Brezilya igin)
220-240V bélgesi igin KD-2902 modeli

Ulke ya da bélgeye bagl olarak pedal parga kodu
farklihk gosterir. Saticinizla ya da en yakin yetkili
servis merkezi ile irtibata gegin.

Diiz yatak atagmani
Aksesuarlar diz yatak atagmani icerisinde bir
béimede saklanabilir.

Ac¢mak igin diiz yatak atagmanini sola
dogru kaydirin.

@ Dz yatak atagmani
® Saklama bolmesi



A\ vvari

® Gii¢ kaynag olarak sadece normal mesken elektrigini kullanin. Diger gii¢ kaynaklarinin
kullanilmasi yangin, elektrik garpmasi veya makinede hasara neden olabilir.
® Elektrik kablosundaki figlerin elektrik prizine ve makinedeki gii¢ besleme jakina
saglam bir sekilde takildigindan emin olun.
® Elektrik kablosundaki fisi kotii durumdaki bir elektrik prizine takmayin.
® Asagidaki durumlarda ana elektrik diigmesini kapatin ve fisi ¢gekin:
¢ Makinenin uzagindayken
* Makineyi kullandiktan sonra
¢ Makine kullanilirken elektrik kesildiginde
* Yetersiz baglanti veya baglanti olmamasi nedeniyle makinenin diizgiin
calismamasi durumunda
* Simsgekli ve yildinnmh havalarda

® Sadece makine ile birlikte verilen elektrik kablosunu kullanin.

® Cok sayida baska cihaz takiliyken uzatma kablolari veya goklu priz adaptorii
kullanmayin. Yangin gikabilir veya elektrik ¢carpabilir.

® Fise eliniz 1slakken dokunmayin. Elektrik carpabilir.

® Makinenin figini gekerken daima 6nce ana elektrik diigmesini kapatin. Prizden
cikarirken daima fisten tutun. Kabloya asilmak kabloya zarar verebilir veya yangina ya
da elektrik garpmasina neden olabilir.

® Elektrik kablosunun kesilmesini, hasar gormesini, degistirilmesini, gii¢ uygulayarak
biikiilmesini, cekilmesini, egilmesini veya sarilmasini engelleyin. Kablonun iizerine agir
nesneler koymayin. Kabloyu istya maruz birakmayin. Bu uygulamalar kablonun hasar
gormesine, yangin veya elektrik carpmasina neden olabilir. Kablo veya fig hasar gérmiigse,
kullanima devam etmeden 6nce makinenizi onarilmak tizere yetkili saticiniza gotiiriin.

® Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa elektrik kablosunun figini gekin. Aksi halde
yangin ¢ikabilir.

B
DiKiS MAKINENIZi KULLANMA

M~

Figlerin takilmasi 24 Not
. s . @ Dikis makinesi ¢aligirken bir elektrik
o Pedal figini makineye takin. kesintisi olursa, ana elektrik digmesini

" e e e v . kapatin ve gli¢ kablosu fisini ¢ikarin. Dikis

e Gii¢ kaynagi figini bir duvar prizine takin. makinesini yeniden galigtirmaya baslarken,
makineyi dogru bigcimde calistirmak igin
izlenmesi gereken prosedirl uygulayin.




DIKiS MAKINENIZi TANIMA

Ana gii¢ ve dikis 15191
diigmesi

Bu diigme ana glicu ve dikis 1s1gini agar veya kapatir.
3 =

@ Acin (“I" isaretine dogru)
® Kapatin (“O” isaretine dogru)

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya

makineye hasar verebilir.

Pedal

Pedala hafifge bastirdiginizda makine diisiik hizda
calisir. Daha kuvvetli bastirdiginizda makinenin hizi
artar. Ayaginizi pedaldan gektiginizde ise makine
durur.

© = O

@ Yavas
® Hizh

Makine kullaniimadigr zamanlarda pedal tizerine
herhangi bir sey konulmadigindan emin olun.

® Pedal iizerinde kumas pargalan ya da
toz birikmesine izin vermeyin. Bunun
yapilmasi, yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

~

ignenin kontrol edilmesi

Duizgiin bir dikis yapilabilmesi igin dikis ignesi her
zaman diiz ve sivri olmalidir.

O —/——

X —_— X'&:’W

O« =,

X === X =T

W ignenin dogru sekilde kontrol edilmesi
ignenin diiz tarafini diiz bir yiizeye koyun. ignenin
ucunu ve yan taraflarini kontrol edin. Egilmis
igneleri guivenli sekilde atin.

If\ = %@

@ Paralel bosluk
® Duz ylzey (masura kapagi, cam vs.)

ignenin degistirilmesi

® Igneyi degistirmeden 6nce her zaman
makineyi kapatin. Aksi halde, pedala
yanlighkla basilir ve makine dikise
baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

® Ev ici kullanimda sadece dikis
makinesi ignelerini kullanin. Diger
igneler egilerek veya kirilarak
yaralanmalara neden olabilir.

® Asla egilmis bir igne ile dikis
dikmeyin. Egilmis bir igne kolayca
kirilarak yaralanmalara neden olabilir.

o Makineyi kapatin.

Kasnak lizerindeki igaret yukari
bakacak sekilde kasnagi kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek,
igneyi yiikseltin.

e Baski ayagi kolunu indirin.

@ Baski ayagi kolu



® igneyi degistirmeden énce, ignenin
igne plakasindaki delige diigmesini
onlemek igin baski ayaginin altina

kumas ya da kagit yerlestirin.

igneyi sol elinizle tutun ve ardindan
igneyi cikarmak lizere igne kelepgesi
vidasini saatin tersi yoniinde ¢evirmek
icin bir oval tornavida kullanin.

@ Bir oval tornavida kullanin

@ Igne kelepgesi vidasi

« Igne kelepcesi vidasini gevsetirken ya da
sikarken asiri glic uygulamayin, aksi halde
dikis makinesinin bazi parcalari hasar

gorebilir.

&S

ignenin diiz kismi makinenin arka
kismina gelecek sekilde igneyi igne
durdurucuya temas edene kadar itin.
Ardindan, oval bir tornavida kullanarak
igne kelepgesini sikin.

N O)

—®

‘J @ Bir oval tornavida
kullanin
U ® Igne durdurucu
® Igne

nmp

Cift igneyi de ayni sekilde takin.

4

® igneyi, igne durdurucuya temas
edene kadar iterek yerlestirdiginizden
emin olun ve igne bagi vidasini oval
tornavida kullanarak iyice sikin, aksi
halde igne kirilabilir veya makinede
hasar meydana gelebilir.

Baski ayaginin degistirilmesi

A\ DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce
daima makineyi kapatin. Elektrigi acik
birakir ve kazayla pedala basarsaniz
makine ¢alismaya baslar ve bu da
yaralanmaniza sebebiyet verebilir.

® Daima segtiginiz dikis desenine uygun
olan dogru baski ayagini kullanin. Yanhs
baski ayagi kullanirsaniz, igne baski
ayagina garparak yamulabilir veya
kirilabilir ve yaralanmalara neden olabilir.

® Sadece bu makine ile kullanilmak lizere
tasarlanmig baski ayaklarini kullanin.
Bagka baski ayaklarinin kullaniimasi
kazaya veya yaralanmalara sebep olabilir.

F

Dikmek istediginiz kumaga ve bunu nasil dikeceginize
bagh olarak baski ayadini degistirmeniz gerekir.
Makineyi kapatin.
Baski ayagi kolunu kaldirin.

Kasnak lizerindeki igaret yukari bakacak
sekilde kasnagi kendinize dogru (saatin
tersi yoniinde) gevirerek, igneyi yiikseltin.

Baski ayagini serbest birakmak igin
baski ayagi tutucusunun arkasinda
bulunan siyah diigmeye basin.

@ Siyah diigme

@ Baski ayagi tutucu

® Baski ayagi

Baski ayag tizerindeki milin ayak
tizerindeki yuva ile ayni hizada olmasi
icin igne plakasi tizerine farkh bir baski
ayagi yerlestirin.




DIKiS MAKINENIZi TANIMA

Baski ayagi kolunu indirin ve baski
ayagini ayaga sabitleyin. Baski ayagi
dogru konuma getirildiyse, mil
oturmus olmahdir.

@ Ayak
® Gubuk

B Baski ayag montaj yonii

® Baski ayagi dogru yonde takilmazsa,
igne baski ayagina ¢arparak egilebilir
veya kirilabilir ve yaralanmalara
neden olabilir.

KONTROLLER

Desen secim kadrani

A\ DIKKAT

® Bir desen secmek icin desen se¢gim
kadranini kullandiginizda, kasnaktaki
igaret yukariy1 gosterecek sekilde
kasnagi kendinize dogru ¢evirerek
(saatin tersi yoniinde) igneyi kaldirin.
Desen se¢im kadranini ¢evirdiginizde,
igne asagi konumdaysa, igne, baski
ayagi veya kumas zarar gorebilir.

Bir dikis se¢gmek igin desen seg¢im kadranini herhangi
bir yéne gevirmeniz yeterlidir. Sonraki bolimde,
onerilen dikis uzunluklar ve genislikleri
gosterilmektedir.

@ Desen segim kadrani
® Segilen desen numarasi

Strec dikis
Kasnak Uzerindeki isaret yukari bakacak sekilde
kasnagi kendinize dogru (saatin tersi ydniinde)
cevirerek, igneyi ylUkseltin.

Dikis uzunlugu kadraninin “@3)” olarak ayarlanmasi,
secili deseni streg bir dikis olarak degistirir.

AT
b=



Desenler ve dikis adlari

W 37 Dikis W 27 Dikis
(sadece belli modellerde mevcuttur)

2 5 6 7 8 9 10 2 3 4 5 6 7 8 9 10
[ H < <5 [ < <5
. <>‘»§ § n§<>§§
| > < I > ) <
1 < > < P I < S < i S5
1" 12 14 16 17 18 19 1" 12 14
! >> = = ] >> =
< < I £ g < I
=~ = = S~ =
2|
2”(IJ 2)\\1 22 23 24 25 6 27 28 1”EI'> 1)\9 177 18 19 20 21 22 23
i3 3 3 i+ $B8Y% 3%
il 2 il P
29 30 g 32 33 3§4 3§5 %; 37 E 25 26 27

Desen Onerilen Onerilen
Dikig Adi Genislik Uzunluk Referans Sayfa
37 Dikis | 27 Dikis (mm (ing)) (mm (ing))

1 ADIMDA OTOMATIK 35 F-1,5 2
iLiK (1/8 = 3/16) (1/64-1/16)
2 2 - 05 (0-3/16) 4
! ! DUZ DIKIS (Igne konumunu | 14430 | 28,38, 39, 40
! ! degistirir)
3 3
- il 0-5 F-4
g % ZIGZAG DIKiS 036) (euane) | 28.37.39,40
4 4 GIZLI KENAR BASTIRMA 3-5 F-2 28. 40
< < DIKIs! (1/8-3/16) (1/64-1/16) :
< <
X e KABUK PLISE DIKIS 35 F-3 30
> > (1/8-3/16) (1/64-1/8)
= =
2 2 ELASTIK DIKiS 35 F-25 30
& & (1/8-3/16) (1/64-3/32)
4 4 STREC GIZLi KENAR 3-5 F-1,5 28 40
é % BASTIRMA DIKISI (1/8-3/16) (1/64-1116) :
8 8
- el 35 F1,5
FISTO DIKIS! (1/8-3/16) (1/64-1/16) 33
3 3 CIFT HAREKETLI DIKIS 35 F-3 31
3 3 (1/8-3/16) (1/64-1/8)
> o>
10 10
e 3.5 F-3
§ § KOPRU DIKIS (1/8-3/16) (1/64-1/8) 3
11 1
il 35 F-3

é ; RAMPART DIKIS (1/8-3/16) (1/64-1/8) 31
2 12 ELASTIK KABUK PLISE 3-5 F-3 32
< < DIKiS (1/8-3/16) (1/64-1/8)

10



DIKiS MAKINENIZI TANMNA—4¥—

Desen Onerilen Onerilen
Dikis Adi Genislik Uzunluk Referans Sayfa

37 Dikis 27 Dikis (mm (ing)) (mm (ing))

13
13 i 35 F-1,5
£ KORDON DIKI$ (1/8-3/16) (1/64-1/16) 33
Iy OK BASI DiKisi 35 F-1.5 33
£ (1/8-3/16) (1/64-1116)
- 35 F-15
- PARALEL DIKIS (1/8-3/16) (1/64-1116) 33
16
i et 35 F-15
- FISTO DIKISI (1/8-3/16) (1/64-1116) 33
17
il 5 F-1,5
i - HIZLI DIKIS (3/16) (1/64-1116) 33
18
1 il 5 F-1,5
= - KARE DIKI$ (3/16) (1/64-1116) 33
e — DEKORATIF DIKIS ] F-1,5 33
g (3/16) (1/64-1/16)
20 15 . __ 05 (0-3/16) :
m i UCLU STREG DIKIS | (igne konumunu Sabit 28
i i degistirir) 2,5 (3/32)
21 16 ) 1 71 B
UGLU ZIGZAG STREG 35 Sabit
S S ron 33
X % DIKiS (1/8-3/16) 25 (3/32)
2 z ELASTIK OVERLOK 3-5 Sabit 32
% § DIKiS (1/8-3/16) 25 (3/32)
2z 18 ELASTIK OVERLOK 3-5 Sabit 32
E DIKIS (1/8-3/16) 25 (3/32)
24 19 5
o Rk 35 ) Sabit
KUS TUYU DIKis (118.316) g(sm) 33
25 20 .
i 35 ) Sabit
§ TARAK DIKIS 16316) 2(3/32) 32
26 21 .
e Rl 3-5 L) Sabit
/} /} DEKORATIF DIKIS 16316) 2(3/32) 33
27 22 .
i 3-5 L) Sabit
% AJURLU DIKIS (118.316) 5(3/32) 31
28 23 .
i 35 ) Sabit
% DEKORATIF DIKIS (118.316) g(sm) 31
29 24 DEKORATIF KENAR 3-5 Sabit 31
E BASTIRMA DIKIS| (1/8-3/16) 25 (3/32)
30 25 . Lo i
ké DEKORATIF DIKIS (3/5;6) (3S/§;I)t 33
31 .
% "g DEKORATIF DIKIS @ /51 6) ( Sslggl)t 33

11



Desen
Dikis Adi

37 Dikis

27 Dikis
32 27

DEKORATIF DIKIiS

Onerilen
Genislik
(mm (ing))

Onerilen
Uzunluk

(mm (ing))

Sabit 3
2,5 (3/32)

Referans Sayfa

5
(3/16)

33 o
— DEKORATIF DIKIS

Sabit 33

5
(3/16) 2,5 (3/32)

34
DEKORATIF DIKiS

Sabit 33

5
(3/16) 2,5 (3/32)

35 S
- ZINCIRLI DIKIS

Sabit 33

5
(3/16) 2,5 (3/32)

36 . g
— DEKORATIF DIKIS

Sabit 33

3-5
(1/8-3/16) 2.5 (3/32)

37

e

DEKORATIF DIKIiS

Sabit 33

5
(3/16) 2,5 (3/32)

Dikis uzunlugu kadrani

Segctiginiz dikis tlrtine gére en iyi sonucu alabilmek
icin dikis uzunlugunu ayarlamaniz gerekebilir.

Dikis uzunlugu kadrani izerindeki numaralar,
milimetre (mm) (1/ 25 ing) cinsinden dikis uzunlugunu
temsil etmektedir.

NUMARA BUYUDUKGCE, DIKi$ UZAR. “0” ayar ile,
kumas beslenmez. Bu ayar digme dikmek igin
kullanihr.

“F”-“1” alani ilik agarken veya dekoratif dikis yapmak
icin kullanilan saten dikis (kapal zigzag dikis)
yaparken kullanilir. Saten dikis yapmak igin gereken
pozisyon kullanilan kumasa ve iplige gére degisir.
Kesin kadran pozisyonunu belirlemek amaciyla kumas
Uzerinde ilerleyisini gérmek icin 6nce bir kumas
parcasi Uzerinde dikisi ve uzunluk ayarlarini test
etmelisiniz.

9

Ww

@ Dikis uzunlugu kadrani
® Kisa
® Uzun

® Dikisler toplanirsa dikis uzunlugunu
artirin ve dikise devam edin. Dikis
uzunlugunu artirmadan dikise devam
etmeyin, aksi halde igne kirilarak
yaralanmalara neden olabilir.

Dikis genisligi kadrani

Kasnak Uzerindeki isaret yukari bakacak sekilde
kasnagi kendinize dogru (saatin tersi yoniinde)
cevirerek, igneyi yikseltin. Kadran Gzerindeki sayilar
dikis genisligini ifade eder.

@ Dikis genisligi kadrani
Diiz veya Uclii Streg Dikis segildiginde, dikis genisligi

kadrani ayarlanarak igne konumu soldan saga
degigtirilebilir.

.
q I !
( D] ( - )] C
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DIKiS MAKINENIZi TANIMA

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra Geri teyel yapilirken ve dikislerin pekistiriimesinde ters
kasnagi yavasca kendinize dogru dikisi kullanabilirsiniz.
(saatin tersi yéniinde) gevirin ve Ters dikis yapmak igin ters dikis kolunu mimkin

ignenin baski ayagina temas Kolu b pozieyona utun. et yonce dikis yaprak gin
etm?dlglnden emin olun:_lgn_e_baskl ters dikis kolunu serbest birakin. Makine ileri ydnde
ayagina temas ederse egilebilir ya da dikis yapmaya baslayacaktir.
kirlabilir.

® Dikigler bir araya toplanirsa, dikis
uzunlugunu artirin. Bir araya
toplanmis dikiglerle dikise devam
edilmesi durumunda igne egilebilir ya
da kirilabilir.

@ Ters dikis kolu

MAKINEYE iPLIK TAKILMASI

Masuranin sarilmasi

® Bu makine ile birlikte gelen masura, tarafimizdan tasarlanmistir. Farkli modelde
masura kullanmaniz durumunda, makine diizgiin bir bigimde ¢alismayacaktir. Sadece
bu makine ile birlikte gelen ya da ayni tipteki masuralan kullanin (pargca kodu: SA156,
SFB: XA5539-151). Farkl masuralarin kullanilmasi makinede ariza meydana
gelmesine sebep olabilir.

Gergek boyut

11,5 mm
(7/16 ing)

Bu model Diger modeller




@ ipligi tam olarak
cekin.

@ On tansiyon diski

Bobin pimini yukari dogru ¢ekin ve bu
pim Uzerine iplik bobinini yerlestirin.

"y by,

Sag elinizle bobinden gelen ipligi
tutarken, iplik kilavuzundaki kanaldan
ipligi kendinize dogru gegirin.
Ardindan, ipligi 6n tansiyon diskinin
cevresinden gegirin ve ipligi tam
olarak ¢ekin.

PaT
¥
Cei - (@

@ On tansiyon diski

® Iplik bobini yanlis konumdaysa ya da
yanhs ayarlanmigsa, iplik, bobin pimi

® Masura sarma mili

tizerinde digitimlenebilir.

ipligin ucunu masuranin iizerindeki
delikten, masuranin i¢ kismindan

gegirin.
jt
Q

>

® Masura

Masurayi masura sarma miline takin ve

masura sarma milini saga dogru

kaydirin. Masurayi, mil lizerindeki yay

masuranin gentigine kayana kadar

elinizle saat yoniinde gevirin.

+ Ipligi masuradaki delikten 7 ila 10 cm (3-4 ing)
cektiginizden emin olun.

@ Mil Gizerindeki yay
® Centik
® 7-10cm (3-4 ing)

A\ DIKKAT

@ Ipligi sikica gekin ve ipligin ucunu
yukari konumda tutun. Iplik gok
kisaysa, gergin tutulmazsa ya da agih
sekilde tutuluyorsa, iplik masuraya
sarilirken yaralanmalar olabilir.

e Makineyi acin.

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde ¢galigmaya
baglayabilir ve yaralanmalara neden
olabilir veya makineye hasar verebilir.

14




DIKiS MAKINENIZi TANIMA

ipligin ucunu tutarken ipligi masura
etrafina birkag kere sarmak igin hafifce
pedala basin. Ardindan makineyi
durdurun.

A

0

Masuranin lizerinde kalan ipligin
fazlasini kesin.

« Ipligi masuradaki delikten 1 cm (1/2 ing)
sarkitin.

Nl
=5
@ 1cm(1/2ing)

N

=]

® Talimatlan dikkatle uyguladiginizdan
emin olun. Masuray! sarmadan 6nce
fazla ipi tamamen kesmezseniz, iplik
azaldiginda masura etrafina iplik
dolasabilir ve ignenin kirilmasina
neden olabilir.

® Masuranin diizgiin bir bigcimde
sarilmamasi iplik tansiyonunun agiri
gevsek olmasina ve bunun
sonucunda da ignenin kirllmasina yol

acabilir.
v X
& S
@) ®

@ Duzgin sarlmis
@ Kaotu sarilmig

Alt ipligi takma

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.

* Hizli ayarlanan masura kullanimi ile ilgili
daha detayh bilgi igin, bkz. sayfa 16.

@ Iiplik takarken makineyi
kapattiginizdan emin olun. Yanhghkla
pedala basarsaniz ve makine dikis
islemine baglarsa yaralanabilirsiniz.

e Baslamak i¢in pedala basin.

e Masura doluyken ve yavasga donmeye
bagladiginda, ayaginizi pedaldan
cekin.

@ ipligi kesin, masura sarma milini sola
kaydirin ve masurayi gikarin.

245 Not

@ Dikis makinesi galistinldiginda ya da iplik
masura etrafina sarildiktan sonra kasnak
cevrildiginde makine klik sesi ¢ikarir. Bu
ses herhangi bir arizaya isaret etmez.

® Masura sarma mili saga kaydirildiginda
igne mili hareket etmez.

15

Alt ipligi takmadan 6nce masura
sargisini diizgiin sekilde hazirlayin.

* Masura sarma hakkinda bilgi i¢in, bkz.

sayfa 13.

Kasnagi kendinize dogru gevirerek
(saat yoniiniin tersine) igneyi kaldirin
ve baski ayagi kolunu kaldirin.
Kaydirip kendinize dogru kaldirarak
masura kapagini ¢ikarin.

@ Masura kapag!




ipligin ok ile gosterilen yonde disar

¢ikmasi icin masurayi igeri yerlestirin.

@
(&

® Iplik dogru yénde goziilecek sekilde
masurayi dogru bigimde
ayarladiginizdan emin olun. iplik
yanhs yonde ¢oziiliirse, bu, iplik
tansiyonunun yanhs ayarlanmasina
veya ignenin kirllmasina neden
olabilir.

ipligin ucunu tutun masurayi

parmaginizla agsagi dogru itin ve

ardindan, gosterildigi sekilde ipligi

yariktan gecirin.

« Eger iplik mekik tansiyon ayar yayindan
dogru bigimde gegcirilmezse yanlis iplik
tansiyonu olusabilir.

@ Tansiyon ayarlama yayi

Masura kapagini degistirin. Cikintiyi
bilezik tutucu kanala takin ve iterek
kapatin.

@ Kanal

@ Cikinti

+ Ipligin ucunun, makinenin arkasina dogru
kapaktan ¢iktigindan emin olun (resimde
gosterildigi gibi).

» Dikise baslamadan 6nce alt ipligi yukari
cekin. Ust ipligi taktiktan sonra, bkz. “Alt
ipligi yaklastirma” sayfa 21.

Alt ipligi takma (hizh
ayarlanir masura ile techiz
edilmis modeller i¢gin)

Masura sargisini ipligiyle beraber takin.
Bu 6zellik sadece belli modellerde mevcuttur.

“Alt ipligi takma” sayfa 15 kismindaki
@ ila @ adimlarini takip edin.
Gosterildigi gibi masurayi sag elinizle
hafif¢e bastirirken, ipligi yariktan (@
ve @) gecirin. Ardindan, kesici (@) ile
kesmek igin ipligi kendinize dogru
cekin.

« Bu asamada, masuranin kolayca saatin
tersi yoninde déndugini kontrol edin.

@ Yark
@ Kesici (Ipligi kesici ile kesin.)

16
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WM. Masura kapagini degistirin. Cikintiyi
24 Not bilezik tutucu kanala takin ve iterek
kapatin.

@® Eger iplik mekik tansiyon ayar yayindan
dogru bigimde gegcirilmezse yanlig iplik
tansiyonu olusabilir.

@ Kanal
@ Cikinti

» Alt ve Ust ipligi taktiktan sonra dikise
baslayin. Buzgu ya da pens dikerken, fazla
iplik kalmasi igin alt ipligi elle gekebilirsiniz.
“Alt ipligi yaklastirma” kismindaki adimlara
bakin (sayfa 21).

@ Tansiyon ayarlama yayi

Ust ipligin takilmasi

2 &

,__
5=

-
Py

@ Bobin pimi

@ Iplik kilavuzu (arka)

@ Iplik kilavuzu (6n)

@ Tansiyon agma kolu

® Kasnak tizerindeki isaret

@ Ust ipligi takarken, talimatlar dikkatle izleyin. Ust iplik diizgiin takilmazsa, iplik
dolanabilir veya igne egilip kinlabilir.

® 20 veya daha diisiik agirliga sahip iplik kullanmayin.

@ igne ve iplik kombinasyonu dogru olmalidir. igne ve ipliklerin dogru kombinasyonu
igin, bkz. “KUMAS, IPLIK ve IGNE KOMBINASYONLARI” sayfa 22.

17



o Makineyi kapatin.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

h
.

T .

s

(Y

e

@ Baski ayagi kolu

Kasnak lizerindeki igaret yukari

bakacak sekilde kasnagi kendinize

dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek,

igneyi yiikseltin.

« Igne dogru bicimde ylikseltimezse dikis
makinesine iplik gegirilemez.

@ Kasnak Uzerindeki isaret

Bobin pimini yukari dogru ¢ekin ve bu
pim Uzerine iplik bobinini yerlestirin.

A\ DIKKAT

@ Iplik bobini dogru konumda degilse
ya da yanlig ayarlanmigsa iplik, bobin
piminde diugiimlenebilir ve bu da
ignenin kiriimasina yol acabilir.

Sag elinizle bobinden gelen ipligi
tutarken, iplik kilavuzundaki kanaldan
ipligi kendinize dogru cekin.

« Kanaldaki yayin ipligi yakaladigindan emin
olun.
» I
® Yay
Ust ipligi asagidaki resimde
gosterildigi gibi gegirin.

et

Asagidaki resimde gosterildigi gibi
ipligi tansiyon agma kolundan, sagdan
sola dogru gecirdiginizden emin olun.

@ Tansiyon agma kolu

@ Kisa Not

@® Tansiyon agma kolu indirilmisse, Ust iplik
tansiyon agma kolunun etrafina sarilamaz.
Kasnak Uzerindeki isaret yukari bakacak
sekilde kasnagi kendinize dogru (saatin
tersi yoniinde) cevirerek, igneyi
ylkselttiginizden emin olun.

18



DIKiS MAKINENIZi TANIMA

kilavuzun arkasina yerlestirin.

« Ipligi sol elinizde tuttugunuzda, igne mili iplik
kilavuzu arkasindan kolayca gegirebilir
ardindan ipligi sag elinizle besleyebilirsiniz.

igneye ipligi onden arkaya dogru

gecirin ve yaklasik 5 cm (2 ing) kadar

disari dogru cekin.

« Dikis makinenizde iplik gegirici varsa, ipligi
takmak icin iplik gegirici kullanin (sonraki
bélime bakin).

@ 5cm(2ing)

24 Not

® Ust ipligi beslemeden énce baski ayagi
kolunu ve tansiyon agma kolunu
kaldirdiginizdan emin olun.

@ Ipligi yanlis bir bicimde beslerseniz dikis
problemlerine yol agabilirsiniz.

19

igneye iplik gegiriciyi
kullanma (igneye iplik gegirici
ile donatilmis modeller igin)

Bu o6zellik sadece belli modellerde mevcuttur.

® Iplik gegirici, 75/11 ila 100/16’Iik ev
dikis makinesi ignesi ile kullanilabilir.
Ancak, iplik gegirici bir 65/9 ev dikis
makinesi ignesi ile kullanilamaz.
Saydam naylon iplik veya metalik
iplik gibi 6zel iplikler i¢in iplik gegirici
kullanilamaz.

® Iplik gegirici ile 130/120 veya iizeri
kalinhiga sahip iplikler kullanilamaz.

® Iplik gegirici kanat ignesi veya gift
igne ile kullanilamaz.

® Iplik gegirici kullanilamazsa, bkz.
“Ust ipligin takilmas|” sayfa 17.

iplik gegiriciyi kullanmadan énce “Ust
ipligin takilmas|” sayfa 17 kismindaki
@ ila @ arasi adimlari uygulayin.

e Baski ayagi kolunu indirin.

e Kasnak lizerindeki igaretin agagidaki
resimde gosterildigi gibi yukariya
baktigini kontrol edin.

@ Kasnak Uzerindeki isaret

e igne gegirici kolunu indirirken ipligi
kilavuzun lizerine dogru kancaya
gegirin.

@ Igne tutucu
@ Iplik gegirici kolu



ipligi gevsek bir sekilde tutarken igne
gegirici kolunu makinenin 6niine
dogru (kendinize dogru) ¢evirin. Kanca
ignenin iginden ipligi yakalayacaktir.

@ gne tutucu

@ Iplik gegirici kolu

® Kilavuz

iplik gegirici kolunu miimkiin
oldugunca asagi ¢ekin ve ardindan
kolu makinenin arkasina dogru
(kendinizden uzaga dogru) dondiiriin.
Kancanin ignenin goziinden gegerek
ipligi yakaladigindan emin olun.

igne deliginden gegen ipligin ilmegini
makinenin arkasina dogru c¢ekin.

¥

@ Iipligi zorlayarak gekmemeye dikkat

® edin, aksi halde igne egilebilir.
- @ Iplik igne deliginden gegmezse,
® Gaganoz tekrar adim @’ten baslayin.
® Iplik
+ Kancanin ipi yakalamasini saglamak igin Baski ayagi kolunu kaldirin.
ipligi ignenin 6nlinde tutun. e

20




DIKiS MAKINENIZi TANIMA

ipligin ucunu baski ayagindan gegirin
ve ardindan ipligi makinenin arkasina
dogru yaklasik 5 cm (2 ing) gekin.

@ 5cm(2ing)

M-

24 Not

® ipligi yanhs bir bigimde beslerseniz dikis
problemlerine yol agabilirsiniz.

Alt ipligi yaklagtirma

Ust ipligin ucuna hafifge asilirken
igneyi indirip ardindan yiikseltmek igin
kasnagi yavasca elinizle kendinize
dogru (saat yoniiniin tersine) gevirin.

@ Ustiplik
@ Altiplik

21

Her iki ipligi de yaklasik 10 cm (4 ing)
disari dogru ve her ikisini de
makinenin arkasina dogru baski
ayaginin altina gelecek sekilde gekin.

@ Ust iplik
® Altiplik
B Hizh ayarlanir masura ile donatiimig
modeller igin
Masura ipligini gekmeden hemen dikise
baslayabilirsiniz.
Blizgli ya da pens dikerken, fazla iplik kalmasi igin
alt ipligi elle gekebilirsiniz. Alt ipligi cekmeden
once, masuray! tekrar yerine takin.
Masura kapagini ¢ikarin ve ardindan
masurayli yeniden takin.

ipligi ok yoniinde yangin etrafindan
gegcirin ve kesmeden orada birakin.

* Masura kapagi hala takilmamis olmalidir.
Onceki @ ila © arasi adimlarda
aciklandigi sekilde alt ipligi cekin.

e Masura kapagini degistirin.



S, IPLIK ve IGNE KOMBINA

igne Boyutu
Pamuk iplik
g e 60-90
Orlz:ﬁna‘gg‘llékrta Tafta Se-ntet|k iplik 75/11-90/14
Flanel, Gabardin Ipek iplik 50
ince keten bezi Pamuk iplik 60-90
ince kumaslar Jorjet Sentetik iplik 65/9-75/11
Salis, Saten Ipek iplik 50
30 100/16
Kot kumasi Pamuk iplik
Kalin 50
kumaglar Fitilli kadife Sentetik iplik 50-60 90/14-100/16
Tiivid Ipek iplik
Jarse . Yuvarlak uglu igne
ek Orgii ipligi 50-60 75/11-90/14
3 Triko (altin renkli)
Pamuk iplik
— 50-90
Kolay yipranan kumaslar Sentetik iplik 65/9-90/14
Ipek iplik 50
ik ioli 30 100/16
Ust dikis igin Sentetik iplik
S Ipek iplik 50-60 75111-90/14
24 Not

@® #20 veya altinda agirliga sahip bir ipligi asla kullanmayin. Makine arizasina neden olunabilir.

@ Kisa Not

@ Iplik numarasi ne kadar kiigiik olursa, iplik o kadar kalin olur ve igne numarasi ne kadar yiiksek olursa
igne de o kadar kalin olur.

B Yuvarlak uglu igne

Stre¢ kumas dikerken ya da dikis atlamalarinin kolayca olusabilecedi kumaslarla galigirken yuvarlak uglu igne
kullanin.

Fabrikanin 6nerdigi igne “HG-4BR” (Organ) modelidir. Schmetz igneleri “JERSEY BALL POINT” 130/705H
SUK 90/14 yedek olarak kullanilabilir.

B Transparan naylon iplik
Kumas ya da iplige bakmaksizin, 90/14 ve 100/16 igne kullanin.

® Tabloda belirtilen igne, iplik ve kumas kombinasyonlarina mutlaka uyun.
Uygun olmayan kombinasyonlarin kullanimi, 6zellikle agir bir kumasla kiiciik bir igne
(65/9-75/11) kullanilmasi, ignenin egilmesine veya kirilmasina yol agabilir. Uygun
olmayan kombinasyon, ayni zamanda dikisin diizgiin olmamasina, kumasin
biuiziigmesine veya makinenin dikis atlamasina da neden olabilir.
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2  TEMEL DIKi$ BILGILERI

Liitfen dikisten 6nce okuyun

® Dikis dikerken yaralanmamak igin ignelere azami dikkat gostermeye 6zen gosterin.
Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

® Dikis sirasinda kumasi germeyin veya ¢cekmeyin, aksi halde igne hasar gorebilir ve
yaralanabilirsiniz.

® Egilmis veya kinlmis igneleri kullanmayin, aksi halde yaralanabilirsiniz.

® ignenin dikis esnasinda teyel pimlerine veya diger objelere garpmamasina dikkat
edin. igne kirilarak yaralanmalara yol agabilir.

® Daima dogru baski ayagini kullanin. Yanhs baski ayagi kullanirsaniz, igne baski
ayagina carparak egilebilir veya kirilabilir ve yaralanabilirsiniz.

® Kasnagi elle gevirirken daima kendinize dogru (saatin tersi yoniinde) gevirin. Diger
yone gevirmek ipligin dolagmasina ve dolayisiyla igne veya kumasin zarar gérmesine
veya yaralanmalara neden olabilir.

® Kumasi baski ayagi altina koymadan dikigse baslamayin, aksi halde baski ayagi zarar
gorebilir.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.
Dikise baslama

o Makineyi acin.
\ V- }
0 "

@ Baski ayagi kolu

Kumasi baski ayagi altina yerlestirin,
ipligi baski ayagi altindan gegirin ve
ardindan yaklasik 5 cm (2 in¢) kadar
ipligi makinenin arkasina dogru gekin.

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
calismaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

Kasnak uzerindeki igaret yukari
bakacak sekilde kasnagi kendinize
dogru (saatin tersi yoniinde) gevirerek,
igneyi yukseltin. @ 5cm (2ing)
Bir dikis secmek icin desen se¢cim
kadranini gevirin (bkz. sayfa 9 - 12).

e Baski ayagini degistirin (bkz. sayfa 8).
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Sol elinizle ipligin ucunu ve kumasi
tutarken igneyi dikise baglama
noktasina kadar alcaltmak iizere
kasnagi sag elinizle kendinize dogru
(saatin tersi yoniinde) gevirin.

Baski ayagi kolunu indirin.

@ Baski ayagi kolu
Pedala yavasga basin.

P Makine dikise baslar.

Ayaginizi pedaldan g¢ekin.
P Makine dikisi durdurur.

« Ters dikis koluna basarak, geri teyel
yapmak ve dikisleri pekistiriimek igin ters
dikisi kullanabilirsiniz. Bilgi igin, bkz. “Ters
dikis kolu” sayfa 13.

Kasnagi kendinize dogru (saatin tersi
yoniinde) gevirerek igneyi kaldirin.

Baski ayagi kolunu kaldirin.

Kumasi makinenin sol tarafina ¢ekin
ve ardindan kesmek lizere iplikleri iplik
kesiciden gegirin.

@ Iplik kesici

Deneme dikisi

Bir parga kumas lizerinde deneme dikisi yapiimaldir.
Projenizde kullanmayi disiindiigiiniz ayni kumas tiiri
ve dikis tipini kullanin ve iplik tansiyonunu, dikis
uzunlugunu ve genisligini kontrol edin.

Dikis yoniinii degistirme
Dikis yonunu degistirmek istediginiz noktada igne
kumas Uzerinde sabit kalacak sekilde makineyi
durdurun ve ardindan baski ayagi kolunu kaldirin.
Igneyi eksen noktasi olarak kullanarak kumasi

doéndurin, baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam
edin.

Kalin kumaglarin dikilmesi

B Kumas baski ayaginin altina oturmazsa
Kumasg, baski ayaginin altina kolayca oturmazsa,
baski ayagi kolunu daha da yiikselterek baski
ayagini en Ust konumuna getirin.

® 6 mm’den (15/64 in¢) daha kalin
kumas dikilirse ya da kumas asir gii¢
kullanilarak itilirse, igne biikiilebilir
ya da kirilabilir.
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ince kumaslarin dikilmesi

Ince kumas dikilirken, dikisin hizasi bozulabilir ya da
kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Bu tir
durumlarin gergeklesmesi durumunda, kumasin altina
ince bir kagit ya da sabitleyici bir malzeme yerlestirin
ve kumas ile birlikte dikin. Dikis iglemi bittiginde,
kagidi yirtip atin.

@ Sabitleyici malzeme ya da kagit

Stre¢ kumaslarin dikilmesi

Once kumas pargalarini birbirlerine teyelleyin ve
ardindan kumasi gerdirmeden dikin.

@ Teyelleme

Silindirik pargalarin
dikilmesi
Diz yatak atagsmaninin ¢ikariimasi, mansetler ve

pantolon pagalari gibi silindirik kumaslarin ya da
erisimi zor yerlerin dikilmesini kolaylastirir.

Acmak icin diiz yatak atagmanini sola
dogru kaydirin.

@ Dz yatak atagmani

P Dz yatak atagsmani gikariimis
durumdayken, serbest kol dikisi
mumkuindur.

25

24 Not

@ Serbest kol dikisini bitirdiginizde, dliz yatak
atagmanini eski konumuna geri getirin.

Dikmek istediginiz kumasi kola dogru
kaydirin ve ustten dikin.

Cift igne ile dikis yapma
(Opsiyonel)

Almis oldugunuz dikis makinesi, bu igne ile ve iki adet
Ust iplikle dikis yapabilmenizi saglamak tzere
tasarlanmistir. Dekoratif dikisler elde etmek igin ayni
renkte ya da iki farkh renkte iplik kullanabilirsiniz.

RN

@ Ciftigne

® Sadece bu makine igin liretilmisg cift
igneleri kullanin (parca kodu: X57521-
021:2,0/75, 2 mm genislik). Diger
igneler kirilabilir ve makinenize hasar
verebilir.

® ignenin baski ayagina carpmamasina
o6zen gosterin.

® Egilmis ignelerle dikis yapmayin.
igne kinlarak yaralanmaniza
sebebiyet verebilir.

@ llave bobin pimi

B Cift ignenin takilmasi
Cift igneyi aynen tek igne takar gibi takin (bkz.
sayfa 7-8). Ignenin diiz tarafi arkaya dogru
bakarken yuvarlak tarafi ise size dogru bakmaldir.



M ilave bobin piminin takilmasi
ilave bobin pimini masura sarma milinin ucuna
yerlestirin. ikinci iplik bobinini, ilave bobin pimi
Uzerine yerlestirin.

@ Masura sarma mili

® llave bobin pimi

® Iplik makarasi

=N

B Cift igneye iplik takma
Her igneye ayri ayri iplik gegirmeniz gerekir.
24< Not
igneye iplik gegirici ile teghiz edilmis
modeller
@ Ciftigneye iplik gecirmek igin igneye iplik
gegirici kullanilamaz. Bunun yerine gift
igneye iplidi elinizle nden arkaya dogru
gegcirin. Igneye iplik gegirici biriminin
kullaniimasi makineye hasar verebilir.

Sol igneye iplik gegirin.

Tek igneye iplik gegirme talimatlarini aynen
uygulayin (bkz. sayfa 17).

Sag igneye iplik gegirin.

Sag igneye iplik gegirme islemini, sol igneye
iplik gegirme iglemi ile ayni bigimde ilave bobin
pimindeki iplidi kullanarak gerceklestirin, ancak
ipligi sag ignenin deliginden gegirmeden igne
lizerinde bulunan iplik kilavuzundan gegirmeyin.

Sol igne ipligi, ige mili iplik kilavuzundan

geger

@ Sag igne ipligi, igne mili iplik kilavuzunun
6niinden geger

@ Igne mili iplik kilavuzu

“J” zigzag ayagini takin.

Baski ayagini degistirmeye iligkin bilgi icin,

bkz. “Baski ayaginin degistiriimesi” sayfa 8.

® Cift igne kullanirken “J” zigzag
ayagini taktiginizdan emin olun, aksi
halde igne kirilabilir ya da makine
hasar gorebilir.

e Makineyi acin.

® Pedala basarken makineyi agmayin.
Makine beklenmedik bir sekilde
caligmaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

6 Bir dikis secin.
A\ DiKKAT

® Dikis genisligini ayarladiktan sonra
kasnagi yavasca kendinize dogru
(saatin tersi yoniinde) gevirin ve ignenin
baski ayagina temas etmediginden emin
olun. igne baski ayagina temas ederse
egilebilir ya da kinlabilir.

® Cift igneyle dikis yaparken dikis
genisgliginin “2,5”in lizerinde
ayarlanmamasina dikkat edin, bu
durum ignenin igne plakasina
carparak kirilmasina neden olabilir.

Dikige baslayin.

Dikise baslama hakkinda bilgi igin, bkz.
“Dikise baslama” sayfa 23.

p> Birbirine paralel olarak iki sira dikis yapilir.

24& Not

® Cift igne kullanirken kullanilan ipligin ve
kumasin turiine goére dikisler bir araya
toplanabilir. Bu durumda dikis uzunlugunu
arttirin. Dikis uzunlugunun ayarlanmasina
iliskin bilgi icin, bkz. “Dikis uzunlugu
kadrani” sayfa 12.

® Dikis yoniini degistirirken, igneyi
kumastan kaldirdiginizdan emin olun
ve ardindan baski ayagi kolunu
kaldirip kumasi gevirin. Aksi halde
igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.
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Iplik tansiyonu
Iplik tansiyonu dikislerinizin kalitesini etkileyecektir.

Kumas ya da iplik tipini degistirdiginizde ayarlanmasi
gerekebilir.

@ Kisa Not

@® Dikise baslamadan énce kumas pargasi
Uzerinde test niteliginde bir 6rnek dikis
yapmaniz onerilir.

B Dogru tansiyon
Fazla ya da az tansiyon dikislerinizin
dayanikliigini azaltacagi veya kumasta
bliziismelere yol agacagi igin ideal tansiyonun
ayarlanmasi blyiik 6nem tagimaktadir.

Kumasin yuzi
Kumagin arkasi
Ust iplik

Alt iplik

e

B Ust tansiyon ¢ok fazla
Kumasin ylziinde ilmekler olusur.

M-

24 Not

@® Masura ipligi yanhs gegirilmisse, Ust iplik
cok gergin olabilir. Bu durumda, “Alt ipligi
takma” sayfa 15 kismina bakin ve masura
ipligini yeniden takin.

D) oo

Kumasin yuzi
Kumagin arkasi
Ust iplik

Alt iplik

Kumas yiiziinde
ilmekler oluguyor

©OEOO

Cozim

Ust tansiyon kontrol kadranini daha diisiik bir
rakama gevirerek tansiyonu azaltin.
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W Ust tansiyon ¢ok diisiik
Kumasin arkasinda ilmekler olusuyor.

24 Not

® Ust iplik yanlis gegirilmisse, Ust dikis cok
gevsek olabilir. Bu durumda, “Ust ipligin
takilmas1” sayfa 17 kismina bakin ve Ust

ipligi yeniden takin.

Kumasin ylzi
Kumagin arkasi
Ust iplik

Alt iplik

Kumasin arkasinda
ilmekler oluguyor

@O

Cézim

Ust tansiyon kontrol kadranini daha yiiksek bir
rakama gevirerek tansiyonu artirin.



3  DAHILIi DIKISLER

Duiz dikig
Duz dikisler, diiz dikis dikmek igin kullanihr.
Dikis Dikis
Uzunlugu | Genigligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]
L 1-4
RUSDIE (1/16-3/16)
0-5*
(0-3/16)
Uglii Streg 20015 Sabit
Dikig it | | 2,5 (3/32)

*  igne konumunu ayarlamak igin dikis genisligi kadranini
gevirin. Kadrani “5” konumuna ayarlama sol igne
konumunu seger; “0” konumuna ayarlama ise sag igne
konumunu seger. Bkz. “Dikis genisligi kadrani”
sayfa 12.

B Ust dikis yapma ve stre¢ kumaslar
Duz dikis, Ust dikis yaparken veya hafif kumaslari
dikerken kullanilir.
Stre¢ kumaslarin dikilmesinde Ugli bir streg dikis
kullanabilirsiniz.

Zigzag dikisi

Dikis Dikis
Uzunlugu | Genigligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]

Dikis Adi

Desen

F-4 0-5

Zigzag Dikis (1/64-3/16) | (0-3/16)

VW e

Zigzag dikislerin basinda ve sonunda Duz Dikis
kullanilarak dikis yapilmasi tavsiye edilir. (Bu dikis,
pekistirme gorevi gordr.)

B Saten dikis
Zigzag Dikis uzunlugunun “F’-“1” araligina ayarlanmasi,
bir saten dikis olusturur (sik zigzag dikis). Saten Dikis
ilikler yapmak ve dekoratif dikisler dikmek igin
kullanilabilir. Desen segim kadranini Zigzag Dikis'e ve
ardindan dikis uzunlugunu “F’-“1” araligina ayarlayin ve
dikis genisligi kadranini “0” ile “5” arasi bir degere getirin.

Gizli kenar bastirma dikisi

Dikis Dikis
Dikis Adi Desen | Uzunlugu | Genigligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]
Gizli Kenar 4
; F-2 3-5
Bastirma <
Dikigi 3 (1/64-1/16) | (1/8-3/16)
Streg Gizli 7
Kenar F-1,5 3-5
Bastirma % (1/64-1/16) | (1/8-3/16)
Dikisi

B Zigzag dikis
Desen se¢im kadranini Zigzag Dikis’e ayarlayin ve
ardindan dikise baslayin.

Gizli Kenar Bastirma Dikisi pantolon pagalari gibi
dikilen nesnenin kenarlarini, dikisleri gdstermeden
sonlandirmak igin kullanilir. Gizli Kenar Bastirma
Dikisi: stre¢ olmayan kumaslara dikis. Gizli Kenar
Bastirma Dikisi: stre¢ kumasglar igin.

Q) Kisa Not

@ Silindirik pargalarin boyutlari kola dogru kaydirmak
icin cok kiiclikse veya bunlar fazla kisa geliyorsa,
kumas beslenmeyecek ve muhtemelen istenilen
sonuglar elde edilemeyecektir.

o Pantolonu veya etegi ters cevirin.

0)

@ Kumasin tersi
@ Kumasin dizi
@ Alt taraf

@ Kumasin kenari
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Kumasi istenilen kenar bastirma
kenari boyunca katlayin ve bastirin.

@ Kumasin tersi
® Kumasin dizi
@ Kumasin kenari
@ Istenen kenar

<Kalin kumag>

<Normal kumas>

<Yandan ;" gortinim>

Kumasin kenarindan yaklasik 5 mm
(3/16 ing) mesafeyi tebesirle isaretleyin
ve teyelleyin.

Kumasin tersi
Kumasin dizi
Kumasin kenari
Teyel dikisi

5 mm (3/16 ing)
Istenen kenar

e
g°
©00e00

]
® o
\
> o
ﬁ <Kalin kumas>
©) HHON

<Normal kumas>
<Yandan gorinim>

Kumasi teyel yerinden ige dogru
katlayin.

Kumasin tersi
Kumasin kenari
Teyelleme

5 mm (3/16 ing)
Istenen kenar
Kumasin dizi
Teyelleme
noktasi

QEOEEEO

<Kalin kumag>

<Normal kumas>

<Yandan gérinim>
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Kumasin kenar katini agin, ters tarafi
yukari gelecek sekilde kumasi yerlestirin.

Kumasin tersi
Kumasin dizi
Teyelleme
Kumasin kenari
Istenen kenar
Teyelleme
noktasi

<Kalin kumasg>

<Normal kumas>

<Yandan goriinim>

Serbest kol dikisi yapabilmeniz igin
diiz yatak atagmanini sokiin.

» Serbest kol dikisi ile ilgili detayl bilgi igin
“Silindirik pargalarin dikiimesi” bélimune
bakin (Sayfa 25).

Kola dikmek istediginiz pargayi kaydirin,
kumasin dogru bir sekilde beslendiginden
emin olun ve dikise baglayin.

@\/\\
—

@ Kol

Bir dikis segctikten sonra, igne sagdan sola
hareket edene dek kasnagi kendinize dogru
(saatin tersi yoniinde) yavasca gevirin.

Kumasi baski ayag altina
konumlandirin ve ardindan igne
hafifge bastirlimis kenari yakalayana
dek dikis genisligini ayarlayin.

@ Kumasgin tersi
@ Bastirilan kenar
J ® Igne dliisme noktasi

igne
Igne diisme noktasi
Bastirilan kenar

CleS]

|
6



Dikis genisgligi

ZAT ™
(*L-J) (L}-J¢)

@ Baski ayagi kolunu indirin.

« Dikis genisliginin degistirilmesi hakkinda
bilgi igin, bkz. “Dikis genisligi kadran1”
sayfa 12.

igne bastinimis kenan hafifge

yakalayacak sekilde kumasi elinizle

tutarak yavas bir hizda dikis yapin.

Teyel dikisini sokiin ve kumasin sag

tarafini yukari kaldirin.

@® Kumasin tersi ® Kumasin diizl

Kabuk plise dikisi

Dikis Dikis
Dikis Adi Desen | Uzunlugu | Genisligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]
Kabuk Plise | F-3 35
Dikis s (1/64-1/8) | (1/8-3/16)
>

Kabuk Plise Dikis hafif bir kumas tizerine piko (dantel

benzeri) kenar dikmek igin kullanilabilir.
Normalden siki olacak sekilde iplik
tansiyonunu ayarlayin.

Diiz dikislerin dikis hatti boyunca,
zigzag dikiglerin ise hafifce kath
kenarin lizerinde dikilebilmesi igin
kumasi baski ayaginin altina
yerlestirin.

e Diisiik hizda dikin.

@ Diiz dikisler
@ Zigzag dikisler

Elastik dikis

Dikis Dikis
Uzunlugu | Genisligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]

Dikis Adi Desen

Elastik Dikis | = F-2.5 35

(1/64-3/32) | (1/8-3/16)

Elastik kumasglarin onarilmasinda, dikilmesinde ve
kumaslarin birlestirimesinde Elastik Dikis
kullanabilirsiniz. Her biri asagida agiklanmistir.

H Onarim
Takviye kumasini, onarmak istediginiz
alanin altina yerlestirin.

« Takviye kumasi tutmak igin teyel pimlerini
kullanin.
Yirtigin kenarini takip ederek
gosterildigi sekilde Elastik Dikis
kullanarak dikin.

B Elastik kumasin dikilmesi
Elastik bandi kumasin ters yiiziine
igneleyin.
Dikerken elastik pargayi baski ayaginin
hem 6niinden hem de arkasindan gerdirin.
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B Kumas birlestirme
Elastik Dikis iki par¢a kumasin birlestiriimesinde
kullanilabilir ve dokuma kumas dikerken oldukga
etkilidir. Naylon iplik kullaniyorsaniz, dikis
goriinmeyecektir.
iki kumas pargasinin kenarlarini kars!
karsiya getirin ve baski ayaginin altina
gelecek sekilde ortalayin.
Elastik Dikis kullanarak bunlari birlikte
dikin. iki kumasin kenarlarini birbirine
yakin tuttugunuzdan emin olun.

+ Iki kumas kenarlarini karsi karsiya getirmek
icin teyel pimlerini kullanin.

Cift hareketli dikis

Desen Dikis Dikis
Dikis Adi Uzunlugu Genisligi
37| 27 | [mm (ing)] | [mm (ing)]
Gift Hareketli | 2 F-3 35
Dikis S| aeat) | (118-3016)
10
PP F-3 3-5
KOETLUIRIS (1/64-1/8) | (1/8-3/16)
Rampart Dikis | = F3 35
J $| < | (ea18) | (1/8-3/16)
—
Dekoratif
Kenar K Sabit 3.5
Bastirma 2,5(3/32) | (1/8-3/16)
Dikisi

Bu dikigler iki kumas pargasini birlegtirmek igin,
ornegin kirkyama yaparken kullanilir.
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Ornek: Cift Hareketli Dikis ile Kirkyama
O] =» - '

[0

@ Istenilen dikis hatti
® Dugz Dikis
® Cift Hareketli Dikis

Ajurlu Dikis

Desen Dikis Dikis
Dikis Adi Uzunlugu | Genisligi
37|27 | [mm (ing)] | [mm (ing)]
. o B Sabit 3-5
Ajurlu Dikig 2,5 (3/32) (1/8-3/16)
28 | 23

Dekoratif Dikis %

% Sabit 3-5

2,5(3/32) | (1/8-3/16)

Bu dikigler, kenarlari arasinda bosluk birakarak iki
kumas pargasini birlestirmede kullanihir. Kalin iplik
kullanildiginda dikis daha dekoratif bir gérinime
sahip olur.

iki parga kumasi dikisleri boyunca
katlamak iizere bir (itii kullanin.

Arasina yaklasik 2 mm (1/16 ing)
mesafe konmus iki par¢a kumasi, ince
bir kagit Gizerine ya da suda ¢oziilebilir
bir sabitleyici yaprak lizerine
teyelleyin.

®

@

[
|
L TE=Q

@ Ince kagit ya da suda gdziilebilir bir sabitleyici
@ Ortadan bir gizgi gizin

® Teyel dikisi

@ 2mm (1/16 ing)

e Dikis genigligini “5” olarak ayarlayin.



Baski ayaginin merkezi iki parca
kumasin merkezi boyunca hizalanacak
sekilde dikin.

Dikis bittikten sonra kagidi ve teyel
dikiglerini ¢ikarin.

Siirfile dikis
Desen Dikis Dikis
Dikis Adi Uzunlugu | Genisligi
37|27 | [mm (ing)] | [mm (ing)]
Elastik Kabuk | 12 F-3 3.5
Plise Dikis < (1/64-1/8) | (1/8-3/16)
2z Sabit 35
g 2,5 (3/32) | (1/8-3/16)
Elastik
Overlok Dikis 03 | 1
3|18 Sabit 35
2,5 (3/32) | (1/8-3/16)
25 | 20 .
e &) Sabit 3-5
Tarak Dikis g(3/32) (1/8-3/16)

Bu dikigler dikigleri birlestirmek ve bu dikigleri tek bir
islemde bastirmak icin kullanilir. Elastik Overlok Dikis:
stre¢ kumaslari dikmek igin.

Dikis hatti (veya ok basi noktasi) baski

ayaginin merkezinin yaklagik 3 mm
(1/8 in¢) solunda olacak sekilde
kumasi baski ayaginin altina
yerlestirin.

» Dikis pay! dikis deseninden genigse,
dikisten sonra fazla kumasi kesin.

w Kisa Not

@ Elastik Overlok Dikis yaparken kumasi,
kumasin kenari ignenin solunda kalacak
sekilde yerlestirin.
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DAHILI DIKISLER—————————————

Kus tilyii dikis

Desen
37|27

Dikis
Uzunlugu
[mm (ing)]

Sabit
2,5 (3/32)

Dikis
Genigligi
[mm (ing)]

Dikis Adi

3-5
(1/8-3/16)

Kus Tiiyi
Dikis

Nakis yaparken veya battaniye, masa ortlisi veya
désemelik kumaslarin kenarini bastirirken dekoratif
Ust dikis olarak Kus Tlyu Dikisi kullanin.

Kumasi diizii yukari bakacak sekilde
koyun ve kumasin kenarindan itibaren
1 cm (1/2 ing) dikin.

Dikigin yakinindan kesin.
Bu dikis kumasin sokilmesini onler.

Uglii zigzag streg dikisi

Dikis Dikis
Dikis Adi Uzunlugu | Genigligi
[mm (ing)] | [mm (ing)]
PRT— 21|16 ’
UcliiZigzag | s | » Sabit 3-5
Streg Dikis >>/< >>/< 25 (3/32) (1/8-3/16)
7 7 !

Dekoratif dikis
Desen Desen
Dikis Adi Dikis Adi

37|27 37|27
8 30 | 25
Fisto Dikisi Dekoratif Dikig E
13 31| 26
Kordon Dikis % Dekoratif Dikig % %
14 32| 27

Ok Basi Dikis Dekoratif Dikig

Al

W4

Paralel Dikis

Dekoratif Dikig

16 34
Fisto Dikisi — | Dekoratif Dikis ? —

17 35
Hizl Dikis — | Zincirli Dikig :; —

18 36
Kare Dikis %= | — | Dekoratif Dikig % —

Dekoratif Dikis —

“WWa

Dekoratif Dikis

Bu dikis, agir stre¢ kumaslarin dikiminde zigzag dikisin
kullanildigi yerlerde kullanilabilir. Uglu Zigzag Strec
Dikis, dekoratif Ust dikis olarak da kullanilabilir.

P

SANPNPNNPNPNPNR
PNPPPNPPNPNPNN
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26 | 21
Dekoratif Dikis ’3

Bu dikigler dekoratif Ust dikis ve blizgl yapiminda

kullanilabilir. Her bir dikis igin 6nerilen dikis genisligi
ve uzunlugu igin, bkz. sayfa 10.




4  ILIK AGMA VE DUGME DIKME

A\ DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden 6nce
daima makineyi kapatin. Aksi halde,
pedala yanlig basilir ve makine dikise
baglarsa yaralanmalar meydana
gelebilir.

ilik agma (1 adimda
otomatik ilik)

Dikis Dikis

Desen Uzunl_ugu Geni§_li§i Ayak
[mm (ing)] | [mm (ing)]

F-1,5 3-5

(/64-1116) | (1/8-3116) | ik Ayagi A’

llik yapma giivenilir sonuglar veren basit bir siirectir.

1 adimda Otomatik ilik Agma Dikis deseni ile, ilik kolu
ve ilik ayadr kullanildiginda dikis yoéniini otomatik
degistirerek bir ilik otomatik olarak dikilir.

WM.

24 Not

® lik diginda bir dikis desenini dikerken, ilik
kolunu indirmeyin, hareket ettirmeyin veya
buna dokunmayin, aksi halde dikisin hizasi
bozulabilir ya da dikis yanhs dikilebilir.

@ Kisa Not

@® Gercek kumas lzerinde ilik agmadan 6nce
baska bir parca kumas Uzerinde ilik agma
denemesi yapilmasi onerilir.

® Yumusak kumaslar tzerinde ilik agmadan
once kumasin alt kismi Gzerine sabitleyici
bir malzeme yerlestirin.

MW ilik agma
Terzi tebesiri kullanarak kumas
tizerinde ilik yapilacak yerin
konumunu ve uzunlugunu isaretleyin.

-

@ Kumas lzerindeki isaretler

@ llik dikisi

ilik ayagini “A” takin ve desen secim
kadranini llige ayarlayin.

Diigme plakasini agin ve diigmeyi
takin.

@ Dugme plakasi
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iLIK ACMA VE DUGME DIKME

B Diigme, diigme kilavuz plakasina 6 ilik kolunu indirin ve hafifge geriye itin.
uymazsa
Digmenin gapini ve kalinh@ini birbiri ile toplayin
ve ardindan diigme kilavuzu plakasini hesaplanan
uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi 6lgegi Gizerindeki
isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm’dir (3/16 ing).)

‘

O)

\

I

@ llik kolu
@ Ust ipligi hafifge tutarken, makineyi
calistirin.

_ e

@ Baski ayag dlgegi
@ llik uzunlugu

(Digmenin ¢api + kalinligr)
® 5mm (3/16 ing)

Ornegin: 15 mm (9/16 ing) capinda ve 10 mm (3/8 ing)
kalinhginda bir diigme igin diigme kilavuzu plakasi 25
mm (1 ing) olarak ayarlanmalidir.

iligin punterizleri gosterilen sirayla
@ I(D dikilir.
®

@ 10 mm (3/8 ing) (2]
® 15 mm (9/16 ing)

Ust ipligi baski ayagindaki delikten
asagi dogru gegirin.

ilik dikisi bittiginde makineyi
durdurun.

24 Not

@ llik dikisi kesilirse, projeyi dikmeye devam
etmeden 6nce atik bir kumas parcasi
Uzerinde bir ya da iki kez deneme dikisi
yapin. Kesintinin ardindan devam edilen

Once 6n teyel dikisi yapmalisiniz.

Ayaktaki isaretleri kumastaki isaret ile dikis yanlis yapilabilir.
hizalamak igin baski ayagini indirin. ® Kalin dikigler dikilirken ve kumas
beslenmiyorken, daha kalin (daha uzun)
(= dikis ile dikisi yapin.

igneyi ve baski ayagi kolunu kaldirin,
A kumasi ¢ikarin ve ardindan ipligi kesin.
ilik kolunu kaldirarak orijinal
konumuna getirin.

@ Kumastaki baglangig isareti
@ Ayaktaki isaretler
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Dikisin kesilmesini 6nlemek amaciyla
ilik dikiginin ucuna bir pim yerlestirin
ve ardindan pime dogru kesmek lizere
bir dikis sokiicii kullanin ve iligi agin.

—© “
e N\
‘7
s
@
@ Dikis sokicu

® Pim
A\ DiKKAT

® Dikis sokiicii ile iligi agarken,
ellerinizi kestiginiz yonde tutmayin,
aksi halde dikis sokiiciiniin kaymasi
sonucunda yaralanmalar meydana
gelebilir. Dikis sokiiciiyii tasarlanan
amaci disinda kullanmayin.

B Stre¢ kumaslarda ilik agma
Stre¢ kumaslarda ilikleri dikerken, ilik dikisi bir
pasa ipligi tizerinde yapilir.
“llik agma” sayfa 34 kismindaki @ ila
© adimlarini takip edin.

Pasa ipligini ilik ayaginin arka ucuna
takin, iki pasa ipligi ucunu ayagin
oniine getirin, bunlari oluklara takin ve
ardindan gegici olarak bunlari oraya
baglayin.

Dikis genisligini pasa ipliginin ¢apina
uyacak sekilde ayarlayin.
e Dikise baslayin.

Dikis bittiginde, herhangi bir
gevsekligi almak ve fazlaligi kirpmak
icin pasa ipligini yavase¢a ¢ekin.

iliklerin ayarlanmasi

lligin her iki yanindaki dikis birbirinin ayni

gérinmiyorsa, asagidaki ayarlari uygulayabilirsiniz.
Dikis uzunluk kadranini “F” ile “1,5”
arasi bir degere getirin ve kumasin
nasil beslendigini gézlemek igin bir
kumas parcasi lizerine iligi dikin.
iligin sag tarafi ok gevsek veya gok
sikiysa, dikis uzunluk kadrani ile
kumas beslemesini ayarlayin.

T
e~ -

@ Sag taraf

® Kisa

®@ Uzun

Sag tarafta yeterli bir besleme elde
ettikten sonra iligi dikin ve beslemeyi
gozlemleyin.

Sol taraf sag taraf ile kiyaslandiginda
cok gevsek ya da gok siki
goriiniuyorsa, ilik ince ayar vidasini
asagidaki paragraflarda agiklanan
sekilde ayarlayin.
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iLIK ACMA VE DUGME DIKME

S

S o\
- —

0

@ llik ince ayar vidasi
® Sol taraf
@ llik gérinimi

%

Sol taraf gok gevsek ise, ilik ince ayar
vidasini biyiik bir tornavida ile “~” yéniinde
gevirin.

Sol taraf gok siki ise, ilik ince ayar vidasini
byl bir tornavida ile “+” yéniinde gevirin.

« Bu ayarlama iligin her iki tarafinin esit
goriinmesini saglayacaktir.

Diigmelerin dikilmesi

Diki Dikig Dikis
Ad|§ Desen | Uzunlugu | Genigligi| Ayak
[mm (ing)] | [mm (ing)]

Diger

o ilikler arasindaki mesafeyi él¢giin ve

kumasi isaretleyin. Ardindan, diigme
tizerindeki delikler arasindaki mesafe
ile ayni olmasini saglamak icin dikis
genisligini ayarlayin.

oo
Q0
]
-

Makineyi kapatin.

Ayag diigme dikis ayagi “M” ile
degistirin.

o0
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Yama plakasini igne plakasi lizerine
yerlestirin.

e Makineyi acin.

® Pedala basarken makineyi agmayin.

Ayak ve kumas arasina bir digme
yerlestirin ve ignenin diigmeye
carpmadan deliklere girdiginden emin
olun. Diigmeye carparsa adim @’e bakin.

® Dikig esnasinda ignenin diigmeye
carpmamasina 6zen gosterin. Igne
kirilarak yaralanmalara yol agabilir.

Dikisin ucunda bulunan ust ipligi,

kumasin ters yiiziine dogru gekin ve

ardindan masura ipligi ile baglayin.

» Dikisin baslangicindaki masura ipligini ve
st ipligi kesmek Uzere makas kullanin.

e re—



5 ATASMAN VE UYGULAMALARIN KULLANIMI

A\ DIKKAT

® Baski ayagini degistirmeden once
daima makineyi kapatin. Aksi halde,
pedala yanlig basilir ve makine dikise
baslarsa yaralanmalar meydana
gelebilir.

Fermuar yerlestirme

Diki Dikis Dikis

Ad|§ Desen | Uzunlugu | Genisligi Ayak
[mm (ing)] | [mm (ing)]

Qii; ? 2-3 (5&2) Fermuar

Dikis : (1/16-1/8) (3/32) Ayagr “I”

Makineyi kapatin.
Fermuar ayagini “I” takin.

® Kasnagi kendinize dogru ¢evirin

(saatin tersi yoniinde) ve dikise
baglamadan 6nce ignenin fermuara
temas etmedigini kontrol edin. Baska
bir dikisin segilmesi, ignenin baski
ayagina carpmasina, kirilmasina ve
yaralanmaya sebep olabilir.

® Pedala basarken makineyi agmayin.

Farkli tipte fermuarlar dikmek tizere fermuar ayagini
“I” kullanabilir ve kolaylikla ignenin sol ya da sag
kismina dogru konumlandirabilirsiniz.

Fermuari sag tarafta dikerken, ayagi fermuar ayaginin
sol pimine takin. Fermuar sol tarafta dikerken, ayagi
fermuar ayaginin sag pimine takin.

®

Fermuari sol tarafta dikmek igin sag pim
Fermuari sag tarafta dikmek icin sol pim
Fermuari sol tarafta dikmek icin igne disme
noktasi

@ Fermuari sag tarafta dikmek igin igne diisme
noktasi

Fermuar ters tarafa teyellenmis sekilde
kumasgi hazirlayin.

@O0

Teyel dikisi
Ters dikisler
Kumasin tersi
Fermuarin sonu
Fermuar

©eOEO

e Makineyi acin.

Makine beklenmedik bir sekilde
caligmaya baslayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir veya
makineye hasar verebilir.

® Dikis esnasinda ignenin fermuara
carpmamasina 6zen gosterin. ignenin
fermuara garpmasi durumunda igne
kirilabilir ve bunun sonucunda
yaralanmalara yol agilabilir.

Kumasin diz tarafi yukar bakarken,
fermuar baski ayaginin sag
tarafindayken dikise devam edin.

@ Fermuarin sonu
@ Teyel dikisi
@ Fermuar

« Dikisi @'den @’e dogru sirayla dikin.

Dikisi tamamlandiginizda teyel dikisini
kaldirin.
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ATASMAN VE UYGULAMALARIN KULLANIMI

Biizgii

Dikis Adi

Desen

[mm (ing)]

Diiz Dikis 4 (3116)

—n

Dikis Uzunlugu

Alt ipligin kumasin alt yiiziinde
kalmasini saglamak igin st ipligin
tansiyonunu azaltin.

Tek sira (veya ¢oklu siralar) halinde
diiz dikis yapin.

Kumasi buziigtiirmek igin alt iplikleri
cekin.

Yama
Dikig Adi | Desen |Dikis Uzunlugu
[mm (ing)]
? Yama
Diiz Dikis i Her uzunluk Plakas

Makineyi acin.

is pargasini bir kendinize bir kendinizden
oteye dogru hafifce gekerek dikise baglayin.

©0

24& Not

@® Kumasi bastirmak amaciyla gergin bigimde
tutarken dikis yapin.

6 Bu hareketi, yamanacak olan kisim
paralel siralar halinde dikigle
doldurulana kadar tekrar edin.

Aplike

Dikis Dikis Uzunlugu | Dikis Genisligi
Adi Desen [mm (ing)] [mm (ing)]

Zigzag 3 F-2 L
Dikis g (1/64-1/16) Her genislik

Makineyi kapatin.
Yama plakasini igne plakasina takin.

Ya baski ayagini ve baski ayagi tutucu
takimini gikarin ya da baski ayagi
kolunu indirin.

Yamanacak olan kismi, takviye
kumasla birlikte baski ayaginin altina
yerlestirin.
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Farkli bir parca kumas! kesip sekil vererek ve onu bir dekorasyon
malzemesi olarak uygulayarak bir aplike yaratabilirsiniz.

Kesmis oldugunuz tasarimi kumasa
teyelleyin.

Tasarimin etrafini zigzag dikigle
dikkatlice dikin.




OPSIYONEL AKSESUARLAR

B Dikigleri yaparken
Teyel dikis ayaginin o Makineyi kapatin.
kullanilmasi
Gizli kenar bastirma dikigi ayagini takin.
Dikis Uzunlugu | Dikis Genisligi Makineyi agin.
[mm (ing)] [mm (ing)]

Desen

Baski ayagini algaltin ve dikise
baslayin.

. 2
Diiz I -
Dikis | Her uzunluk | Her genislik ® Pedala basarken makineyi agmayin.
3 e Desen sec¢im kadranini Diiz Dikis'e
Zigzag 1-4 0-5 ayarlayin ve ardindan dikis genisligini
Dikis § (1716-3/16) (0-3/16) “2,5” (3/32 ing) (orta) olarak ayarlayin.
P Ayak kilavuzunu igne konumuna gére
1rdll i
Kenar 4 F-2 35 hizalayin.
Bastirma : (1/64-1/16) (1/8-3/16) e Desen sec¢im kadranini Zigzag Dikis'e
Dikisi ayarlayin.
%‘I’:If 7 6 Ayak kilavuzu kumasin her iki kenari
Kenar % 1/!3:4_,1%?16 1/83—35/16 ile hizalanacak sekilde kumagi ayak
B?Js_;lirrpa (1/64-1/16) (1/8-3/16) altina yerlestirin.
ikisi

Bu ayak sadece gizli kenar bastirma dikisi igin degil,
kumas kenarlarinin ve dikislerin dikiminde de ise yarar.

B Kenar dikigi yapilirken
o Makineyi kapatin.

Gizli kenar bastirma dikisi ayagini takin.

Makineyi agin.

® Pedala basarken makineyi agmayn. M Gizli kenar bastirma dikisi yaparken
P . . . . Gizli kenar bastirma dikisi ayagdi ile gizli kenar
Igneyi, kumagin dikmek istediginiz bastirma dikisi yaparken kilavuzu katlanan kenara
kenarina uygun mesafede konumlandirin ayarlamak igin viday! gevirin.

ve ardindan igneyi bu konuma indirin.

Ayak kilavuzu vidasini ¢evirin ve kumagi
yonlendirmek icin dikkatlice ayarlayin.

» Gizli kenar bastirma dikisi hakkinda daha
fazla bilgi almak icin, bkz. sayfa 28.

@ Vida

. : @ Kilavuz

$ \Iéulj: @ Katlanmig kenar
ilavuz
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Yaglama kisitlamalari

Bu makineye zarar vermekten kaginmak igin, makine
kullanici tarafindan yaglanmamasi gerekir.

Bu makine, dogru ¢alismayi saglamak igin gerekli
miktarda yagd uygulanarak Uretilmistir ve bu durum
periyodik yaglamayi gereksiz kilar.

Ornegin, kasnagi gevirmekte zorluk ya da normal
olmayan ses gibi sorunlar ortaya ¢ikarsa, makineyi
hemen durdurun ve yetkili saticinizla ya da en yakin
yetkili servis merkezi ile temasa gegin.

Makinenin saklanmasina
iliskin 6nlemler

Makineyi asagida agiklanan konumlardan higbirinde
saklamayin, aksi halde yogusma sonucu olusan
paslanma ile makinede hasar meydana gelebilir.
+ Oldukga yuksek sicakliklara maruz kalan yerlerde
+ Oldukga duslk sicakliklara maruz kalan yerlerde
* Asin sicaklik degisimlerine maruz kalan yerlerde
* YUlksek neme ya da buhara maruz kalan yerlerde
« Biralev, 1sitici ya da klima yakininda bulunan yerlerde
« Dis mekanda ya da dogrudan giines 15131 alan yerlerde
» Oldukga tozlu ya da yagdh ortamlara maruz kalan
yerlerde

24 Not

@® Bu makinenin 6mrini uzatmak igin,
periyodik olarak bunu agin ve kullanin.
Bu makineyi uzun sure kullanmadan
saklamak verimini dusurebilir.

Temizleme

® Temizlemeden 6nce makinenin figini
cektiginizden emin olun, aksi halde
elektrik ¢arpabilir veya
yaralanabilirsiniz.
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Makineyi kapatin ve fisini ¢ekin.
igneyi ve baski ayagini kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu ve igneyi
cikarmak icin baski ayagi vidasini ve
igne bagini gevsetin.

Oval tornavidayi kullanarak, iki vidayi
cikarin. Resimde gosterildigi gibi igne
plakasini kaldirip ¢ikarmak icin sola
kaydirin.

@ Oval tornavida kullanin

Mekigi kavrayin ve ardindan sola
dogru cekin.




Yuvada ve etrafinda biriken tozlan igne plakasini takin ve ardindan
temizlemek uizere bir temizlik firgasi ya vidalar sikin.
da elektrikli siipiirge kullanin.

@ Temizleme firgasi i
® Yuva @ Vidalar

» Mekige yag koymayin. + Igne plakasini sikica taktiginizdan emin

Masurayi, mekikteki A isareti asagida olun.

g6sterildigi gibi makinedeki @ isareti
ile hizalanacak gekilde takin. A DIKKAT

® Hicbir zaman cizik bir mekik
kullanmayin, aksi halde ust iplik
diigiimlenebilir, igne kirilabilir ya da
dikis performansinda azalmalar s6z
konusu olabilir. Yeni bir mekik i¢in
(parca kodu: XE9326-001), en yakin
yetkili servis merkezi ile irtibat kurun.

® Mekigi dogru bir sekilde
yerlestirdiginizden emin olun, aksi
halde igne kirilabilir.

@ Aisareti
@ @ isareti
® Mekik

« Mekigi takmadan &nce belirtilen noktalarin
hizalandigindan emin olun.
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SORUN GIiDERME

m
~

Makine diizgiin bir sekilde galismazsa, servisi aramadan énce asagidaki olasi problemleri kontrol edin. Pek ¢ok
sorunu kendi basiniza giderebilirsiniz. Daha fazla yardima ihtiyaciniz olursa, Brother Solutions Center tarafindan
sunulan, en son Sik Sorulan Sorulara ve sorun giderme ipuglarina bagvurabilirsiniz.
Bizi “ http://solutions.brother.com ” adresinden ziyaret edin. Sorun hala devam ediyorsa, yetkili saticinizla ya da
en yakin yetkili servis merkeziyle irtibat kurun.

Belirti Olasi neden Diizeltme yolu Sayfa
Diki Ana elektrik digmesi kapatiimistir. Ana elektrik digmesini agin. 7
ikis
makinesi Masura sarma mili saga kaymistir. Masura sarma milini sola dogru itin. 14
calismiyor.
Pedal dogru sekilde kullaniimamistir. Pedali dogru sekilde kullanin. 7
Makine ile S
g:}ﬂ:gg iplik, igne plakasinin altina dolanmistir. Eg;?:g'ekg:g'zr:gl Y:rglztigsﬁlf' iplikleri 41
cikarilamiyor.
igne yanhs takilmistir. Igneyi dogru sekilde takin. 7
igne bag vidasi cok gevsektir. \k/'.ijcljlgyr/]lléyice sikmak igin oval tornavida 8
igne egilmis ya da kérelmistir. igneyi degistirin. 7
“lat inlik diiraiin hici Ust iplik takma iglemini diizgiin bir
Ust iplik dlizglin bicimde takilmamistir. §eki:gel gergeklelz%tirir:. I duzgun bi 17
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
kullaniimamistir. segin.
Kullaniimakta olan baski ayag dikilmek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun _
i istenen dikis tipine uygun degildir. baski ayagi takin.
gne " "
kirihyor. Ust iplik tansiyonu gok fazladir. Ust iplik tansiyonunu azaltin. 27
Kumas fazla gekilmistir. Kumas! hafifge cekin. -
Bobin dogru sekilde yerlestirilmemistir. Bobini dogru sekilde yerlestirin. 18, 25
igne plakasi ya da baski ayagdi deliginin Isg;t?cﬁl]?zkl:s'g'é’:gﬁ“gﬁ‘(‘m etkili _
etrafindaki alan gizilmigtir. ; yaadaeny yet
servis merkezi ile irtibata gegin.
Mekigi degistirin.
Mekik cizilmigtir. Saticinizla ya da en yakin yetkili -
servis merkezi ile irtibata gegin.
Bu makine igin tasarlanmig bir masura Bu makine igin tasarlanmig bir masura 13
kullaniimamustir. kullanin.
Ust iplik dogru sekilde gegirilmemistir. .
(Ornegin, bobin dogru sekilde Ust iplik takma islemini diizguin bir 17
yerlestiriimemistir ya da iplik, ignenin sekilde gergeklestirin.
uzerindeki kilavuzdan ¢ikmistir.)
lkjgrt):‘;;Ig; iplikte dolagmalar ya da digiimler vardir. | Tim dolagma ve diigiimleri gézin. -
igne, kullanmakta oldugunuz iplik igin Dikmekte oldugunuz dikis tipine uygun 22
uygun degildir. igneyi secin.
V¥ | Ustiplik tansiyonu ¢ok fazladir. Ust iplik tansiyonunu azaltin. 27




Belirti Olasi neden Diizeltme yolu Sayfa
A igne egilmis ya da korelmistir. Igneyi degistirin. 7
igne yanlis takilmigtir. igneyi dogru sekilde takin. 7
. o g igne plakasini degistirin.
Ust iplik e ea 0o ekt 2201 delGINN | Saticinizla ya da en yakin yetkii -
kopuyor. servis merkezi ile irtibata gecin.
B P : Mekigi degistirin.
yjﬁg‘u@g;m'ft'r ya da iizerinde bir gapak Saticinizla ya da en yakin yetkili -
Y : servis merkezi ile irtibata gegin.
Bu makine igin tasarlanmis bir masura Bu makine igin tasarlanmig bir masura 13
kullaniimamistir. kullanin.
Masura ipligi dogru sekilde sarilmamistir. | Masura ipligini dogru sekilde sarin. 13
Masura cizilmis ya da diizgiin bir sekilde - _
dénmiyordur. Masurayi degistirin.
Alt iplik o e GG ipligi
diigiimleniy | Iplik dugimlenmistir. t%l:.r%;{g;eir':en ipligi gikarin ve yuvay 41
or veya :
kopuyor. Bu makine igin tasarlanmig bir masura Bu makine igin tasarlanmig bir masura 13
kullaniimamistir. kullanin.
Masura ipligini dogru sekilde yeniden 3
Masura yanlis ayarlanmistir. ayarlayin. 15-16
et il < " - et Ust iplik takma iglemini diizgiin bir
Ust iplik dogru sekilde gecirilmemistir. sekilde gerceklestirin. 17
Masura ipligi dogru sekilde sarilmamistir. | Masura ipligini dogru sekilde sarin. 13
Kullanilan kumasa uygun dogru iplik ve Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
inlik igne kombinasyonu secilmemistir. segin.
pli
tansiyonu Baski ayagi tutucusu dogru sekilde Baski ayagi tutucusunu dogru sekilde _
uygun takilmamigtir. takin.
degildir. - - —— T -
iplik tansiyonu uygun degildir. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. 27
Bu makine icin tasarlanmig bir masura Bu makine igin tasarlanmis bir masura 13
kullaniimamistir. kullanin.
Masura yanlis ayarlanmistir. Masura ipligini dogru sekilde yeniden 15-16
ayarlayin.
Ust iplige dogru sekilde iplik beslemesi Ust iplige dogru sekilde iplik
yapilmamis ya da masura dogru sekilde beslemesi yapin ve masura ipligini 13-21
yerlestiriimemistir. dogru sekilde sarin.
Bobin dogru sekilde yerlestiriimemistir. Bobini dogru sekilde yerlestirin. 18, 25
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
Kumas kullaniimamustir. segin.
kirisip i - . . . . s
burusuyor. Igne egilmis ya da korelmistir. Igneyi degistirin. 7
ince kumaslar dikilirse, kumas diizgiin Kumasin altina sabitleyici bir malzeme 25
beslenmez. koyarak dikise devam edin.
L’gjﬁqi‘;‘{i’ﬁag"a” dikerken dikis gok kalin | pyyie \zuniugunu kisaltin. 12
Kullaniimakta olan baski ayagdi dikilmek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun 38
¥ | istenen dikis tipine uygun degildir. baski ayadi takin.
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Belirti Olasi neden Diizeltme yolu Sayfa
A
rl"r‘:;? iplik tansiyonu uygun degildir. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. 27
burusuyor.
"t inli = : - i Ust iplik takma iglemini diizgiin bir
Ust iplik dogru sekilde gecirilmemistir. sekilde gerceklestirin. 17
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 29
kullaniimamustir. segin.
Dikigler - -
kayiyor. Igne egilmis ya da koérelmistir. Igneyi degistirin. 7
igne yanlis takilmistir. igneyi dogru sekilde takin. 7
igne plakasinin altinda ya da mekikte toz | igne plakasini sékiin ardindan plakayi 41
birikmisgtir. ve mekigi temizleyin.
Kasnak Uzerindeki isaret yukari
. I = - - bakacak sekilde kasnagi kendinize
iplik gegirici Igne dogru konuma getirilmemigtir. dogru (saatin tersi yninde) 19
kullanilamiyor. cevirerek, igneyi yukseltin.
igne dogru sekilde yerlegtirilmemigtir. igneyi dogru sekilde yerlestirin. 7
Kullanilan baski ayag dikilen dikise Dikmek istediginiz dikis tipine uygun _
uygun degildir. baski ayagi takin.
g;'l‘(ii?d‘?gr“ iplik tansiyonu uygun degildir. Ust ipligin tansiyonunu ayarlayin. 27
dikilmiyor. ) Dugtimlenen ipligi cikarin. iplik
Iplik diigimlenmistir. mekikte diglimlenmisse, mekigi 41
temizleyin.
Dikis ¢ok incedir. Dikis uzunlugunu artirin. -
Yama plakasi igne plakasi lizerine . B
yerlestirilmistir. Yama plakasini sokin.
Dogru kumas, iplik ve igne kombinasyonu | Dikilen kumasa uygun bir igne ve iplik 22
Kumag kullanilimamistir. segin.
ilerlemiyor
(beslenmiyor). ) Digiimlenen ipligi cikarin. iplik
Iplik diigiimlenmistir, 6rnegin yuvada. bilezikte digimlenmigse, bilezigi 41
temizleyin.
Kullanilmakta olan baski ayag dikilmek Dikmek istediginiz dikis tipine uygun 38

istenen dikis tipine uygun degildir.

baski ayagi takin.
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