Kullanim Kilavuzu
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A150

Makineyi kullanmadan 6nce bu belgeyi mutlaka okuyun.
Bu belgeyi daha sonra basvurabilmek igin elinizin altinda bulundurmanizi éneriyoruz.
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Signature
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GIRIS

Bu makineyi satin aldiginiz igin tesekkur ederiz. Bu makineyi
kullanmadan énce "ONEMLI EMNIYET TALIMATLARI"nI
dikkatle okuyun ve sonra da gesitli fonksiyonlarin dogru
kullanimi i¢in bu elkitabini inceleyin.

Buna ek olarak bu kilavuzu okumay! bitirdiyseniz ileride
basvurmak Uzere kolaylikla erisebileceginiz bir yerde saklayin.

ONEMLI EMNIYET

TALIMATLARI

Makineyi kullanmadan 6nce bu emniyet talimatlarini liitfen
okuyun.

ATEHLIKE

— Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin

1 Kullanmay: bitirdikten hemen sonra, temizleme
sirasinda, bu elkitabinda belirtilen herhangi bir
kullanici bakim ayarini yaparken veya makinenin
basinda durmayacaksaniz makinenin fisini daima
prizden cekin.

AUYARI

- Yanik, yangin, elektrik carpmasi ve yaralanma
riskini azaltmak igin.

2Elkitab|nda belirtilen herhangi bir ayari yaparken
makinenin fisini daima prizden gekin.

* Makinenin fisini prizden gekmek igin makineyi
kapatmak amaciyla digmeyi "O" konumuna
getirin ve ardindan fisi tutarak prizden gekin.
Kabloyu ¢cekmeyin.

* Makineyi dogrudan dogruya elektrik prizine takin.
Uzatma kablosu kullanmayin.

» Bir elektrik kesintisi durumunda makinenizin fisini
daima prizden ¢ekin.

3Elektrik Tehlikeleri:

* Bu makine, derecelendirme etiketinde gdsterilen

aralik icerisindeki bir alternatif akim gli¢ kaynagina

baglanmalidir. Bir DC gli¢ kaynagina veya
konvertore baglamayin. Ne tur bir gi¢ kaynagina
sahip oldugunuzu bilmiyorsaniz yeterlikli bir
elektrikgiye bagvurun.

Bu makinenin sadece satin alindidi dlkede
kullanimi onaylanmistir.

4Bu makineyi kordonu veya fisi hasarliysa, makine

dizgun ¢alismiyorsa, dusurilmuas veya hasarliysa
veya Uzerine su doklimugse asla kullanmayin.
Makineyi muayene, onarim, elektrik veya mekanik
ayar i¢in en yakin Brother yetkili saticisina goturin.

Makinenin saklanmasi veya kullanimi sirasinda
koku, 1sl1, renk kaybi veya sekil bozulmasi gibi
olagan disi bir durum fark ederseniz derhal
makineyi kullanmayi durdurun ve glg¢ kablosunun
fisini ¢ekin.

Makineyi tagirken mutlaka sapindan tutun.
Makinenin bagka herhangi bir par¢asindan tutup
kaldirnimasi makineye zarar verebilir veya
makinenin digsmesine ve bunun sonucunda
yaralanmalara yol agabilir.

Makineyi kaldirirken, yaralanmalara yol agabilecek
herhangi bir ani ve dikkatsiz hareket yapmamaya
6zen gosterin.

5Call§ma alaninizi daima dizenli tutun:

Makineyi herhangi bir hava girisi kapaliyken asla
kullanmayin. Makinenin havalandirma agikliklarinin
ve ayak kontrolindn hav, toz ve kumas
parcalariyla tikanmasini 6nleyin.

Ayak kumandasinin Gzerine egya yerlestirmeyin.
Herhangi bir aciklida asla yabanci cisimler
disurmeyin veya sokmayin.

Aerosol (sprey) urinlerinin kullanildigi veya oksijen
tatbik edildigi ortamlarda makineyi kullanmayin.
Makineyi soba veya Utl gibi bir 1s1 kaynaginin
yakininda kullanmayin; aksi halde makine, elektrik
kablosu veya dikilmekte olan giysi tutusabilir ve
yangina ya da elektrik carpmasina neden olabilir.
Bu makineyi dengesiz veya egimli bir masa gibi
diz olmayan bir ylzeye yerlestirmeyin; aksi
takdirde makine duserek yaralanmalara yol
acabilir.

6Diki§ yaparken 6zel dikkat gereklidir:

igneye daima gok dikkat edin. Egrilmis veya hasarli
igneler kullanmayin.

Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak
tutun. Makine ignesinin etrafinda galisilirken
Ozellikle dikkat gosterilmelidir.

igne bélgesinde herhangi bir ayar yapmadan énce
makineyi kapatmak igin digmeyi "O" konumuna
getirin.

Hasarli veya hatali bir igne plakasi kullanmayin;
bu, ignenin kirllmasina neden olabilir.

Dikis yaparken kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin ve
igneyi saptirmamaniz ve kirilmasina neden
olmamaniz i¢in serbest dikis yaparken talimatlara
dikkatle uyun.




7Bu makine bir oyuncak degildir:

» Makine, gocuklar tarafindan veya gocuklarin
yakininda kullanilirken ¢ok dikkatli olmaniz
gerekmektedir.

« Satin alindiginda bu makinenin i¢ine kondugu
plastik torba, ¢cocuklarin ulasamayacag bir yerde
tutulmal ya da bertaraf edilmelidir. Boguima
tehlikesi nedeniyle ¢cocuklarin torbayla oynamasina
asla izin vermeyin.

» Dis mekénlarda kullanmayin.

8Daha uzun bir kullanim émr igin:

» Bu makineyi saklarken dogrudan gunes 15131 veya
yuksek nem alan yerlerden kacginin. Makineyi
elektrikli 1sitici, UtG, halojen lamba veya diger sicak
nesnelerin yakininda kullanmayin veya
saklamayin.

» Govdeyi temizlemek igin sadece nétr sabun veya
deterjanlar kullanin. Benzin, tiner ve asindirici
tozlar gévdeye ve makineye zarar verebilir ve bu
nedenle asla kullaniimamalidir.

» Herhangi bir parcayi, baski ayagini, igneyi veya
baska pargayi degistirirken, dogru kurulumdan
emin olmak i¢in daima Kullanim Kilavuzuna
basvurun.

90nar|m veya ayar igin:

« Lamba Unitesi hasarliysa yetkili bir Brother saticisi
tarafindan degistirilmelidir.

» Birarizanin meydana gelmesi veya ayar gerekmesi
durumunda 6ncelikle, makineyi kendiniz incelemek
ve ayarlamak igin igletim kilavuzunun arkasindaki
sorun giderme tablosuna bakin. Sorun devam
ediyorsa lutfen bolgenizdeki yetkili Brother
saticisina danigin.

Bu makineyi sadece elkitabinda belirtilen kullanim

amaci dogrultusunda kullanin.

Bu elkitabinda belirtilen, liretici tarafindan onerilen
aksesuarlar kullanin.

Bu kilavuzun igerigi ve bu iirtiniin 6zellikleri
onceden haber vermeden degistirilebilir.

Ek urin bilgileri ve giincellemeleri igin
www.brother.com adresindeki internet
sitemizi ziyaret edin.

BU TALIMATLARI
SAKLAYIN

Bu makine evde kullanim
icin tasarlanmstir.

CENELEC ULKELERI DISINDAKI
ULKELERDEKI KULLANICILAR
ICIN

Bu cihaz, cihazin guvenliginden sorumlu bir
kisi tarafindan, kullanimiyla ilgili denetim
veya talimat verilmedikge, fiziksel, duyusal
veya zihinsel yetenekleri sinirli olan veya
deneyim veya bilgiye sahip olmayan kisiler
(cocuklar da dahil) tarafindan kullaniimak
uzere tasarlanmamigtir. Cocuklar, cihazla
oynamalarinin dnlenmesi igin gdzetim altinda
tutulmalhidir.

CENELEC ULKELERINDEKI
KULLANICILAR iCIN

Bu cihaz, gozetilmeleri veya cihazin emniyetli
bir sekilde kullanimina iligkin talimat verilmesi
ve ilgili tehlikeleri anlamalari kaydiyla, 8 ve
Uzeri yastaki cocuklar ve dusuk fiziksel,
duyusal veya zihinsel yetenekleri olan ya da
deneyim ve bilgisi olmayan kisiler tarafindan
kullanilabilir. Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi,
gOzetim olmadan gocuklar tarafindan
yapiimamaldir.



http://www.brother.com/

SADECE BIRLESIK
KRALLIK, IRLANDA,
MALTA VE KIBRIS'TAKI
KULLANICILAR ICIN

ONEMLI

» Fig sigortasinin degistiriimesi durumunda, ASTA
tarafindan BS 1362 uyarinca onaylanmis, yani fisin
Uzerindeki degere uygun, isaretini tasiyan bir
sigorta kullanin.

+ Daima sigorta kapagini da degistirin. Sigorta
kapaginin bulunmadigi figleri asla kullanmayin.

* Mevcut bulunan priz, bu ekipmanla saglanan fise
uygun degilse dogru ucu almak icin yetkili Brother
saticinizla temas kurun.

Ticari Markalar

App Store, Apple Inc.in bir hizmet markasidir.
Android ve Google Play Google, Inc.in ticari markalaridir.
Bu ticari markalarin kullanimi Google Permissions'a tabidir.
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Makine Pargalarinin Adlari

solim | HAZIRLIK
@ El cark
. Bir dikis dikmek amaciyla igneyi kaldirmak ve indirmek igin el
Maklne Pargalarlmn Adlal‘l carkini kendinize dogru (saat yonlnin tersine) gevirin.

@ Iplik kilavuzu kapag (sayfa 13)
B Ana parcalar ® Tutamak
Nakil sirasinda makineyi sapindan tutarak tagiyin.
@ Baski ayagi kolu
Baski ayagini kaldirmak veya indirmek igin baski ayagi
kolunu kaldirin veya indirin.
@® Disli konumu tusu
Dislileri kaldirmak ve indirmek igin disli konumu tusunu
kullanin. (sayfa 49)
@® Ana gii¢ diigmesi (sayfa 9)
® Giig besleme jaki (sayfa 9)
@ Ayak kumandasi (sayfa 26)
@ Ayak kumandasi jaki (sayfa 26)
@ Hava girisi
Hava girisi motorun gevresindeki havanin dolagmasini saglar.
Makine kullanilirken hava girigini kapatmayin.

—

MITdIZvH

M igne ve baski ayagi kisrm

\@ @ Igne mili iplik kilavuzu (sayfa 17)
\ ® Iigne plakasi (sayfa 31)
@ ® igne plakasi kapag (sayfa 15)
® Masura kapagi / mekik (sayfa 15, 58)
Masura sarma iplik kilavuzu ve 6n gerilim diski ® Digliler
(sayfa 13) Disliler, kumasi dikis yoniinde besler.
® Iplik kilavuzu (sayfa 13) Baski ayagl . N
® Makara kapag (sayfa 13) Baski ayagi, dikis devam ettikge kumasa surekli olarak baski

uygular. Segilen dikis icin uygun baski ayagini takin.
@ Makara mili (sayfa 13) ¥o ¢ § len uyg vad

® Ekstra makara mili deligi -
Bu, cift igneli dikis igin (aatadan bir makara mil . (sayfa 54) @ gas::' ayag :U:ucu (s.:yfa 22) 92
Bu delik yaglama icin degildir. Bu delige yag doldurmayin. il'?(skl Iay(ag'yf“ :‘;‘ vidas! (sayfa 22)
ik kolu (sayfa
Masura sarici (sayfa 12)
@ LCD (likit kristal ekran) (sayfa 10)
isletim paneli (sayfa 6)
Calistirma diigmeleri ve dikis hizi denetleyici
(sayfa 6)
@ Diiz yatak eklentisi (sayfa 7, 31)
@ Iplik kesici (sayfa 17)
® Iplik gegirici kolu (sayfa 18)
® Iplik gerginligi diigmesi
(sayfa 30)




Makine Pargalarinin Adlari

M isletme diigmeleri

[

® @@o@‘pch:)
|
@

o ®

® C‘S)@

e}
@ "Baglat/Durdur" diigmesi '\?/"
Dikisi baglatmak veya durdurmak igin “Baslat/Durdur”
® ®
Geri dikis diigmesi
Segilen dikis desenine bagl olarak geri dikis veya takviye dikisi
yapmak igin geri dugmesine basin (sayfa 27).
(o)
® Takviye dikis diigmesi -~/
Bir dikisi defalarca atmak ve saglamlastirmak igin takviye digmesine
basin. (sayfa 27)
Karakter / dekoratif dikisler igin, dikisi orta nokta yerine sonda
bitirmek igin bu digmeye basin.
Dikis dikilirken diigmenin yanindaki LED otomatik olarak yanar ve
dikis bittiginde soner.
R
® igne konumu diigmesi <>
igneyi kaldirmak veya indirmek igin igne konumu digmesine basin.
Digmeye iki kez basilmasi durumunda bir dikis yapihr.
® iplik kesici diigmesi >°
Hem st hem de masura ipliklerini kesmek igin dikis
durdurulduktan sonra iplik kesme diigmesine basin.
Dikis hizi denetleyici
Dikis hizini ayarlamak igin dikis hizi denetleyiciyi kaydirin.

H isletim paneli ve isletim tuslar

CDU/BED

o8 ([ ([ @ [H——0
o & (1) (E2) G2 8

I !- 1T 1
@ ®0O®
LCD ( Likit kristal ekran)
Segilen dikis deseni ayarlari ve mesajlar gosterilir (sayfa 10).

® Dikis genisligi tuslari / Ayarlar ekrani sayfa segim tuglan

Dikis genisligini ayarlamak veya ayarlar ekranindaki énceki /
sonraki sayfalara gitmek igin basin.

Onceden ayarlanmis yardimci dikis / kaydedilmis dikis deseni tusu '$/r_,5

Nimerik tuga atanan yardimci dikisi segmek veya kaydedilmis bir dikis
desenini almak igin basin.

@ Yardimc dikis tusu ig0
Yardimci dikis segmek icin basin.

® Dekoratif dikis tusu %
Dekoratif bir dikis segmek igin basin.

Karakter dikisi tusu A
Bir karakter dikisi segmek igin basin.

@ Geriye gitme tusu =
islemi iptal etmek ve énceki ekrana dénmek igin bu tusa basin.
Ayrica, bu tusa basilmasi, karakterleri veya dekoratif dikisleri
birlestirirken eklenen son dikis desenini kaldirir.

Niimerik tuslar
En sik kullanilan on dikisten birini hizli bir sekilde segmek igin bu
tuslan kullanin. Diger dikigleri segerken, istenen dikis sayisini
girmek icin bu tuglari kullanin.

OK tusu OK
Segcimi uygulamak veya islemi gerceklestirmek igin basin.

© Sifirlama tusu ® .
Segilen dikisi orijinal ayarlarina sifirlamak igin basin.

@ Bellek tusu 8
Dikis deseni kombinasyonlarini makine bellegine kaydetmek igin

@ Baski ayagi/igne degistirme tusu *un
igneyi, baski ayagini vb. degistirmeden énce bu tusa basin. Bu
tug, makinenin galismasini 6nlemek igin butln tus ve digme
fonksiyonlarini kilitler.

® Baga don tusu oo
Dikis durduruldugunda, dikis deseninin bagina donmek igin
bu tusa basin.

@ Ayarlar tusu

Dikis ayarlarini veya diger ayarlari segmek veya ayar ekraninda
sonraki sayfalara gegmek icin basin.

® Otomatik iplik kesme tusu >
Otomatik iplik kesme islevini segmek icin basin.

® Mandiiel bellek tusu 4
Ayarlanan dikis genigligi ve uzunlugu ayarlarini kaydetmek icin
o
L\ Otomatik geri/takviye tusu Iy
Otomatik geri/takviye dikis islevini kullanmak igin bu tusa basin.

®

Deger secim tuslari :
Segilen 6genin degerini ayarlar ekraninda degistirmek igin basin.

® Dikis uzunlugu tuslari / Oge segim tuglan v, / bl
Dikis uzunlugunu ayarlamak veya ayar ekraninda sonraki/énceki
6geleri segmek igin basin.

¥ Not

» Bu makinenin igletim tuslar, kapasitif dokunma
sensorlaridir. Tuglari, dogrudan dogruya parmaginizla
dokunarak isletin.

Tuslarin duyarlihdi kullaniciya bagl olarak degisir.
Tuslara uygulanan basing, tuslarin duyarhhigini
etkilemez.

+ Isletim tuslar kullaniciya bagl olarak farkli tepki
verdiklerinden, 12. sayfadaki "isletim tuglari girdi
hassasiyetlerinin ayarlanmasi" ayarlarini yapin.

* Bir elektrostatik dokunma kalemi kullanirken, ucunun 8
mm veya daha biiyiik oldugundan emin olun. ince veya
benzersiz uglu bir dokunma kalemi kullanmayin.




Makine Pargalarinin Adlari

Birlikte verilen aksesuarlar

Dahil edilen aksesuarlar, satin almis oldugunuz makine modeline bagli olarak asagidaki tabloya gore farklilik gosterebilir. Dahil edilen
aksesuarlar ve makinenizdeki parga kodlari hakkinda daha ayrintili bilgi icin ek "Dahil Edilen Aksesuarlar" sayfasina bagvurun.

Aksesuar bolmesini agmak igin diiz yatak eklentisinin Ustini gekin.

M Birlikte verilen aksesuarlar

1.

o]

Zikzak ayagi “J” (makinede)
7.

lik ayagi “A”

13.

A

Kusgdzi zimbasi

19.

Makara kapagi (orta)
makine Ustiinde)

25.

Dikis deseni plakasi

2.

Harf ayagi “N”
8.

igne seti

75/11 2 igneler,

90/14 2 igneler,

90/14 2 igneler:

Top uglu igne (altin renkli)

14.

Disk sekilli tornavida

20.

Makara kapagi (klgik)

26.

Dikis deseni plaka tutucusu

s [G]

Sirfile ayagi “G”

9.

Cift igne
2/11 igne

15.

Tornavida (biyuk)
21.

Makara agi

27.

Kullanim Kilavuzu

Fermuar ayagi “I’

10.

O

N

Masura (4)
(Bir masura makine
lizerindedir.)

16.

/

Tornavida (klguk)
22,

Mekik (makine
Ustiinde)

28.

Hizli Bagwvuru Kilavuzu

Baski dikisi ayagdi “R”

Dikis sokicl

17.

“a

Fazladan
makara mili

23

Ayak kumandasi

Diigme dikme ayagi “M”

Temizleme firgasi

18.

Makara kapagi
(btiyiik)

24.

Aksesuar gantasi

¥ Not

* (Sadece ABD icin) Ayak kumandasi: Model T
Bu ayak kumandasi, 888-M70 iriin kodlu makinede kullanilabilir. Uriin kodu, makine tip plakasinda belirtilmigtir.

—

MITdIZvH




Makine Pargalarinin Adlari

Opsiyonel aksesuarlar

Asagidakiler, ayri satin alinan istege bagl aksesuarlar olarak
kullanilabilir.

Parca Kodu
No. Parca Adi Amerika
Kitas! Avrupa Digerleri
1. | Kapitone ayagi SA129 FOOS5N: FOO5N
XC1948-052
2. | Ydiruyen ayak SA140 FO33N: FO33N
XG6623-001 | FO33CN
3. | Kapitone kilavuzu SA132 FO16N: FO16N
XC2215-052 | FO16CN
4. || Yan bigak “S” SA177 F054: F054
XC3879-152 | FO54CN
5. | Ayarlanabilir fermuar/ | SA161 FO36N: FO36N
biye ayagi XC1970-052
6. || Dikis kilavuzu ayagi SA160 FO35N: FO35N
“P” XG6609-001
7. || Yapismaz ayak SA114 FOO7N: FOO7N
XC1949-052 | FOO7CN
8. | Acik parmak ayak SA186 F060: F060
XG6687-001
9. | 1/4" pargaisi ayagi SA125 FOO1N: FOO1N
XC1944-052
10. | 1/4" kilavuzlu parga isi | SA185 FO57: FO57
ayag| XC7416-252
11. | Genis tabla SAWT5 | WT15: WT15AP
XG8750-001 | WT15CN

Kisa Not

+ [stege bagli aksesuarlar veya pargalar elde etmek igin
yetkili Brother saticiniza bagvurun veya
http://s.brother/cpjah/ sitemizi ziyaret edin.

» BUtin Grin 6zellikleri basim tarihi itibariyle dogrudur.
Bazi 6zelliklerin 6nceden bildirilmeksizin
degistirilebilecegine dikkatinizi ¢cekeriz.

« Farkli dikis ve apre turlerini mimkin kilmak igin gesitli
ayaklar mevcuttur. Makineniz igin mevcut bulunan
opsiyonel aksesuarlarin tam bir listesi icin size en yakin
yetkili Brother saticisini veya http://s.brother/cpjag/

adresindeki sitemizi ziyaret edin.

» Daima bu makine igin 6nerilen aksesuarlari kullanin.

|
Dikis desen plakasinin takilmasi

~

Dikis desen plakasi dikisleri ve dikis numaralarini gésterir. Dikis

desen plakasini dikis desen plakasi tutucusuna takin ve ardindan

dikis desen plakasi tutucusunu agagidaki resimde gosterildigi gibi

dikis makinesi koluna takin.

.
2

(Sert kapak ile donatilmis modeller igin.)

W

—

L

Makineyi saklarken, dikis deseni plakasi kasasindan asilabilir.



http://s.brother/cpjag/

Makinenin Agik/Kapali Konumlara Getirilmesi

e (Sadece ABD igin)
Bu cihaz polarize bir fige sahiptir (figin bir ucu
digerinden daha genistir). Elektrik garpmasi
riskini azaltmak igin bu fig polarize bir elektrik
prizine sadece tek tarafli olarak takilmaya
yoneliktir. Figin prize tam uymamasi
durumunda, fisi tersine gevirin. Eger hala

Makinenin Ac¢ik/Kapah Konumlara

Getirilmesi

A UYARI

¢ Gii¢ kaynagi olarak sadece normal mesken
elektrigi kullanin. Bagka gii¢ kaynaklarinin

—

kullanilmasi yangina, elektrik carpmasina veya uymuyor.sa .u.ygun prizin talf"ma_SI .|.g|n .yeterllkll %
makinenin hasar gérmesine yol aabilir bir elektrikgci ile temasa gecin. Fis lizerinde N
- - - ol - - x
+ Elektrik kordonundaki figlerin prize ve makine herhangi bir degisiklik yapmayin. =
tizerindeki elektrik kordonu girigine saglam bir Makinenin kapatilmig (ana gii¢ diigmeyi "O" konumuna A
sekilde takildigindan emin olun. Aksi halde getirilmig) oldugundan emin olun, sonra da elektrik
yangin veya elektrik garpmasi meydana kordonunu makinenin sag tarafindaki gli¢ kaynagi jakina
gelebilir. takin.
* Elektrik kordonunun ucundaki figi k6ti Elektrik kordonunun fisini bir ev elektrik prizine
durumdaki bir prize takmayin. etakm.

+ Asagidaki durumlarda ana giicii KAPALI

konumuna getirin ve figi ¢ekin:

* Makinenizin baginda olmadiginizda,

* Makineyi kullandiktan sonra,

+ Kullanim sirasinda elektrik kesildiginde

* Makine zayif baglanti veya baglanti kesilmesi
nedeniyle dogru sekilde calismadiginda

* Simsekli havalarda,

(M Gug kaynag: jaki

A DiKKAT @ Ana gii¢ digmesi

Makineyi acik konumuna getirmek i¢cin makinenin sag
+ Sadece bu makineyle birlikte saglanan elektrik e tarafindaki ana gii¢ diigmesinin sag tarafina basin ("I"

kordonunu kullanin. konumuna getirin).
+ Bagka cihazlarin da takili oldugu uzatma

kablolari veya ¢oklu prizler kullanmayin. Bu,

yangina veya elektrik carpmasina neden

olabilir. -

* Prize i1slak elle dokunmayin. Elektrik ¢arpabilir.

« Makinin fisini prizden ¢gekerken daima 6nce ana _sMakine agildiginda galigma alani ve LCD ig1§1 yanar. igne
giicli KAPALI konumuna getirin. Fisi prizden ve digliler hareket ettiklerinde ses ¢ikarirlar; bu bir ariza
daima fisten tutarak ¢ekin. Kordondan tutularak degildir.

cekilmesi kordona zarar verebilir ya da yanina
veya elektrik carpmasina yol acgabilir.

* Gig kablosunun kesilmesine, hasar géormesine, e Not
degistirilmesine, zorla egilmesine, ¢gekilmesine,
biikiilmesine veya dolandiriimasina izin
vermeyin. Kordonun iistiine agir cisimler tusuna basin.
koymayin. Kordonu istya maruz birakmayin. Bu
durumlar kordonun hasar gérmesine veya
yangina ya da elektrik carpmasina yol agabilir.
Kordonun veya fisin hasar gérmesi durumunda e EMGLISH
makineyi kullanmaya devam etmeden 6nce
onarim igin yetkili Brother saticiniza gotiiriin.

* Makinenin uzun siire kullaniimayacak olmasi | |
durumunda elektrik kordonunu prizden gekin. QIDIGIEN D)
Aksi halde yangin gikabilir.

» Makineyi ilk galistirdiginizda, dil se¢imi yapin ve

Makineyi kapali konuma getirmek icin ana giic
diigmesinin sol tarafina basin ("Q" konumuna getirin).




LCD'nin kullaniimasi

LCD'nin Kullanilmasi

LCD'yi Goriintiileme

Makine agiliginda LCD agilir ve agagidaki ekran gosterilir.

Goéruntilenen ayarlari degistirmek igin iglem tuslarini kullanin.

®—
g—' iy M_%
@' ------- S— -+

@ —!

@
No. | Goriintii Kalem Adi Aciklama Sayfa
® @ Baski ayagi Kullanilacak baski ayadi semboliinii gésterir. Dikis yapmadan énce, burada 21
gosterilen baski ayaklarindan birini takin.
@ Zikzak ayagi “J” Baski dikisi ayag “R”
@ Harf ayagi “N” @ Dugme dikme ayagi “M”
Siirfile ayagi “G” @ Yan bigak “S”
:"h_ﬂ ilik ayag “A”
* Fermuar ayagi “I” ve kapitone ayagi gibi belirli baski ayaklarinin sembolleri
ekranda goriinmeyebilir.
@) - Dikis onizleme Segilen dikisin 6nizlemesini gosterir. -
® G| [|Dikis kategorisi Secili dikis ¢esidinin kategorisini gosterir. 23
: Onceden ayarli yardimci dikis
: Yardime! dikis
: Dekoratif dikis (kategori 1: Dekoratif dikigler)
: Dekoratif dikis (kategori 2: Dekoratif saten dikigler/Saten dikigler/Kanevige
dikiigler)
: Dekoratif dikis (kategori 3: Yardimci dekoratif dikigler
: Karakter dikisi (Gotik yazi tipi)
: Karakter dikisi (El yazisi yazi tipi)
: Karakter dikis (Anahat)
F- : Karakter dikisi (Japonca yaz! tipi)
® - Dikis numarasi Secili dikis gesidinin numarasini gosterir. 35
® 4 igne konumu ayari ignenin programlanmis yiiksek veya algak konumda olup olmadigini gésterir. )
Ayrica, tek igne modunun veya ¢ift igne modunun segilip segilmedigini gosterir.
4 : Tek igne / asagi konum - : Ciftigne / asagi konum
I . Tek igne / yukari konum I : Ciftigne / yukari konum
® Tek/tekrarli diki Tekli veya surekli dikis desenleri dikis modu ayarini gosterir. 11
CL $
L1 Tekli dikis modu X! Tekrar dikis modu
@ Ak |Yatay ayna gériinti Dikis kopyalandiginda belirir. 11
Wmmm Dikis genisligi Segili dikis deseninin dikis genisligini gosterir. 29
© | —pEg,, Pikis uzunlugu Segili dikis cesidinin dikis uzunlugunu gésterir. 29
n gtk‘.’".‘aﬁk geri/takviye otomatik geri / takviye dikisin o anda agik oldugunu gésterir. 27
ikisi
) ).g Otomatik iplik kesme Programlanmis iplik kesmenin o anda agik oldugunu gosterir. 28

N

0



LCD'nin kullanilmasi

Ayarlar ekram

@ —+ THRERAD x
DEHEIT
Cesitli dikis makinesi islemlerini ve dikis ayarlarini degistirmek igin I FIBE CHARACTER m
digmesine basin. .3 e 1

Onceki/ sonraki sayfalara gitmek igin tusuna basin. ® Dikisler biizillmiisse, dikis uzunlugunu arttirin. Dikis

uzunlugu bes ayardan birine ayarlanabilir.

* Dugmesine basarak sonraki sayfalara da gegebilirsiniz.

Bir sonraki / 6nceki maddeleri segmek igin V/A tusuna
basin.

Segilen 63enin degerini degistirmek igin tusuna
basin. Q D } } } }

Gerekli ayarlari yaptiktan sonra @ veya ‘e basin.

MITdIZvH

@ Dekoratif saten dikigler segildiginde iplik
yogunlugunu degistirir.
Karakter araligini degistirir. Ayar ne kadar yiksek olursa

karakter araligi da o kadar genis olur; ayar ne kadar
| dusuk olursa karakter araligi da o kadar dar olur.
® LE il s

{3 PEan
l‘ Wb runm HeeoLE (FF OF [ =ize zeLecTiond [] b
O] U1 .'rE‘] | —_ ji[ MIRROF IMAGE 0OFF
) I @ =0 sMGLEcREFERT LT
ADO@/AQ D) 2478

©® Karakter dikigleri (el yazisi fontu harig) segildiginde dikis

@ deseni boyutunu degistirir.

[S,?n?(lalt(r]iEgog_z:?uzyuaéiliﬁgéﬁ;:da, segilen dikis deseninin
@ ® c}j(iiirll:abciggir?i”;igg?r?.senlerinin tekrarli mi yoksa bir defa mi
(A& ™ tkrer tekrar ki Tok dkile gorantdionon (i dis

desenleri dikildikten sonra makine durur.

(D Sayfa numarasi
® Makine ayarlari

® Deger $ BOEES=T € 00 »
@ —_
@ ll.l|+ F‘IIISITIIIIH B5 /3
@ — Wl runn neeoLE EIFF @ Dikis deseninin yukari ve asagi konumunu ayarlar.
B1/a (sayfa 55)
(D Belirtilen dikis deseni ekranda gésteriimediginde dikis b
desenini kontrol etmek icin kullanin. ®
@ Igne durma konumunu yukarida veya asagida olacak @ -5
sekilde secin (makine ¢alistiriimadigi sirada ignenin ®—
konumu).
® Ciftigne kullanirken [ON]'a ayarlayin. (sayfa 54)

@ Caligsma bip sesinin duyulup duyulmayacagini segin.
OF: " inth controud OFF b Calisma alani lambasinin yanip yanmayacagini segin.

®= N HoaL M @ LCD parlakligini ayarlar.

Bz /s

@ Zikzak genigligini belirlemek igin dikis hizi kontrol
cihazinin kullanihip kullaniimayacagini segin. (sayfa 50)

® Makine ¢alistirlldiginda otomatik olarak segilen yardimci
dikis olarak “01 Dz dikis (Sol)” veya “03 Diiz dikis
(Orta)” segenegini segin.

11



Masuranin Sarilmasi / Yerlestirilmesi

Hr 1] EE!H:FI;:#'!.:-EH.“HT 4 COFF »
@ = EEETI‘n.. EiEﬁ‘iuS.liTIUITY E
®— %2 EMGLISH

B7 /5

[ACIK] moduna ayarlandiginda, bir takviye dikis deseni
icin, ters digmesine basilsa bile dikisin baslangicinda ve
/ veya sonunda takviye dikisleri atilir. (sayfa 27)

@ lsletim tuglarinin girdi hassasiyeti seviyesini segin.

(sayfa 12)
Ekran dilini segin.

WERSION

EENE
Program bilgisini gosterir.

Isletim tuslarinin girdi hassasiyetinin ayarlanmasi

isletim tuslarinin hassasiyetini 5 seviyede ayarlayabilirsiniz. istenen

seviyenin ayarlanabilmesi igin ayar ekranini gosterir.

o TU§una basin, ayarlar ekraninin yedinci sayfasini
goriintiileyin, sonra [}M (Giris hassasiyeti) segcmek igin
=/ tusuna basin.

e Q D Diigmesine basarak, giris hassasiyetini ayarlayin.

REIMFORCEMENT
FRIORITY OFF

ENGLISH

E7/a

ao T D

» Ayar ne kadar yiiksekse tuglarin hassasiyeti o kadar fazla
olacaktir. Varsayilan ayarlar [3]'tur.

» Bir elektrostatik dokunma kalemi kullaniliyorsa en yiiksek
ayarin segilmesini 6neriyoruz.

» Girdi hassasiyetini ayarlarken, hassasiyeti kontrol etmek
icin say! tuglarindan birine basin. Tus yanit verdiginde,
hassasiyeti gosteren ayar degeri yanip soner.

Ml Bir isletim tusuna basildiginda makinenin
yamt vermemesi durumunda
Makineyi kapatin, ardindan @ diigmesine (igne pozisyonu
digmesi) basih tutun ve ayarlar sifilamak i¢in makineyi agin.
Ayarlar ekranini gostertin, sonra da ayarlari yapin.

Masuranin Sarilmasyr/Yerlestirilmesi

A DIKKAT

+ Sadece bu makineyle birlikte verilen plastik
masurayi veya ayni tiirde masuralar kullanin
(SA156/SFB: XA5539-151/SFB). Masuranin
yiiksekligi 11.5 mm'dir (yaklasik 7/16 ing).
Baska masuralarin kullanilmasi makinenin
hasar gérmesine yol agabilir. SA156, Sinif 15
tiirti bir masuradir.

+ Daha once iiretilmis masuralar, masura
lizerinde “b” igaretine sahip olmayabilir. Ancak,
ayni tipte olmalari durumunda bu makine ile
kullanilabilirler (SA156 / SFB: XA5539-151/SFB).

Masuranin sarilmasi

Bu kisimda bir masuraya ipligin nasil sarilacagi anlatiimaktadir.

Masurayl masura sarma miline, masuradaki ¢entik milin
ustiindeki yayla hizalanacak sekilde yerlestirin, sonra da
masura sarma milini yerine oturana kadar saga kaydirin.

(D Masuradaki
centik

® Masura sarma
mili yayi

Kisa Not
* Masuralarin takilma yéninun kontrol edilmesi sonraki
prosedurlerde yardimci olacaktir. Masurayr masura
sarma mili ile ayni yonde yerlestirerek, masura, bobin
yivi ydninde dogru sarilarak takilabilir.

Bu makineyle birlikte verilen masuranin bir kenarindaki
“b” isareti referans olarak kullanilabilir.

12



Masuranin Sarilmasi / Yerlestiriimesi

Makara kapagini gikarin ve masurada kullanilacak ipligin
makarasini makara miline takin.

Makarayl makara milinin Gzerine, iplik alttan 6ne dogru
cozililecek sekilde kaydirarak yerlestirin. Aksi halde iplik
makara miline dolanabilir.

-

Doy By

@ iplik alttan éne dogru ¢oziilir.

e Makara kapagini makara milinin ustiine kaydirin.

Makara kapagini gosterildigi sekilde mimkin oldugu
kadar sada dogru, yuvarlatiimis tarafi solda kalacak
sekilde kaydirin.

A DIKKAT

* Makara veya makara kapagi dogru
takilmamigsa, iplik makara milinin etrafina
dolanarak ignenin kirilmasina neden olabilir.

* Kullaniimakta olan makara boyutuna en iyi
uyan bir makara kapagini segmenize izin veren
lic makara kapagi boyutu mevcuttur. Makara
kapagi, kullaniimakta olan makara igin fazla
kiigiikse, iplik makaradaki yariga takilabilir veya
makine hasar gorebilir.

Daha fazla bilgi icin, sayfa 13'teki "Kisa Not"

boliimiine bakin.

v/ L

ipligi iplik kilavuzunun, sonra da iplik kilavuzu kapaginin
altindan ve 6ne dogru gegirin.

—

MITdIZvH

@ Iplik kilavuzu
® Iplik kilavuzu kapagi

ipligi masura sarma iplik kilavuzundaki kancanin altindan
gegirin ve sonra da on gerilim diskinin altinda saat
yoniiniin tersine sarin.

®_

(D Masura sarma iplik kilavuzu
® On gerilim diski
@ Mimkin oldugu kadar igeri dogru gekin

¥ Not
+ Ipligin én gerilim diskinin altindan
gegirildiginden emin olun.

Kisa Not
* Makarayi asagida gosterildigdi gibi kullanirken, kiguk
makara kapagdini kullanin ve kapak ile makara
arasinda kuguk bir bosluk birakin.

(D Makara kapag (kiguk)
® Makara (¢capraz
sarili ip)

® Bosluk

« Saydam naylon iplik veya metalik iplik gibi hizli
¢ozilen iplikler kullanirken, iplik makarasini makara
miline yerlestirmeden 6énce makaranin Ustline makara
agini yerlegtirin.

Makara agi fazla uzunsa, makaranin boyutuna uyacak
sekilde katlayin.

ipligi saat yoéniinde 5 veya 6 kez masuraya sarin, ipligi
masura sarma yuvasindaki kilavuz yarigindan gegirin ve
sonra kesmek igin ipligi ¢ekin.

(D Masura sarma yatagindaki
kilavuz yarigi (yerlesik kesici ile)

¥ Not
« Ipligi masuranin etrafina saat yéniinde
sardiginizdan emin olun, aksi halde iplik masura
sarma milinin etrafina sarilr.

A DIKKAT

 ipligi tarif edildigi sekilde kesin. Masura, iplik
masura sarma yuvasindaki kilavuz yarigina
yerlestirilmis olan kesici kullanilarak
kesilmeden sarilirsa, iplik masura iginde
dolanabilir veya masuradaki iplik tiilkenmeye
basladiginda igne biikiilebilir veya kirlabilir.

13



Masuranin Sarilmasi / Yerlestirilmesi

denetleyiciyi kaydirin. Hizi arttirmak igin denetleyiciyi
saga kaydirin; hizi azaltmak igin sola kaydirin.

aMasura sarma hizin1 ayarlamak igin dikis hizi

o

e

N

Kisa Not
« Iplik esneyebileceginden, seffaf naylon iplik gibi
streg ipligi dusik hizda sarmanizi 6neririz.

e Makineyi agin.

Masurayi sarmaya baslamak igin "Baslat/Durdur”
diigmesine bir defa basin.
Ayak kumandasi takildiginda, ayak kumandasina basin.

¥ Not

» Masuraya seffaf naylon ipligi sararken, masura 1/2 ila
2/3 doldugunda masurayi sarmayi durdurun. Eger
masura tamamen seffaf naylon iplikle sarilmissa,
diizgln bir sekilde sariimayabilir veya dikis performansi
zayiflayabilir. Ek olarak, masuraya asiri basing
uygulanabilir, masuranin masura sarma milinden
¢ikartiimasi mimkun olmayabilir veya masura kirlabilir.

/ ®

Masuranin sarmasi yavasladiginda, makineyi

@ durdurmak igin "Baslat/Durdur” diigmesine bir defa
basiniz.
Ayak kumandasi takildiginda, ayaginizi ayak
kumandasindan ¢ekin.

A DIKKAT

* Masuranin sarmasi yavasladiginda makineyi
durdurun, aksi halde makine hasar gorebilir.

ipligi kesin, masura sarma milini yerine oturana kadar
sola kaydirin ve sonra masuray:i ¢ikarin.

Dikis hizi denetleyiciyi istenen dikis hizi konumuna
kaydirin.

@ Masara ipligi makarasini makara milinden ¢ikarin.

Masuranin yerlestirilmesi

iplik sariimis masuray yerlestirin.

Masura ipligini cekmeden, masurayi mekige yerlestirerek ve ipligi
ilik plakasi kapagindaki yarik boyunca yonlendirerek hemen dikise
baglayabilirsiniz.

Kisa Not
+ Ornegin serbest kapitone dikisi sirasinda iplikler
toplanacak sekilde cekilirse veya dikisin baglangicinda
iplik biterse, 6nce masura ipini yukari ¢ekin.
Ayrintilar icin, sayfa 18'deki “Masura ipligini gekme”
bdlimine bakiniz.

A DIKKAT

+ Ipligin dogru sekilde sarilmis oldugu bir
masura kullanin, aksi halde igne kirilabilir
veya iplik gerginligi yanlis olur.

SX S

* Masurayr sokmadan veya degistirmeden once,
bitiin tuslan ve diismeleri kilitlemek igin igletim
paneli lizerinde :@ 'e basin, aksi halde
"Baglat/Durdur” diigmesine veya baska herhangi
bir diigmeye basilmasi ve makinenin galigmaya
baslamasi durumunda yaralanmalar meydana
gelebilir.

o Makineyi agin.

eigneyi kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu diigmesi)
bir veya iki defa basin.

e Baski ayagi kolunu indirin.

e @ tusuna basin.

+ Baski ayagi kalkmigken @ tusuna basilirsa, bir hata
mesajl gorunir. Baski ayagi kolunu indirin ve @
digmesine tekrar basin.

~Ekran degisir ve butin tuglar ve isletim digmeleri

kilitlenir (@ harig).

130

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

14



Masuranin Sarilmasi / Yerlestirilmesi

e Masura kapadi mandalini saga kaydirin ve masura e Masurayi sag elinizle hafifge bastirirken (@) ipligi igne
plakasi kapagindaki (9) yariktan gegirin ve sol elinizle

hafifce gekin (@).

kapagini kaldirin.

Masurayi mekige, iplik sola dogru ¢oziilecek sekilde
eyerle§tirin.

—

MITdIZvH

yonlendirerek ve @ 'de gosterildigi sekilde gegirerek,
sonra da @'de ipligi hafifce gekerek, iplik dikis sirasinda
masura ipligine uygun gerilimi saglamak tzere mekigin
gerginlik yayina girecektir.

@ Masurayi sag elinizle hafifge bastirirken (0) sol elinizle

Kisa Not ipligi yariktan gecirmeye devam edin (9). Sonra da ipligi
+ Masura ipliginin dogru sarma yénii igin, masuray! kesiciyle kesin (@).
masura sarma mili ile ayni ydnde yerlestirdiginizden
emin olun.

Bu makineyle birlikte verilen masuranin bir kenarindaki
“b” isareti referans olarak kullanilabilir.

Kisa Not
» Masuraya iplik sarmayi dogru sekilde, bu talimatlara
uygun olarak tamamlayin. iplik, igne plakasi kapagindaki
yariga basitge yerlegtirilirse, masura ipligi dogru bir
sekilde gegmeyecektir ve bu da yetersiz dikis performansi
veya hatali iplik gerginlidi ile sonuglanacaktir.

eMasurayl sag elinizle hafifce bastirin (0), sora da ipligin
ucunu sol elinizle (9) igne plakasi kapaginin tirnaginin

m Masura kapagini tekrar takin.
cevresinden gegirin.

Masura kapaginin tirnagini igne plakasi kapaginin gentigine

sokun, sonra sag taraftan hafifge bastirin.
@ Tirnak

Kisa Not

n - » Masura ipligini cekmeden dikise baglayabilirsiniz. Dikise
DIKMT baslamadan énce masura ipligini yukari cekmek
* Masurayl mutlaka parmaginizla bastirarak isterseniz, ipligi sayfa 18'deki “Masura ipligini gekme”

masura ipligini dogru sekilde agin, aksi halde bolimiinde anlatildigr sekilde yukari dogru gekin.
iplik kopabilir veya iplik gerilimi yanlis olur.

@ Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak

igin ‘e basin.
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Ust Ipligin Gegirilmesi

Ust ipligin Gecirilmesi

A DIKKAT

+ igneye iplik gegirirken, biitiin tuslari ve diigmeleri

< kilitlemek igin igletim paneli lizerinde
A DIKKAT (u® diigmesine basin, aksi halde "Baslat/Durdur"
- . - . . diig i baska herhangi bir diig
* Ust ipligi gecirirken talimatlara dikkatle uyun. ugmesine veya bagka herhangi bir cugmeye

il - - basilmasi ve makinenin galigmaya baslamasi
Ust ipligin dogru takilmamasi durumunda iplik durumunda yaralanmalar meydana gelebilir.
dolanabilir veya igne biikiilebilir ya da

¢ Asla 20 veya daha diisiik bir iplik agirhgi kaldirin.
kullanmayin.

+ Iigneyi ve ipligi dogru kombinasyonda kullanin.
(sayfa 19)

kirilabilir. e Baski ayagini kaldirmak icin baski ayagi kolunu

Ust ipligin gecirilmesi

¢ Not

» Baski ayagi kaldirimamigsa makineye iplik takilamaz.

Makara kapagini cikarin ve iplik makarasini makara
miline yerlestirin.

Makaray! makara milinin Gzerine, iplik alttan 6éne dogru
cozulecek sekilde kaydirarak yerlestirin. Aksi halde iplik
makara miline dolanabilir.

—Ust ipligi takarken, talimatlara dikkatle uyun.

-

ot
o Makineyi agin. M\ G@@@m\

e igneyi kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu diigmesi) ©) iplik alttan 6ne dogru ¢ozulir.
bir veya iki defa basin. oMakara kapagini makara milinin tistiine kaydirin.
—» El garkinin Gizerindeki isaret, asagidaki gosterildigi Gzere Ust Makara kapagini gosterildigi sekilde mimkin oldugu

taraftayken igne dogru sekilde kaldiriimistir. El garkini kontrol edin kadar saga dogru, yuvarlatiimis tarafi solda kalacak
ve bu isaret konumunda degilse konumuna gelene kadar sekilde kaydirin.

Basin (igne konumu digmesi).

A DIKKAT

* Kullanilan makaranin boyutuna en iyi uyan
makara kapagini segin. iplik segiminize uygun
makara kapag tercihiyle ilgili daha fazla bilgi
icin 13. sayfadaki "Kisa Not" boliimiine
basvurun.

/ vl S D
| m

¢ Makaranin veya makara kapaginin dogru
konumlandiriimamis olmasi durumunda iplik
makara miline dolanabilir veya igne kirilabilir.

e @ tusuna basin.

» Baski ayagdi kalkmisken @ tusuna basilirsa, bir hata
mesaji goérunur. Baski ayagi kolunu indirin ve
digmesine tekrar basin.

—Ekran degisir ve biitiin tuslar ve isletim diigmeleri

kilitlenir (@ harig).
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Ust Ipligin Gegirilmesi

eipligi iplik kilavuzunun, sonra da iplik kilavuzu kapaginin @igne ve ipligin iplik gegiriciyle uyumlu oldugunu kontrol
altindan ve 6ne dogru gegirin. edin. Uyumlularsa bir sonraki adima gegin.
Cekilen iplikte gevseklik olmayacak sekilde ipligi sag elinizle
tutun ve ardindan ipligi, iplik kilavuz kapaginin altindan sol « Iplik gegirici, 75/11 ila 100/16 arasi makine igneleriyle
elinizle gegirin. kullanilabilir.

—

+ igneye iplik gegirici, kanatl igne veya cift igne ile
kullanilamaz.

+ Saydam naylon teklifli iplik veya &zel iplikler gibi iplikler
kullanildiginda, iplik gegiricinin kullaniimasi énerilmez.

+ lIplik gegirici kullanilamiyorsa, ipligi ignenin géziinden
onden arkaya dogru elle gegirin. Bu sirada, o adiminda
tarif edildigi sekilde butlin tuslar ve isletim digmelerini
kilitlemis oldugunuzdan emin olun.

MITdIZvH

@ Iplik kilavuzu
® Iplik kilavuzu kapagi

9 ipligi iplik kanalindan, asagidaki sirayla gegirin.

iplik mili iplik kilavuzundan gegirilmis olan ipin ucunu

@ sola dogru cekin, ipligi ¢centikten gegirin, daha sonra
ipligi, iplik gegirici iplik kilavuzu diskinin ("7" ile
gosterilen) yarigina tamamen sokmak igin 6nden geriye
dogru ¢ekin.

@ ipligin asagida gosterildigi sekilde iplik alma
kolundan gegirilmis oldugundan emin olun.

@ Iplik gegirici iplik kilavuzunun gentigi
® Iplik gegirici iplik kilavuzu diski

@ ipligi makinenin sol tarafindaki iplik kesiciyle kesin.

ipligi igne mili iplik kilavuzunun arkasindan kaydirin. iplik,
mgésterildigi sekilde sol elinizle tutmak, sonra da sag elinizle

beslemek suretiyle igne mili iplik kilavuzunun arkasina
kolaylikla kaydirilabilir. Ipligin igne mili iplik kilavuzunun
tirnaginin solundan gegirildiginden emin olun.

¥ Not
+ Iplik gekilmisse ve dogru sekilde kesilemiyorsa, ipligin
kesilmesinden 6nce yerinde tutulmasi igin baski ayagi
kolunu indirin. Bu islem gergeklestirildiyse @ adimina

@ Igne mili iplik gegin.
kilavuzu + Metalik iplik gibi makaradan gabuk ¢éziilen bir iplik
® Tirnak kullanirken, ipligin kesilmesi durumunda igneye iplik

gegirilmesi zor olabilir.

Bu nedenle, iplik kesiciyi kullanmak yerine, iplik gegirici iplik
kilavuzu diskinden ("7" ile gosterilmistir) gegirdikten sonra
iplikten yaklasik 8 cm'lik (yaklasik 3 ing) bir kisim ¢ekin.

@ Baski ayagini indirmek igin baski ayagi kolunu indirin.
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Ust pligin Gegirilmesi

Kancanin donmesi icin makinenin sol tarafindan iplik
gegirici kolunu miimkiin oldugunca indirin.

iplik gegirici iplik kilavuz diski indirildikten sonra (G), kanca
doner (@).

@ Iplik gegirici kolu
® Igne
® Caganoz

Y Not
+ Igne en yiiksek konumuna kaldiriimamissa, iplik gegirici
igneye iplik geciremez. igne en yiiksek konumuna
ulasana kadar el ¢carkini saat yonUnin tersine cevirin. El
carkinin lizerindeki isaret, 16. sayfada @) adiminda
gOsterildigi Gzere Ustte oldugunda igne dogru sekilde
kaldiriimigtir.

@ iplik gegirici kolunu yavagga kaldirin.

\fff

ignenin goéziinden gegirilmis olan ipligin ucunu dikkatlice
cekin.

igneden iplik tamamen gegiriimemisse ve ignenin géziinde
iplikte bir ilmek olusmussa, ipligin ucunu gikarmak igin ilmegi
ignenin goézunden dikkatlice ¢ekin.

Baski ayagi kolunu kaldirin, ipligin ucunu baski ayaginin
@ arasindan ve altindan gegirin ve ardindan makinenin
arkasina dogru yaklasik 5 cm (yaklasik 2 ing) iplik ¢ekin.

@ Biitiin tuglarin ve diigmelerin kilidini agmak

icin @ ‘e basin.

Masura ipliginin ¢ekilmesi

Ornegin serbest kapitone dikigi sirasinda iplikler toplanacak sekilde
cekilirse veya dikisin baglangicinda iplik biterse, dnce masura ipini
yukari gekin.

Makineye iist ipligin gegirilmesi ve igneye iplik
gegirilmesi igin sayfa 16'daki “Ust ipligin gegirilmesi”
boliimiine basvurun.

Masurayi yerlestirmek ve masuray1 mekige takmak
icin sayfa 14'teki “Masurayi takma” bolimiindeki 0
ila 0 adimlarini uygulayin.

e Masura ipligini yariktan gegirin.
ipligi iplik kesici ile kesmeyin, aksi takdirde masura ipligini
yukari gekmek zor olacaktir.

e Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak
icin ‘e basin.

Ust ipligi sol elinizle hafifce tutarken, igneyi indirmek ve
kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu diigmesine) iki kez

basin.

— Masura ipligi, Ust iplik etrafina dolanir ve yukari gekilebilir.

Masura ipliginin ucunu gikarmak igin ust ipligi dikkatlice
e yukari dogru gekin.

Masura ipligini yukarn dogru gekin, baski ayaginin
altindan gegirin ve makinenin arkasina dogru yaklasik 10
cm (4 ing) gekin, boylece list iplikle esit hale gelecektir.

eMasura kapagini tekrar takin.
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Kumas / Iplik / I§gne Kombinasyonlar

Kumas / Iplik / igne Kombinasyonlari

¢ Bu makine ile kullanilabilen igneler: Ev tipi dikis makinasi igneleri (boyutlar 65/9 - 100/16)
* Sayi ne kadar biiyiik olursa, igne o kadar biiyiir. Sayilar azaldik¢a, igneler incelir.
¢ Bu makineyle kullanilabilen iplik: 30 - 90 agirhk
* Asla 20 agirlik veya alti iplik kullanmayin. Makinenin arizalanmasina neden olabilir.
* Say! ne kadar kiugiik olursa, iplik o kadar agir olur. Sayilar arttikga iplik incelir.
¢ Kullanilmasi gereken makine ignesi ve ipligi, kumasin tipine ve kalinligina baghdir. Dikmek istediginiz kumasa
uygun ipligi ve igneyi segerken asagidaki tabloya bakiniz.
- Tabloda gésterilen kombinasyonlar genel bir fikir vermek igindir. Projenizde kullanilacak gergek katman sayisi ve kumas tiru
Gzerinde deneme dikisleri yapin.
- Makine igneleri sarf malzemesidir. Emniyeti saglamak ve en iyi sonuglari elde etmek igin, ignenin duzenli olarak degistiriimesini
dneririz. Ignenin ne zaman degistirilecegiyle ilgili bilgi icin sayfa 20'deki “ignenin kontrol edilmesi” bélimiine bakiniz.
* Prensip olarak, hafif kumaslarla ince bir igne ve iplik kullanin ve agir kumaslarla daha biiyiik bir igne ve daha agir

iplik kullanin.

¢ Kumas igin uygun bir dikis segin ve dikis uzunlugunu ayarlayin. Hafif kumasglari dikerken, dikis uzunlugunu daha
ince yapin (daha kisa). Agir kumaslan dikerken, dikis uzunlugunu daha kalin (daha uzun) yapin. (sayfa 29)
Stre¢ kumaslan dikerken 32. sayfadaki “Stre¢ kumaslarin dikilmesi” bolimiine bagvurun.

Kumas Tiirii / Uygulama

‘ iplik

Tip Agirhk mm (ing)

‘ igne boyutu

Dikis uzunlugu

—

Hafif kumaslar .
Patiska, jorjet, challis, organze, Polyester Iplik 60 - 90 ince dikisler
krep, sifon, vual, tilbent, tll, astar, — 65/9 - 75/11 1.8-2.5
vb. Pamukigl’i'l'(gh ipek | 5080 (1/16-3/32)
Orta agirhkh Cuha, tafta, gabardin, flanel, gofre, .
kumaslar ift tiil, keten, havlu kumas, gofret | ovester Iplik } 60 -90 Diizenli dikisler
orgl, carsaf bezi, poplin, pamuk o 75/11 - 90/14 2.0-3.0
fitilli kumas, saten, kapitone Pamuk ipligi, ipek | £, ¢ (1/16-1/8)
pamugu vb. iplik
Agir kumaslar Kot (12 ons veya daha fazla), Polyester iplik,
kanvas vb. Pamuk ipligi 30 100716
: Kaba dikigler
Kot (12 ons veya daha fazla), Polyester Iplik 60 2.5-4.0
kanvas, tiivit, kadife, veliir, melton —roTS 90/14 - 100/16 (3/32-3/16)
yiin, vinil kapli kumas vb. Pam“",;{'l'(g" ipek | 3750
1Pl
(Sg:;g;k;ur;a:;?arr Jarse, triko, tigért kumasi, muflon, P:ﬂﬁ?éﬁ%:plilgék 50 Toplu igne Kumas kalinhgina
vb.) interlock vb. iplig ’ 75/11 - 90/14 uygun ayar
Ust dikis icin
Polyester iplik, 30 90/14 - 100/16 Kumas kalinhgina
Pamuk ipligi 50 - 60 uygun ayar

75/11 - 90/14

B Seffaf naylon iplik

Kumas veya iplikten bagimsiz olarak bir ev dikis makinesi Ust dikis ignesi kullanin.

W Dikis karakteri dikis desenleri ve dekoratif dikis desenleri (iZgneler ve iplikler)
Hafif, orta agirliktaki veya streg kumaslar dikerken, 90/14 toplu igne (altin renkli) kullanin. Agir kumaslari dikerken, 90/14 ev dikis
makinesi ignesi kullanin.

Ayrica, #50 ila #60 iplik kullaniimalidir.

A DIKKAT

* Uygun kumas, iplik ve igne kombinasyonlari, yukaridaki tabloda gosterilmistir. Kumas, iplik ve ignenin
kombinasyonu dogru degilse, 6zellikle ince ignelerle (65/9 ila 75/11 gibi) agir kumaslar (6rnegin kot)
dikerken, igne biikebilir veya kirlabilir. Ek olarak, dikis diizensiz veya biiziilmiis olabilir veya atlanan
dikisler olabilir.
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Ignenin Degistirilmesi

Ignenin Degistirilmesi

A DIKKAT

+ Sadece tavsiye edilen ev dikis makinesi ignelerini
kullanin. Diger herhangi bir ignenin kullaniimasi
igneyi biikebilir veya makineye zarar verebilir.

¢ Asla egrilmis igneler kullanmayin. Egrilmis igneler
kolayca kirilabilir ve muhtemelen yaralanmalara
neden olabilir.

Ignenin kontrol edilmesi

igneyi kullanmadan énce, ignenin yassi tarafini diiz bir yiizeye
yerlestirin ve igne ile diiz ylizey arasindaki mesafenin esit oldugunu
kontrol edin.

(» Dz taraf
®}_ ® ® Igne tipi isareti
® Dz yuzey
® Dz
%c@ ® Diz degil

4
®
20

¥ Not
+ Makine igneleri sarf malzemesidir. ineyi asagida

actklanan durum gibi durumlarda degistirin:

- igne kumasa girdiginde olagan disi bir ses ¢ikarsa.
(ignenin ucu kirlimis veya kiit olabilir.)

- Dikis atlanmigsa. (igne biikilmds olabilir.)

- Genel olarak, bir giysi pargasi gibi bir projeyi
tamamladiktan sonra.

Ignenin degistirilmesi

Tornavidayi ve 20. sayfada “ignenin kontrol edilmesi” bashig
altindaki talimatlara gére duiz oldugu belirlenen yeni bir igne
kullanin.

o igneyi kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu diigmesi)

bir veya iki defa basin.

igne plakasindaki deligi 6rtmek icin baski ayaginin altina
kumas veya kagit yerlestirin.

e ignenin makinenin igine diigmesini 6nlemek amaciyla

Baski ayagi kolunu indirin.

@ tusuna

» Baski ayagi kalkmigken @ tusuna basilirsa, bir hata
mesaji goérunur. Baski ayagi kolunu indirin ve
digmesine tekrar basin.

—Ekran degisir ve butiin tuslar ve igletim digmeleri

kilitlenir (@harig).

A DIKKAT

igneyi degistirirken, biitiin tuslari ve diigmeleri
kilitlemek igin igletim paneli lizerinde @
diigmesine basin, aksi halde "Baglat/Durdur”
diigmesine veya baska herhangi bir diigmeye
basilmasi ve makinenin galigmaya baslamasi
durumunda yaralanmalar meydana gelebilir.

©

igneyi sol elinizle tutun ve igneyi ¢ikarmak igin igne
kelepgesi vidasini kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) dondiirmek icin bir tornavida kullanin.

P

A

+ Igne kelepgesi vidasini gevsetirken veya fazla giig
uygulamayin, aksi takdirde makinenin belirli pargalari
hasar gorebilir.

ignenin diiz tarafi makinenin arkasina dogru bakacak
sekilde, yeni igneyi igne stoperine degene kadar sokun.
Tornavidayi kullanarak igne kelepcesi vidasini saat
yoniinde cevirerek sikin.

@ Igne stoperi
@

——

<

A DIKKAT

igneyi igne stoperine temas edinceye kadar
sokun ve igne kelepgesi vidasini tornavidayla
sikin; aksi takdirde igne kirilabilir veya hasar
meydana gelebilir.

Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak
icin ‘e basin.




Baski Ayaginin Degigtirilmesi

Baski Ayaginin Degistirilmesi

A DIKKAT

+ Dikmek istediginiz dikis tipi igcin uygun baski
ayagini kullanin, aksi takdirde igne baski
ayagina carparak ignenin biikiilmesine veya
kirllmasina neden olabilir. Secilen dikigle
kullanilmasi gereken baski ayagi ile ilgili bilgi
icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi” boliimiine
bagvurun.

+ Sadece bu makine igin 6zel olarak tasarlanmig
baski ayaklar kullanin. Diger herhangi bir baski
ayaginin kullanilmasi, yaralanmalara veya

makinenin hasar gérmesine neden olabilir.

¥ Not

* Bir dikis segildiginde, kullanilmasi gereken LCD'de
baski ayaginin simgesi gosterilir. Dikmeye
baslamadan 6nce uygun baski ayaginin takili
oldugunu kontrol edin. Yanlis baski ayag takiliysa,
uygun baski ayagdi takin.
Baski ayagi gostergeleri ile ilgili detaylar igin sayfa
10'daki "LCD'yi Goruntileme" bolimine basvurun.

E0 o
FI=)

""\"""l Ll rirn
Fermuar ayag “I” ve kapitone ayag gibi belirli baski ayaklarinin
sembolleri ekranda gériinmeyebilir.

“r

Baski Ayaginin Degistirilmesi

igneyi kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu diigmesi)
bir veya iki defa basin.

eBaskl ayagi kolunu indirin.

@tuwna basin.

» Baski ayagi kalkmigken @ tusuna basilirsa, bir hata
mesaji goérunur. Baski ayagi kolunu indirin ve @
digmesine tekrar basin.

—Ekran degisir ve biitiin tuslar ve isletim digmeleri

kilitlenir ((u® haric).

A DIKKAT

+ Baski ayagini degistirirken, tiim tuslan ve
digmeleri kilitlemek icin igletme panelinde @
diigmesine bastiginizdan emin olun, aksi takdirde
“Baslat / Durdur” diigmesine veya baska herhangi
bir diigmeye basilirsa ve makine ¢calismaya
baglarsa yaralanmalar meydana gelebilir.

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

Baski ayagini gikarmak igin baski ayagi tutucunun
arkasindaki siyah diigmeye basin.

—

(® Siyah diigme
® Baski ayagi tutucu

MITdIZvH

Baski ayagi milinin baski ayagi tutucudaki ¢entikle
e hizalanmasini saglamak i¢in uygun baski ayagini baski
ayagi tutucunun altina yerlestirin.

( Baski ayagi tutucu

(® Baski ayag tutucudaki
centik

(® Baski ayagi pimi

@® Baski ayag! tipi

Baski ayagi milinin baski ayagi tutucunun icindeki ¢entige
ooturmasl icin baski ayagi kolunu yavasca bastirin.

(@ Baski ayagi kolu

® Baski ayagi tutucu

@ Baski ayag tutucudaki gentik
@ Baski ayad! pimi

—sBaski ayagi takili.

Baski ayaginin saglam bir sekilde takili oldugunu
ekontrol etmek icin baski ayagi kolunu kaldirin.

e Butiin tuglarin ve diigmelerin kilidini agmak

icin @ ‘e basin.
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Baski Ayaginin Degistirilmesi

Baski ayag) tutucunun ¢ikarilmasi ve
takilmasi

Makineyi temizlerken veya ylriiyen ayak ve kapitone ayagi gibi
baski ayagi tutucusunu kullanmayan bir baski ayagi takarken, baski
ayagi tutucusunu gikarin.

H Baski ayag: tutucunun ¢ikarilmasi

o Baski ayagi kolunu indirin.

e @tu§una basin.
+ Baski ayagi kalkmigken @ tusuna basilirsa, bir hata

mesajl gorunir. Baski ayagi kolunu indirin ve @
digmesine tekrar basin.

—Ekran degisir ve bitiin tuslar ve isletim digmeleri

kilitlenir (@ harig).

e Baski ayagini gikarin.

» Detaylar igin sayfa 21'deki “Baski Ayagdini Degistirme"
bélimlne bakin.

Baski ayagi tutucu vidasini gevsetmek igin tornavidayi
e kullanin.
Vidayl makinenin arkasina dogru gevirin (saat yonunin
tersine).

» Baski ayagi tutucu vidasi ayrica disk seklindeki
tornavida ile de gevsetilebilir veya sikilabilir.

6 Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak

icin @ ‘e basin.

B Baski ayagi tutucunun takilmasi

o Baski ayagi kolunu indirin.

@ tusuna basin.

+ Baski ayagi kalkmigken @ tusuna basilirsa, bir hata
mesajl gorunir. Baski ayagi kolunu indirin ve
digmesine tekrar basin.

—Ekran degisir ve butin tuglar ve isletim digmeleri

kilitlenir ((®) harig).

e Baski ayagi kolunu kaldirin.

e Baski ayagi tutucusundaki ¢gentigi vidayla hizalayin.

©

® Vida
® Baski ayagi
tutucudaki gentik

Baski ayagi tutucusunu sag elinizle yerinde tutun ve
sonra vidayi sol elinizdeki tornavidayla sikin.

Viday! kendinize dogru (saat yoniinde) gevirin.

A DIKKAT

Baski ayag tutucu vidasini saglam bir sekilde
siktiginizdan emin olun, aksi takdirde baski
ayagi tutucusu diisebilir ve ignenin buna
carparak biikiilmesine veya kirllmasina neden
olabilir.

Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak

icin ‘e basin.

22




Dikis

Bslim 2 TEMEL DIKiS BILGILERI

A DIKKAT

¢ Makine galigirken, ignenin konumuna dikkat
edin. Ayrica, ellerinizi igne ve el garki gibi
hareketli pargalardan uzak tutun, aksi takdirde
yaralanmalar meydana gelebilir.

* Dikis yaparken kumasi ¢ok sert cekmeyin veya
itmeyin, aksi takdirde yaralanmalar meydana
gelebilir veya igne kirilabilir.

¢ Asla egrilmig igneler kullanmayin. Egrilmis
igneler kolayca kirilabilir ve muhtemelen
yaralanmalara neden olabilir.

+ ignenin teyel ignelerine carpmadigindan emin
olun, aksi takdirde igne kirilabilir veya
biikiilebilir.

|
Bir dikis deseni se¢me

~

Bir dikis agagidaki mevcut yontemler arasindan segilebilir. Dikis

desenleri, dogrudan segim (belirli bir dikis igin belirlenmis tusa
basilarak) veya numara segimi (dikis deseninin numarasini girerek)
araciligiyla segilebilir.

H Dogrudan secim
Dog_rudan secimde, asagida listelenen iki dikis modu vardir.
% Dugmesine her basista modlar degisir.

1 Onceden ayarli yardimei dikis

En sik kullanilan yardimci dikigler niimerik tuslara
atanmistir.

Bu dikisler sadece belirlenmis tusa basilarak
segilebilir.

[0 Kaydedilen dikis desenleri

E:I Sik kullanilan dikis desenleri ve birlestirilmis dikis
desenleri, makinenin bellegine kaydedilebilir ve |§
(6nceden ayarli yardimci dikis / kaydedilmis dikis
desen tusu) kullanilarak kolayca getirilebilir. Detaylar
icin sayfa 56'daki “Bellek Fonksiyonunun Kullaniimasi
bélimiine bagvurun.

A OHE//AE I D

o—ED DM@ B
HHHEHD
DHHHEE
(8) =) (@)
®® Onceden ayarlanmis ye:rdlmm dikis / kaydedilmis dikis deseni tusu
® Numerik tuglar

o Ekranin sol iist kdsesinde goriiniip gorinmedigini
kontrol edin.

[\

Farkli bir sembol goruntilenirse, tusuna
basin.

e istediginiz dikisin basili oldugu niimerik tusa basin.

—sSegilen dikis, LCD ekranda goruntilenir.

EHE
e

i .5 M 1.4 1211

» Sayisal tuslara tahsis edilmis dikis desenleri
hakkinda ayrintili bilgi icin sayfa 39'daki "Onceden
ayarll yardimci dikisler" bélumiine basvurun.

CL 4
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B Numara secimi
Bir dikis kategorisi segtikten sonra istediginiz dikisin
numarasini girmek igin say! tuglarini kullanin.

A »OHE//A I D

@
@

(19 (523 (B
A Ew @6

@ Yardimci dikis tusu
@ Dekoratif dikis tusu
® Karakter dikigi tusu
@® Numerik tuglar

o istediginiz dikis icin kategoriyi segin.
* Yardimc dikisler igin, tusuna basin.

» Dekoratif dikis desenleri igin, tusuna her
basisinizda dekoratif dikis kategorisi degisir.

(1] >[£2] >3] 2T -

» Karakter dikis desenleri igin, @ tusuna her
basista yazi tipi degisir.
27 > EE >E >(AH -

—sSegilen kategorinin semboli, ekranin sol Ust kégesinde
gorundr.

| [ rinm
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Dikis

e Niimerik tuslari kullanarak istenen dikis numarasini girin.

+ Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

» 01 ile 09 arasindaki dikigler i¢in, bir haneli say girilerek ve

sonra tusuna basilarak dikis segilebilir.

. (Japonca font) kategorisindeki 01 ile 99 arasindaki
karakter dikis desenleri icin, dikis, bir veya iki haneli bir

sayI girilerek ve sonra tuslarina basilarak segilebilir.

(Ornek: 001 Dikis icin, tusuna ve ardindan

tusuna basin.)

—Segilen dikis, LCD ekranda gorintulenir.

* Bir basamakli sayilari kullanirken yanlis girilirse, girilen
saylyi silmek igin @ tusuna basin.

Dikis Desenlerini Birlestirme

Asagidaki kategorilerdeki dikis desenleri birlestirilebilir.

NEEO
BDRED
@B

RABC

o tusuna basin.

=)=

Ornek:

istediginiz dikis deseninin numarasim girmek igin
esayl tuslarini kullanin.

—sSegilen dikis deseni, ekranda goérundir.

g oo
[ME S S IERET
ml'l I]-I] m "_mmm

e @tu§una basin.

istediginiz dikis deseninin numarasini girmek igin sayi
etu§larln| kullanin.

[AE]1 o4
M 2T

i rinrn "~ rim

* Yanlhs karakter segildiyse, | & | tugsuna basin. Her basig,
segilen metindeki son karakteri siler.

Dikis desenini sirrekli olarak dikmek istiyorsaniz,
diigmesine basin ve ardindan ayarlar ekraninin
dordiincii sayfasini goriintiileyin.

G L (Tekli / Tekrar) ayarini N ayarina (tekrar

dikisi) getirin.

4 size seLection [

Ak mRRoR MAGE  (FF

—sKombine dikis desenleri tekrarl olarak dikilir.

[AE]3 oo
ME3E A B AR

i i "~ i

¥ Not
» Tekrar dikisi ayarlanirsa, dikis makinesi durdurulana
kadar dikis deseni tekrar tekrar dikilir.
+ Dikis makinesi kapaliysa, tekrarli / tekli dikis ayarlari
varsayilan ayarlarina geri déner.
» Dikis desenini surekli olarak dikmek istiyorsaniz, ayarlar

ekraninda ¥ REC (Kontrol) diigmesine basin. <] D
Tusuna basin ve dikis desenini onaylayin.

|I:I|+ HEEDLE
+ FOSITION

l.:.”.:.' TWIN HEEDLE

B1/8
I3 PESien W
WM renn meeoie  OFF
Bi1/s

Kisa Not

+ Dikis tamamlandidinda, karakterler arasindaki fazla
ipligi kesin.
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Dikis

Temel dikis

¥ Not
+ Oncelikle, projenizde kullanilanlarla ayni olan bir kumas
pargasi ve iplik kullanarak deneme dikisi yapin.

Kumas tiiri icin uygun igneyi ve ipligi hazirlayin.
(sayfa 19)

Gerekiyorsa, igneyi degistirin. (sayfa 20)

ipligi bir masuraya sarin ve sonra da makineye takin.
(sayfa 12)

e Ust ipligi gegirin. (sayfa 16)

e Bir dikis deseni segin.
Dikis deseni ile ilgili detaylar igin, sayfa 23'teki"Bir

dikis deseni se¢imi” bolimiine basvurun.

[E=0]1 oo

—»Segilen dikis deseni numarasi ekranda gosterilir.

e Hazir dikis desenleri hakkinda ayrintili bilgi icin sayfa
35'teki "Dikis Cizelgesi" bolimulne basvurun.

e Gerekirse, dikis genisligini veya dikis uzunlugunu
degistirin. (sayfa 29)

LCD'de gosterilen baski ayagi semboliinii kontrol edin
e ve sonra uygun baski ayagini takin. Bu islemde zikzak
ayagi “J” takin. (Satin alindiginda makineye takihdir.)

+ Baski ayagdini degistirme ile ilgili detaylar i¢in sayfa
21'deki “Baski Ayaginin Degistiriimesi” bélimine
bagvurun.

A DIKKAT

+ Daima uygun baski ayagini kullanin. Yanhs
baski ayagi kullanilirsa, igne baski ayagina
carpabilir ve biikiilmek veya kirilmak suretiyle
yaralanmalara yol acabilir.

Baski ayag onerileri icin sayfa 35'teki “Dikis
Cizelgesi” boliimiine bakin.

e Kumasgi baski ayaginin altina yerlestirin. igneyi dikise

baslama konumuna getirmek igin kumasi ve ipligi sol

elinizle tutup el ¢arkini saat yoniiniin tersine dondiiriin
TN s . .

yada -.\Jb' e (Igne konumu diigmesine) basin.

aBaskl ayagi kolunu indirin.

eDiki§ hizini, dikis hizi denetleyici ile ayarlayin.

Dikis sirasinda dikis hizini ayarlamak igin bu
denetleyiciyi kullanabilirsiniz.

@ Hizl

o ® Yavas

@=—0

N

Dikise baslamak icin “Baslat/Durdur” diigmesine basin.
(Ayak pedal takili oldugunda, ayak kumandasina
yavasca basin.)

Kumasi elle hafifge yonlendirin.

Kisa Not

+ Ayak kumandasi kullanildiginda, “Baslat/Durdur’
digmesine basarak dikise baglayamazsiniz.

@ Dikisi durdurmak icin “Baslat/Durdur” diigmesine tekrar
basin. (Ayak kumandasi takili oldugunda, ayaginizi ayak
kumandasindan ¢ekin.)

25
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Dikis

m Ust ve masura iplerini kirpmak igin ‘e (iplik kesme

diigmesi) basin.

_sIgne otomatik olarak yukari konuma
donecekdir.

A DIKKAT

+ iplikler kesildikten sonra (iplik kesme diigmesi)
-@é}dﬁgmesine basmayin. Bunun yapilmasi
ipligi dolastirabilir veya igneyi kirabilir ve
makineye zarar verebilir.

+ Makinede herhangi bir kumas olmadiginda
(iplik kesme diigmesi) diigmesine basmayn.
iplik dolanarak muhtemelen hasara yol agabilir.

¥ Not
+ Naylon tek lifli iplik veya diger dekoratif iplikler gibi
iplikleri keserken, makinenin sol tarafindaki iplik
kesiciyi kullanin.

Baski ayagi kolunu kaldirin ve ardindan kumasi
cikarin.

Dikis apresini kontrol edin. Gerekirse iplik gerginligini
@ ayarlayin. (sayfa 30)

B Ayak kumandasim kullanma
Dikisi baslatmak ve durdurmak igin ayak kumandasini da

kullanabilirsiniz.

Kisa Not

» Ayak kumandasi baglandiginda, “Baslat / Durdur”
digmesini kullanamazsiniz.

* Masura sarimi, ayak kumandasi ile baslatilabilir ve
durdurulabilir.

o Makineyi kapatin.

Ayak kontrol cihazi figini, makine lizerindeki ayak
e kumandasi jakina takin.

(D Ayak kumandasi jaki

e Makineyi agin.

Dikise baslamak i¢in ayak kumandasina yavasca
e basin.

Kisa Not

» Dikis hizi denetleyici kullanilarak ayarlanan hiz, ayak
kumandasinin maksimum dikis hizi olacaktir.

Makineyi durdurmak igin ayak kumandasindan
6 ayaginizi gekin.
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Dikis

Geri / takviye dikisleri yapmak

Dikisin baglangicinda ve sonunda genellikle geri / takviye dikisleri
gereklidir.

Takviye dikisleriyle ayni yerde 3 ila 5 dikis dikilir. Geri dikislerle, dikis
ters yonde yapilir.

Segilen dikise bagli olarak, @ (Geri dikis dugmesi) basili
tutulurken geri veya takviye dikisleri dikilir.

Kisa Not

 Geri dikis deseni veya takviye dikis deseni segildiginde,
@ digmesine (Geri dikis digmesi) surekli basiimasi ters
dikisler yapilmasini saglar.

Baska herhangi bir dikis segildiginde, ¥ diigmesine (Geri
dikis diigmesi) surekli basiimasi takviye dikisleri
yapilmasini saglar.
Detaylar igin sayfa 35'teki "Dikis Cizelgesi" bolimune
bakin.

. @ (Takviye dikis digmesi) digmesine surekli
basildiginda, herhangi bir dikis deseni segildiginde, ayni
yerde surekli olarak 3 ila 5 dikis atilir.

.: i Qaqo
i | O\/—‘
| : > ®

@ ®
@ Geri dikig
® Takviye dikisi
® (©)(Geri dikis digmesi)
@ (o)(GerilTakviye dikis digmesi)

Kisa

+ Karakter/dekoratif dikis desenini dikerken <°..3- (Takviye
dikis diigmesi) diigmesine basarken, dikis deseninin orta
noktasi yerine, bir dikis deseni tamamlandiktan sonra
dikisi durdurabilirsiniz.

+ Dikis atilirken @ (Takviye dikis digmesi) yanindaki
yesil LED yanar. Takviye dikisinin dikimi
tamamlandiginda LED séner.

Otomatik geri/takviye dikis

Bir dikis deseni segtikten sonra, dikisten 6nce otomatik geri/takviye
dikis fonksiyonunu agin; makine dikisin basinda ve sonunda
otomatik olarak takviye dikisleri (veya dikis desenine bagli olarak
geri dikisler) dikecektir.

Makine kapatilirsa, otomatik geri / takviye dikisi kapanir.

o Bir dikis segin.

» Dikis secimi ile ilgili detaylar igin sayfa 25'teki
“Temel dikis” bélumiine basvurun.

e Otomatik geri/takviye dikis fonksiyonunu ayarlamak igin

1Y 'e basin.

— 11 LCD'de gériindr.

Kumasi baslangi¢c konumuna getirin ve dikise baslamak
e icin "Baslatma/Durdurma” diigmesine basin.

Qoo

(D Ters dikigler (veya takviye dikisleri)
—sMakine otomatik olarak ters dikigler (veya takviye dikigleri)
dikecek ve sonra dikise devam edecektir.

e Dikisin sonuna geldiginizde, (73) veya (Geri dikis
diigmesi) veya (©) diigmesine (Takviye dikis diigmesi)
basin.

(@ Ters dikigler (veya takviye dikigleri)
—sMakine ters dikisler (veya takviye dikisleri)
dikecek ve duracaktir.

27
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Dikis

Bu diigmelerden birine basildiginda yapilan islem segilen dikis
desenine gore degisir. Duigmeye basildiginda gergeklestirilen
islemle ilgili ayrintilar igin agagidaki tabloya bakin.

Geri dikis diigmesi

Takviye dikis

dﬁgmesi@

islevi aktif degilse:

[~ ]
TR
1 1
1 1
[

atar.

Geri dikis dugmesi Takviye dikis
@ diigmesi
Segilen ters dikis Dugme basili Dugme basili
deseni ile, otomatik | tutuldugunda, tutuldugunda,
geri/takviye dikis makine ters dikis makine 3 - 5

takviye dikisi atar.

Segilen ters veya
takviye dikisi deseni
disinda bir dikis ile,
otomatik geri/takviye
dikis islevi aktif ise.

Makine, takviye
dikislerini atar ve
digmeye
basildiginda dikis
durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikisleri otomatik
olarak dikilir.)

Makine, takviye
dikislerini atar ve
digmeye
basildiginda dikis
durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikisleri otomatik
olarak dikilir.)

Segilen takviye dikis
deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis
islevi aktif degilse:

- D

i S
>, 1
1 > 3
1 K< e
z

Dugme basili
tutuldugunda,
makine ters dikis
atar.”

Dugme basili
tutuldugunda,
makine 3 - 5
takviye dikisi atar.

Segilen ters veya
takviye dikisi deseni
disinda bir dikis ile,
otomatik geri/takviye
dikis islevi aktif

Dugme basili
tutuldugunda,
makine 3 - 5 takviye
dikisi atar.

Dugme basili
tutuldugunda,
makine 3 - 5
takviye dikisi atar.

Segilen
karakter/dekoratif
dikis deseni ile,
otomatik geri/takviye
dikis islevi aktif ise.

Makine, takviye
dikislerini atar ve
digmeye
basildiginda dikis
durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikisleri otomatik
olarak dikilir.)

Makine, takviye
dikislerini atar ve
dikis deseni
tamamlandiktan
sonra dugmeye
basildiginda dikis
durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikisleri otomatik
olarak dikilir.)

degilse.

Segilen Dugme basili Dikis deseni
karakter/dekoratif tutuldugunda, tamamlandiktan
dikis deseni ile, makine takviye sonra dugmeye
otomatik geri/takviye | dikisleri atar. basildiginda
dikis islevi aktif makine takviye
degilse: dikisleri atar.

Segilen ters dikis
deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis
islevi aktif ise:

[N
n [1]
[
[
1 1

Makine, ters dikis
atar ve diigmeye
basildiginda dikis
durur.

(Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda ters
dikisler otomatik
olarak dikilir.)

Makine, takviye
dikislerini atar ve
digmeye
basildiginda dikis
durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda ters
dikisler otomatik
olarak dikilir.)

Secilen takviye dikis
deseni ile, otomatik
geri/takviye dikis
islevi aktif ise:

(=] - D
i v

D L
- <. <

] > 2|
I |§é<>‘> !
o S
g
1

i 3
P Sa

Makine, ters dikis
atar ve digmeye
basildiginda dikis
durur.* (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikisleri otomatik
olarak dikilir.)

Makine, takviye
dikislerini atar ve
digmeye
basildiginda dikis
durur. (Dikis
baglangicinda,
"Baslat/Durdur"
digmesine
basildiginda takviye
dikisleri otomatik
olarak dikilir.)

*  Ayarlar ekranindaki | L2 (Takviye 8nceligi) [AGIK] olarak
ayarlanmigsa, geri dikigler yerine takviye dikisleri dikilir.

Kisa Not

+ llmek ve punterizler gibi bazi dikigler, dikisin baginda
takviye dikisleri gerektirir. Bu dikiglerden birini
segerseniz, makine otomatik olarak bu islevi agacaktir

(dikis secildiginde LCD'de H gorundr).

Ipligi otomatik olarak kesme
.|
Makine, dikisin sonunda iplikleri otomatik olarak kesecek sekilde
ayarlanabilir. Buna “programlanmis iplik kesme” denir.
Programlanmis iplik kesme ayarlanmigsa, otomatik geri/takviye

dikisi de ayarlanir.

Makine kapaliysa, programlanmis iplik kesme kapatilacaktir.

o Makineyi acgin.

e Bir dikis segin.

» Dikis secimi ile ilgili detaylar igin, sayfa 25'teki
“Temel dikis” bélumiine basvurun.
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Dikis

e tusuna basin.

[ 1

0.0 5 [

M
14 ve >g LCD'de goérunur ve makine, programlanmis
iplik kesme ve otomatik geri/takviye dikisi icin ayarlanir.

* Programlanmis iplik kesme 6zelligini kapatmak igin
digmesine basin.

e Kumasi yerine yerlestirin ve “Baslat / Durdur”
diigmesine bir kez basin.
s Geriye dogru dikigler (veya takviye dikigleri)
otomatik olarak dikildikten sonra dikis baslar.

Dikisin sonuna geldiginizde, @ (Geri dikis diigmesi)
veya @ (Takviye dikis diigmesine) bir kez basin.
Takviye dikisi igeren, ilikler ve punteriz gibi dikigler
segilmisse, bu islem gereksizdir.

s Ters dikis (veya takviye dikisi) yapildiktan sonra makine
durur ve iplikler kesilir.

“Baglat / Durdur” diigmesine
basildigi nokta.

‘/ﬂ-\l
® “(Geridikis digmesi)
(o)
veya =/ (Takviye dikis
digmesi) dugmesine
basilan nokta.
) ® Iplikler burada kesilir.

Dikis genisligi / dikis uzunlugu

Bu makine, her dikis i¢in dikis genisligi, dikis uzunlugu ve her bir
dikis i¢in varsayilan ayarlarla 6nceden ayarlanmistir. Bu ayarlar
ihtiyag duyuldugunda degistirilebilir.

Bir dikis igin belirli ayarlari daha sonra kullanilabilecek sekilde
kaydetmek isterseniz, segilen dikisle yeni ayarlari kaydetmek

icin ayarlari degistirdikten sonra ‘e basin.

Kisa Not
?

* Ayari varsayllan degerine dondirmek igin -~ 'e basin.

Bunun Uzerine ! R4 ‘e basllirsa, varsayilan ayarlar eski
ayarlarin yerine makineye kaydedilir.

» Duz dikis veya ucli streg dikis secildiyse, dikis genigligini
degistirmek igne konumunu degistirir. Genisligin
artirlmasi igneyi saga hareket ettirir; genigligin azaltiimasi
igneyi sola hareket ettirir.

(sayfa 29)

. = ayarin degistirilemeyecegdi anlamina gelir.

A DIKKAT

* Dikis genisligini ayarladiktan sonra, el ¢arkini
yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin
tersine) dondiiriin ve ignenin baski ayagina
degmediginden emin olun. igne baski ayagina
carparsa biikebilir veya kirilabilir.

¢ Dikigler buziilmiisse, dikis uzunlugunu arttirin.
Dikigler buiziilmiigsken dikise devam etmek,
ignenin biikiilmesine veya kirilmasina neden
olabilir.

H Dikis genisligi ayarlama
Dikis genisligi (zikzak genisligi), dikisi daha genis veya daha dar
yapmak i¢in ayarlanabilir.

L
FT

i 3.0 1. 4108
|

- <|Wl/&><ﬁ >)

<) ED)

L4

H Dikis uzunlugunu ayarlama
Dikis uzunlugu, dikisi daha kaba (daha uzun) veya daha ince
(daha kisa) yapmak i¢in ayarlanabilir.

N [
I A —
ot (0o, -~ Pl

I I
QIO (7N SHE)
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Iplik gerginligini ayarlama

Iplik gerginligini ayarlama

Kullanilan kumasa ve iplige bagli olarak iplik gerginligini
degistirmeniz gerekebilir.

B Dogru iplik gerginligi
Ust iplik ve masura ipligi, kumasin merkezine yakin bir noktada
kesismelidir. Kumasin ylzinde sadece ust iplik, tersinde ise
sadece masura ipligi gérulebilir olmalidir.

(@ Kumagin tersi

®\ ® Kumasgin yizu

@ Ustiplik
@\ ® Masura ipligi
©\

W Ust iplik fazla siki
Masura ipligi kumasin yiiziinde gérulebiliyorsa, Ust iplik ok
sikidir. Iplik gerginligini gevsetin.

¥ Not
» Masura ipligi yanlis takilmissa, Ust iplik gok siki olabilir.
Bu durumda, sayfa 14'teki “Masurayi takma” bolimune
basvurarak masura ipligini tekrar takin.

@ Kumagin tersi

® Kumasin yizi

® Ustiplik

@ Masura ipligi

(® Masura ipligi, kumasin
yliziinde gériinmektedir.

Ust iplik gerginligini gevsetmek icin iplik gerginligi diigmesini saat
yoniinin tersine gevirin.

| Ijst iplik fazla gevsek

Ust iplik kumasin tersinde gorilebiliyorsa, Ust iplik fazla
gevsektir. iplik gerginligini artirin.

¥4 Not
« Ust iplik yanlis takilmissa, Ust iplik fazla gevsek olabilir.
Bu durumda, sayfa 16'daki “Ust ipligin Gegirimesi”
bolimune bagvurarak st ipligi tekrar takin.

(@ Kumagin tersi

O 30 ® Kumasin yizi
® Ustiplik
@\ @® Masura ipligi
® ® Ust iplik, kumasgin tersinde
- gérillebiliyorsa.

Ust iplik gerginligini sikmak igin iplik gerginligi diigmesini saat
yoniinde gevirin.

¥ Not
+ Ust iplik dogru bir sekilde gegirimemisse veya masura
dogru takilmamigsa, dogru iplik gerginligini ayarlamak
mumkuin olmayabilir. Dogru iplik gerilimi elde
edilemiyorsa, Ust ipi tekrar gegirin ve masuray1 dogru bir
sekilde takin.

Faydal Dikis Ipuclar

Dikis ipuclan

M Deneme dikisi

Dikis projenize baglamadan énce, projenizde kullanilanlarla ayni
olan iplik ve hurda kumas kullanarak deneme dikisleri yapmanizi
Oneririz.

Dikis sonuglarini kontrol ederken, dikis ipligi gerginligini ve dikis
uzunlugunu ve genisligini kumas katmanlarinin sayisina ve yapiimis
olan dikiglere gore ayarlayin.

¥ Not

» Kumas kalinhgi, sabitleyici malzeme vb. gibi diger
faktorler de dikis Gizerinde etkilidir, bu nedenle projenize
baslamadan 6nce her zaman birkag deneme dikisi
yapmalisiniz.

» Dekoratif saten dikis veya saten dikis desenleri dikerken
biiziilme veya ilmikleme olabilir, bu nedenle mutlaka
sabitleyici malzeme kullanin.

B Dikis yoniinii degistirme

Dikis bir késeye ulagtiginda, makineyi durdurun. igneyi
inik birakiniz (kumasta). Makine dikisi durdugunda igne kalkik
durumda kalmigsa, igneyi indirmek igin @'e (Igne konumu
digmesine) basin.
Baski ayagi kolunu kaldirin ve kumasi gevirin.

e igneyi pivot olarak kullanarak kumagi gevirin.

e Baski ayagi kolunu indirin ve dikise devam edin.
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B Egimleri dikmek

Egim etrafinda dikis yapmak igin yavasca dikis yapin ve bir
yandan dikis yonuni hafifce degistirin. Esit dikis pay! ile dikisle
ilgili ayrintilar icin sayfa 31'deki “Esit dikis payr dikme” bélimine
basvurun.

Bir zikzak dikisi kullanarak bir e§im boyunca dikis yaparken, daha
ince bir dikis elde etmek igin daha kisa bir dikis uzunlugu segin.

B Silindirik parcalarin dikilmesi

Duz yatak aparatinin gikarilmasi, serbest kol dikisine olanak tanir,
bu da mansonlar ve pantolon pagalari gibi silindirik pargalarin
dikilmesini kolaylastirir.

o Diiz yatak eklentisini sola dogru ¢ekin.

\\
S
4

Dikmek istediginiz pargayi serbest kola kaydirin ve
esonra ustten dikin.

\\
N~
/

Serbest kol dikisini tamamladiginizda, diiz yatak
eklentisini orijinal konumuna geri takin.

Esit dikis pay1 birakarak dikme

Esit dikis payli bir dikis icin, dikis pay! baski ayaginin saginda
olacak ve kumasin kenari baski ayadinin sag kenariyla veya igne
plakasi tizerindeki bir isaretle hizalanmis olacak sekilde dikmeye
basglayin.

B igne konumunun degistirilmesi
Taban cizgisi olarak kullanilan igne konumu, diz dikis (sol igne

konumu) ve duz dikis (orta (merkez) igne konumu) igin farkhdir.
(D Dz dikis (sol igne
® konumu)
I
I ‘

® Diiz dikis (orta
(merkez) igne konumu)

O]

Duz dikisin (sol igne konumu) dikis genisligi standart ayarina
(0.0 mm) ayarlandiginda, igne ayagindan baski ayaginin sag
tarafina olan mesafe 12 mm'dir (1/2 ing). Dikis genisligi
degistirilirse (0 ve 7,0 mm (1/4 ing) arasinda), igne konumu da
degisecektir. Dikis genigligini degistirerek ve baski ayaginin sag
kenari kumasin kenari ile hizalanacak sekilde dikis yapilmasi
durumunda, sabit bir ene sahip dikis payh bir dikis yapilabilir.

(D Dikig genigligi ayari

® Igne konumundan
baski ayaginin sag
tarafina olan mesafe

|
2.0 5.5 7.0

® 12.0 mm (1/2 ing)

@ 10.0 mm (3/8 ing)

® 6.5 mm (1/4ing)
® ® ® 50mm (3/16ing)

» Detaylar igin sayfa 29'daki “Dikis genisligini
ayarlama” bélimine basvurun.

B Kumasi igne plakasi isaretiyle hizalama
igne plakasi lizerindeki isaretler, diiz dikisle (sol igne konumu)
yapilmig bir dikisin igne konumuna olan mesafesini gosterir.
Kumasin kenarini igne plakasinda bir isaret ile hizalanmis olarak
tutarken dikis yapin. Ust skaladaki isaretler arasindaki mesafe
1/8 ingtir (3 mm) ve 1zgaradaki isaretler arasindaki mesafe
5mm'dir (3/16 ing).

Sol igne konumu olan dikisler igin (Dikis
genisligi: 0.0 mm)

@ Dikis
10) @ I1|/4||5/a||1| | |in ]@ ® Baski ayagi
GF ‘2 ~4em @ Santimetre
® |0 ® ©@INC
® Iigne plakasi
I : ‘ ® 1,6 cm (5/8ing)
|
—
: ® ®
I i
| t

B Kumagsi zikzak aya@ “J” ile hizalama
Zikzak ayagi “J” Uzerindeki isaret, kumasin kenarindan yaklagik
5 mm (3/16 ing) mesafede dikis yapmak igin kullanilabilir. Bu
ozelligi kullanirken duz bir dikis segin ve dikis genisligini 2,0
mm'ye ayarlayin.

(@ Dikis genigligi 2.0 mm

® lsaretleme

® 5 mm (3/16 ing)
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e Baski ayag kilitleme milini (siyah diigme) birakin.
Cesitli Kumaslarin Dikilmesi

—s Baski ayagi, kumasin beslenmesini saglayacak sekilde
ayni seviyede kalr.

B Kahn kumaslarin dikilmesi

[0 Kumas baski ayaginin altina sigmiyorsa Baski ayagi kolu iki
farkli konuma yukseltilebilir. Kumas, baski ayaginin altina
sigmiyorsa, 6rnegin kalin kumaslari birbirine dikerken, kumasin
baski ayaginin altina yerlestirilebilmesi igin baski ayagi kolunu
en yuksek konumuna kadar kaldirin. —s Dikis dikildikten sonra baski ayag orijinal agisina geri

doner.

A DIKKAT

¢ 6 mm'den (15/64 ing) daha kalin kumas
dikiliyorsa veya kumas ¢ok fazla kuvvetle
itilirse, igne biikiilebilir veya kirilabilir.

[] Kumas beslemiyorsa M ince kumaslarin dikilmesi
Kot veya kapitone gibi kalin kumaslari dikerken, asagida Sifon gibi ince kumaslar dikerken, dikis yanlis hizalanabilir veya
gosterildigi gibi baski ayagi diiz degilse, kumas dikis kumas dogru sekilde beslenmeyebilir. Kumasin digli alanina dogru
baslangicinda beslenmeyebilir. Bu durumda, baski ayaginin cekilmemesi icin igneyi en sol veya en sag el konumuna getirin (ince
dikis sirasinda, kumasin dlizgin bir sekilde beslenmesini bir igne kullandiginizdan emin olun). Bunun olmasi veya dikigin
saglayacak sekilde ayni seviyede kalmasini saglamak igin biztlmesi durumunda, kumasin altina non-woven suda ¢ézinur

zikzak ayagi “J”nin baski ayag: kiliteme milini (sol taraftaki siyah sabitleyici yerlestirin ve birlikte dikin.
diagme) kullanin.

Baski ayaginin hizasi fazla yanligsa, dizgiin dikis dikmeye
baglayabilmek i¢in dikis ayaginin altina (dikilecek kumas ile ayni
kalinhkta) kalin kagit veya kumas koyun.

suda ¢ézinur sabitleyici
(dokumasiz)

M Stre¢ kumaslarin dikilmesi
T Once, kumas pargalarini birbirine teyelleyin ve kumasi germeden
® Dikis yoni dikin. Dikis yanhis hizalanmigsa, non-woven suda ¢o6zunebilir

® Yanls hizalama sabitleyiciyi kumasin altina yerlestirin ve birlikte dikin.
@ Dikilecek kumas

@ Kumas veya kalin kagit

Teyel
o Baski ayagi kolunu kaldirin. © Tey
Dikis baslangicini hizalayin ve ardindan kumasi
eyerle§tirin.
e Zikzak ayagi “J”yi ayni seviyede tutarken, baski ayag
kilitleme milini (sol taraftaki siyah diigme) iceri itip Orgii kumaslarda dikis yaparken en iyi sonucu elde etmek igin
basili tutun ve baski ayag: kolunu indirin. streg dikisler kullanin. Ayrica érgiilere uygun bir igne
Bask . kullandiginizdan emin olun (Toplu igne (altin renkli)). Onerilen
(1 Baski ayagi o o - T
kilitleme mili (siyah dikisler ve dikis numaralari asagida gosterilmistir.
digme
gme) No. 05 06 1 12 43
- -
Dikis i § > = <3
1 s
il <2 2 >
¥ Not
» Suda ¢ozindr stabilizator kullanirken Greticinin
talimatlarina uydugunuzdan emin olun. Bazi kumaslarla
uyumlu olmayabilir.
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H Derilerin veya vinil kumaslarin dikilmesi
Deri veya vinil kumaslar gibi baski ayagina yapisabilecek kumaglari
dikerken, baski ayagini yurlyen ayakla *, yapismaz ayakla*
degistirin.
* Ay olarak satilan Uranler igin litfen yetkili Brother

saticiniza basvurun.

@ Deri

Deri veya vinil kumas diiz yatak atasmanina yapisirsa, diz yatak
atasmaninin Ustiine aydinger yerlestirerek dikin, boylece kumas
dlzgun bir sekilde hareket eder.

Kagit igne plakasini értmeyecek sekilde yerlestiriimisse, kagit
kumasla birlikte dikilmeyecektir.

Ve

A=

(D Aydinger kagidi

4 Not

» Yurlyen ayak sadece diz veya zikzak dikis desenleriyle
kullanilabilir. YUrtuyen ayak ile geriye dogru dikis
dikmeyin.

» Ydurlyen ayak ile dikis yaparken, yavas ve orta arasinda
bir hizda dikin.

» Yuruyen ayadi kullanirken, ayagin iz birakmadigindan
emin olmak igin projede kullanilacak olan bir hurda deri
veya vinil pargasi Uzerinde deneme dikisi yapin.

B Cirt bant dikme

A DIKKAT

e Sadece dikis icin tasarlanmig yapiskansiz cirt
bant kullanin. Tutkal igneye veya mekige
yapistiginda, arizaya neden olabilir.

e Cirt bant ince igne (65/9-75/11) ile dikilirse, igne
biikebilir veya kirilabilir.

4 Not
» Dikis yapmadan dnce, kumasg! ve cirt bandi birbirine
teyelleyin.

Dikis yapmadan 6nce el garkini gevirerek ve igneyi cirt banda
sokarak, ignenin cirt battan gegtiginden emin olun. Sonra da, cirt
bandin kenarini yavas bir hizda dikin.

igne, cirt banttan gegmezse, igneyi daha kalin kumaslara
yonelik bir igne boyutuyla degistirin. Detaylar icin sayfa 19'daki
“Kumas / Iplik / igne Kombinasyonlari” béliimiine bakin.

(@ Cirt bandin kenari

Dekoratif dikis desenleri dikme

Kumag Stre¢ kumaslara, hafif kumaslara veya kaba
dokuma kumaslara dikis yaparken, sabitleyiciyi
kumasin tersine takin. Bir alternatif de, kumasi,
aydinger kagidi gibi ince bir kagit Gzerine
koymak olabilir.

® ‘—©
®
@ Kumas
® Sabitleyici
@ Ince kagit

iplik [#50 - #60

igne Hafif, dlizenli veya stre¢ kumasglarla: Toplu igne
altin renkli) 90/14
Agir kumaslari ile: 90/14 ev dikis makinesi ignesi
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Dikis Cizelgesi

3 CESITLI DiKiSLER

Dikis Dikis
Dikis Cizelgesi Dikis genisligi | uzunlugu
(Baski| No. | Dikis ismi/ Uygulamalar ((i'::)') ((i'::)')
B Yardima dikisler ayag) Otomatik. | Otomatik.
Manuel Manuel
Kisa Not @ uz dikis (Orta) 3.5(1/8) | 2.5(3/32)
+ Asagidaki dikislerden herhangi biri segildiginde (ters dikis I | ggt [Genel dikis, biizgd, 00-70 | 02-50
. o . . . L ! nervir vb. _ _
ve takviye dikis desenleri), @ digmesine (Geri dikis ) (0-1/4) (1/64-3/16
diigmesine) basiimasi geriye dogru dikis yapilmasini == uz dikl§ .(Ortf) i 3.5(1/8) | 2.5(3/32)
saglar. i 0471 [Genel dikis, biizgd, 00-70 | 02-50
W) hervir vb. (0-1/4) (1/64 - 3/16
No. 01 02 03 04 - ¢li bastirma dikisi 0.0(0) | 2.5(3/32)
) = © © i .4 |Takviye ve dekoratif st : :
Dikis ¥ i ' i W | 95" Likis amagh genel diki 00-7.0 | 04-4.0
| ; ] ; ) iKis amacli g i3 (0-1/4) |(1/64 - 3/16
No. 08 09 10 11 Dal dikigi 10(116) | 2.5 @132)
Dikis Z . ; <5 % 06" Takviyeli dikigler, dikis 00-7.0 0'4 _40
é > uygulamalari ve (0-1/4) k1/64 - 316
No. 12 25 26 28 V) dekoratif uygulamalar
Teyel dikis
- F T ; Teyel igin
Dikis < ! i 3 eyel igin.
) ip Ip Q Teyel iplikleri kumastan
duserse, dikisten 6nce
Bagka herhangi bir dikis segildiginde, (i) (Geri dikis masura ipligini yukari cekin
diigmesi) digmesine basilmasi takviye dikisleri ve ardindan Ust ipligi ve
yapilmasini saglar. masvura ipligini baski
- Dikis deseni sembolleri agagidakileri gosterir. ayaginin altindan
- makinenin arkasina dogru
B :@ -_ @ [s-® | cekin (sayfa 18). Dikmeye 0.0 (0)
I 0 @—E @—El | | 07 baglarken st ipligi ve 00-7.0 -
I ®:0 | )] masura ipligini tutun ve (0-1/4)
I | | dikisi tamamladiginizda,
N o . o liplikleri biraz fazla birakarak
® EOI igne ®@ l’ers dikis ® gakwy.e dikis kesin. Son olarak, kumasi
onumu esen esent diizenlerken dikigin
@© Orta (merkez) baglangicinda Ust ipligi ve
® gn? .Ifonumu masura ipligini tutun.
ag igne
konumu
Z Zikzak dikis 3.5(1/8) | 1.4 (1/16)
g og’1 [Strfile dikis, onarim igin. 00-70 | 00-4.0
0-1/4) | (0-3/16)
¢ Not W) (
» Yriyen ayak sadece diiz veya zikzak dikis desenleriyle g Zikzak dikis 3.5(1/8) | 1.4 (1116)
P . . . . L Siirfile diki ici
kullanilabilir. Yiriyen ayak ile geriye dogru dikis gg1 [PUrtie dikig, onanim icin. 00-7.0 | 0.0-4.0
dikmeyin. ) (0-1/4) | (0-3/16)
T Giftigne zikzak ayagi “J" takilarak kullanilabilir (sayfa 35 ila 37). ikzak dikis (Sag) Sag 3.5(18) | 1.4 (1/16)
1071 dne konumundan . 25-50 | 03-40
D e i
Dikis Dikis A
o - 2 kademeli elastik zikzak
Dikis genisligi uzz:::gu < dikis 5.0 (3/16) | 1.0 (1/16)
(Baski| No. |Dikis ismi/ Uygulamalar ((II::)I) (ing)) :: 11"1 [sirfile (orta agirlikta ve 00-7.0 02-4.0
ayag) Otomatik | Otomatik. W) jstreg kumaslar), bant ve (0-1/4) [1/64-3/16
Manuel Manuel elastik
3 kademeli elastik zikzak
o uz dikis (Sol) 0.0 (0) 2.5 (3/32) dikis 5.0 (3/16) | 1.0 (1/16)
] «1 |Genel dikis, buzgu, 00-7.0 02-50 <:: *q o - 00-7.0 02-40
! 01 L erviir vb . . . . < 12 ' [Surfile (orta, agdir ve streg : : : :
) : (0-1/4) [1/64-3/16 ) kumaslar), bant ve elastik (0-1/4) (1/64 - 3/16
o Uz dikis (Sol) 0.0(0) | 2.5(3/32)
|| ozt (Benel dikls, blzgl, 0.0-7.0 | 0.2-50
) hervir vb. (0-1/4) (1/64-3/16
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Dikis Dikis Dikis Dikis
Dikis ge(':r'jn"g' “z;’r:::gu Dikis ge(':r'jn"g' "z;’r:::gu
Baski| No. Dikig ismi Baski| No. Ibikis lsm|
( > No. |Dikis ismi/ Uygulamalar (ing)) (ing)) ( as“ 1| No. |Dikis ismi/ Uygulamalar (ing)) (ing))
ayagi) ayagi)
Otomatik | Otomatik. Otomatik | Otomatik.
Manuel Manuel Manuel | Manuel
urfile dikis 3.5 (1/8) 2.0 (1/16) l'igi gorunumlu kapitone
E 13 afif ve orta agirlikli 25-50 04-4.0 ikis
umaslarin takviyesi (3/32 - 3/16)|(1/64 - 3/16) Ust iplik igin seffaf naylon,
(G) asura ipligi icin de
urfile dikis o 5.0 (3/16) | 2.5(3/32) umasinkine uygun renkte
14 (AQIr kumaslarin takviyesi 25-50 0.4-4.0 plik kullaniimasiyla el isi
5 (3/32 - 3/16)|(1/64 - 3/16) P Sriniimli kapitone dikisi. 0.0 (0) 2.5(3/32)
\Si | g | 27 Masuraipliginin kumasin 00-70 | 04-4.0
aritie cikig ) iiziinde gériilebilmesi icin | (0~ 1/4) {(1/64 - 3/16)
Orta, agir ve kolay yipranan | 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32) ik bir iplik gerginligi ile dikin.
15 fumaslann veya dekoratif | 3.5-50 | 04-4.0 90/14 ve 100/16 arasinda bir
©) dikislerin gliglendiriimesi. (1/8 - 3/16) |(1/64 - 3/16) gne kullanin.
Siirfile dikis 5.0 (3/16) | 2.5(3/32)
1671 Strec kumasin takviyeli 0.0-7.0 0.4-4.0 _ _ _
) dikisi (0-1/4) |(1/64 - 3/16) Kapitone aplike zikzak
W) - dikis 3.5(1/8) | 1.4 (1/16)
Surfile dikis o | 28 Kapitoneicin zikzak dikisve | 0.0-7.0 | 00-40
- Orta agirlikta streg _kum_a§ 5.0 (3/16) | 2.5(3/32) ) plike kapitone parcalari (0-1/4) (0-3/16)
~ 171 |ve agir kumas takviyesi, 0.0-7.0 0.4-40 errine dikis
N dekoratif diki - -
) ekoratif dikis (0-1/4) |(1/64 - 3/16) : apitone aplike dikis 15(116) | 18 (1)
- e . PN - -
YT = 29 or.unmez. a.p!lke icin . 00-35 04-4.0
$ ) 4.0 (3/16) | 4.0 (3/16) -ia apitone dikisi ya da biye 0-1/8) |(1/64 -3/16
Streg k dekoratif J (0-178) )
g1 [2iree kumas veya dekorall 0.0-7.0 | 04-40 V) kleme
dikis takviyesi 0-1/4) |(1/64 - 3116 Kapitone stippling dikis 7.0 (1/4) | 1.6 (1116
) (1/4) (1/16)
_ 30 (Arka plan kapitone 0.0-7.0 | 04-40
- Stirfile dikis 5.0 (3/16) | 4.0 (3/16) J° (0-1/4) |(1/64 - 3/16)
Z | 19 [Streg 6rgl dikis 00-7.0 | 04-4.0 )
- 0-1/a 1/64 - 3116 izli kenar bastirma dikisi
) (0-1/4) | B ) ~ Dokuma kumaslarin kenarlarini 2.0 (1/16)
= an bigak ile 0.0(0) | 2.5(3/32) < | 31 pastrma 5 0 | 04-0
! 20 Kumas keserken diiz dikis 00-25 02-5.0 E " Dikis genisligi ayari, 77 |(1/64 - 3/16)
8 0-302) |wea-ane | | O | | phesre e nscnsier
an bigak ile 3.5 (1/8) 1.4 (1/16) treg gizli kenar bastirma
Kumas keserken zikzak dikis | 35.50 | 0.0-4.0 ikigi 00 2.0 (1116)
s 21 ) ) ’ ) 32 tre¢c kumaslarin kenarlarini 3 3 04-4.0
) (1/8 - 3/16) | (0 - 3/16) A astirma *Dikis genisligi A (1/64 - 3/16)
an bicak ile yari, milimetre veya ing
Kuma$(l}ar| keserken siirfile 33018 | 20 (1/16) Cinsinden belirtilmez.
s | 22 s 35-50 | 04-40 Battaniye dikisi 35(18) | 25 @32)
©) (1/8 - 3/16) |(1/64 - 3/16) 331 |Aplikeler, dekoratif 0.0-7.0 0.4-4.0
an bicakile 5.0 (3/16) | 2.5 (3/32) J) battaniye dikisi (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Es 23 gtlirnaglan keserken surfile 35-5.0 04-4.0 attaniye dikigi 25 332) 25 (3/32)
©) IKis (1/8 - 3/16) |(1/64 - 3/16) 341 Aplikeler, dekoratif 0.0-7.0 0.4-4.0
an bigak ile 5.0 (3116) | 2.5 (3132) 0 pattaniye dikisi (0-1/4) |(1/64 - 3/16)
as 24 K.urnaglan keserken siirfile 35-5.0 04-4.0 - abuk plise kenar dikigi 403116) | 25 (332)
©) dikis (118 - 3/16) |(1/64 - 3/16) T | g5t Kumaslara kabuk plise 00-70 | 02-40
= arga Ist dikis (Sag) 5.5(7/32) | 2.0 (1116 M ener dis! (0-14)|(1/6a-318)
i Parca isi / kirkyama 6,5 mm 60( 7 O) 62( 5 O) aten Tisto dikisi
ip | 25 |yaklasik 1/4 ing) sag dikis ol e . 5.0 (3/16) | 0.5 (1/32)
(0-1/4) |(1/64 - 3/16) - luz yakalarini, mendil 0.0-7.0
) payl T 36 N 0-7. 0.1-4.0
= enarlarini stisleme (- 1/4) 1/64 - 316
® Parga isi dikig (Orta) 2.0 (1/16) (N) (1/64 - 3/16)
i 2
I | 26 [Pareaisi/kirkyama - 02-5.0 ~ irkyama ek yeri dikisi 4.0 (3116) | 1.2(1116
p > (3/16) (1/16)
) (1/64 - 3/16) < | 3711 Kirkmaya dikisleri ve 00-70 | 02-40
6 ekoratif dikis (0-1/4) |(1/64 - 3/16)
dilll;li:(iama cift overlok 5.0 (3/16) 2.5 (3/32)
38" Kirkyama dikisleri 00-7.0 f 04-4.0
’ 0-1/4 -
) dekoratif dikis ( ) |(1/64-3/16)
Couching dikisi 5.0 (3/116) | 1.2 (1/16)
391 Dekoratif dikis, serit ve 0.0-7.0 0.2-40
) kordon ekleme (0-1/4) |(1/64 - 3/16)
Petek biizgii dikisi 5.0 (3/16) | 1.6 (1/16)
40"1 |Petek bizgl, dekoratif 0.0-7.0 04-4.0
i dikis (0-1/4) |(1/64 - 3/16)
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Dikis Dikis Dikis Dikis
Dikis genisligi | uzunlugu Dikis genisligi | uzunlugu
(Baski | No. |Dikis ismi/ Uygulamalar (_mm (.mm (Baski | No. |Dikis ismi / Uygulamalar (_mm (_mm
ayag1) (ing)) (ing)) ayag1) (ing)) (ing))
Otomatik. | Otomatik Otomatik. | Otomatik.
Manuel . Manuel Manuel Manuel
Kus tiyu dikis 5.0 (3/16) 2.5 (3/32) ademeli yuvarlak uglu 5.0 (316) | 0.4 (1/64)
417 Ajurlu dikis, dekoratif 0.0-7.0 04-4.0 likler 3 0-6.0 0 2-10
dlkl§ 0-1/4 1/64 - 3/16 akviyeli belde kademeli § ! : )
W) . ” ( )| ) Klor (1/8 - 15/64)|(1/64 - 1/16)
Gapraz ajurlu dikis " 5.0 (3/16) [2.5 (3/32) uvarlak uglu ilik
4271 fyurlu, koprli ve dekorati 0.0-7.0 | 0.4-4.0 ' Agir kumaslarda dikey 5.0 (3/16) | 0.4 (1/64)
) dikis ©-1/4) |(1/64 - 3/16) 60 [punterizli ilikler 3.0-6.0 | 02-1.0
(0
oy ant ekleme dikisi 4.0 (3/16) | 1.0 (1/16) A) (1/8 - 15/64) (1/64 - 1/16)
s 43 Streg kumas lizerinde dikise | g g.70 0.2-40
Pt ] : : =
0 pant ekleme (0-1/4) |(1/64 - 3/16) - Dar kare ilik 5.0 (3/16) | 0.4 (1/64)
Capraz teyel 61 Hafif ve orta agirlikli 30-6.0 0.2-10
P! ) y ’ 4.0 (3/16) 3.0 (1/8) L kumaslarda ilik agma 1/64 - 1/16
44 |Dekoratif dikis 0.0-7.0 04-40 A (1/8 - 15/64)|( - )
0-1/4) |(1/64 - 3/16) — —
N) ( = Streg ilik 6.0 (15/64) | 1.0 (1/16)
>\\ u tasi dikisi 4.0 (3/16) | 2.5(3/32) | 62 |Esnek veya triko kumaglarda | 3.0-6.0 05-2.0
><< 451 ekoratif (ist dikis 0.0-7.0 0.4-40 (-) lik agma (1/8 - 15/64)|(1/32 - 1/16)
2
0-1/4) |(1/64 - 3/16) I K
] ( _ tUsleme amagh ili
) korafiF dikis 55032 | 16 ie Susleme amagli ve streg 6£é1_5é6;) 11'50(:1{,:2)
if diki 5 (7132) | 1.6 (1/16) i 63 kumaslar icin ilikler Sy Hoo
471 [Pekoratif dikis 0.0-7.0 | 04-40 ® (1/8 - 15/64)| (1/16 - 1/8)
0 - 1/4) |(1/64 - 3/16) _
B Bag ilikler 5.0 (3/16) | 2.0 (1/16)
e'Pa"t_;" dikis _ 5.0 (3/16) | 1.0 (1/16) 64 Bagl ilikier agmanin ilk 0.0-60 | 02-40
47*1 Dekorati d|k|§ ve elastik 00-7.0 02-4.0 || samasi (0 R 15/64) (1/64 _ 3/16)
) bant takma (0-1/4) |(1/64 - 3/16) @) o
ilot ilik dikis
> Zikzak kenar bastirma 6.0 (15/64) 3.0 (1/8) — aha buylk digmeler
% 481 Dekoratif kenar 0.0-7.0 0.4-4.0 i cin agir veya kalin ;g (1;4()) 0653(:”133)
(l\/l) bastirma, Ust dikis (0-1/4) |(1/64 - 3/16) .,} 65 umaslarda agilan (1)8 h 1/'4) (1/64 1)16)
likl i i
enar bastirma 3.5 (1/8) 2.5 (3/32) *) raer
49 [Dekoratif kenar 00-70 | 04-40
astirma, dantel ekleme ((') ) 1/4) (1/64 ) 3)16) Kademeli pilot ilik
(N) ikisi & Daha genis diigmeler igin 7.0 (1/4) | 0.5(1/32)
enar bastirma 3.0(1/8) | 3.5(1/8) £1 | 66 prtaagriikiave agr 30-70 | 03-1.0
§ 50 :Sior;tg kenar 0.0-7.0 | 04-40 A kumaslarda agilan ilikler (178 - 1/4) |(1/64 - 1/16)
1T
0-1/4) |(1/64 - 3/16)
N ( —
enar bastirma 6.0 (15/64) | 3.0 (1/8) Pilot ilik dikis
51 [Dekoratif kenar bastirma, 0.0-7.0 04-4.0 ry Agir veya kalin kumaslarda 7.0 (1/4) | 0.5 (1/32)
apatya dikisi (0-1/4) |(1/64 - 3/16) i er fakviye amagli punteriziolan | 30.70 | 0.3-1.0
N) dikisler (1/8 - 1/4) |(1/64 - 1/16)
enar bastirma 5.0 (3/1 6) 3.5 (1/8) (A)
52 Usleme, dekoratif kenar 0.0-7.0 04-40
N astirma 0-1/4) |(1/64 - 3/16) Yama dikis 7.0 (14) | 2.0 (1116)
enar bastirma 5.0 3116) | 4.0 (316) 68 JAQIr kumaglarda onarim 25-70 04-25
53 tisleme, dekoratif kenar 0 0-70 04-40 (3/32-1/4) |(1/64 - 3/32)
) astima (0-1/4) |(1/64 - 3/16) unteriz 2.0 (1116) | 0.4 (1/64)
69 Cebin agcildidi yerde vb. 10-30 0.3-1.0
enar bastirma 6.0 (15/64) | 1.6 (1/16) takviye
541 [Ssleme, dekoratif kenar 00-70 | 04-40 (1/16 - 1/8) |(1/64 - 1/16)
" 0-7. 4-4.
N astima ©-1/4) |(1/64-3116) ugme dikme _ 3.5 (118)
(N) Digmelerin eklenmesi 25.45
enar bastirma 6.0 (15/64) | 3.0 (1/8) 70 5-4. -
55 [Stsleme, dekoratif kenar 00-70 | 04-40 M) (3/32 - 3/16)
N astirma (0-1/4) |(1/64 - 3/16) usg6zii 7014y | 7.0 (1/4)
(N) £ usgozii yapmak, kemerlere | 7.06.05.0 | 7.06.0 5.0
onar bazt'j(ma . 4.0 (3116) | 2.5(3/32) | 71 lYelik agmak vb. igin (/4 (/4
56 zsstlerm:’ exoralitkenar 0.0-7.0 0.4-4.0 (N) 15/643/16) | 15/643/16)
(0-1/4) |(1/64 - 3/16)
(N)
enar bastirma 5.0 (3/16) | 2.0 (1/16)
+y [Susleme, dekoratif kenar 0.0-7.0 0.4-40
57" bastirma A ) . ;
) - 1/4) |(1/64 - 3/16)
ar yuvarlak ilikler 5.0 (316) | 0.4 (1/64)
Hafif ve orta agirlikli ! .
58 3.0-6.0 0.2-1.0

kumaslarda ilik agma

(1/8 - 15/64)

(1/64 - 1/16)
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Dikis Cizelgesi

B Dekoratif dikisler

Monogram ayagi “N” kullanin.

Cift igne sadece saten dikisle kullanilabilir. Ek olarak, ¢ift igneyi
kullanirken mutlaka zikzak ayagi “J”yi takin.

W Karakter dikisi

Monogram ayagi “N” kullanin.

Cift igne kullanilamaz.

| A E|Karakter dikigleri (Gotik yaz: tipi)

[:FZ] Karakter dikisleri (El yazisi yazi tipi)

Dekoratif Dikisler 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 .'ﬁ". B l::\' D E l__ G I J
g $ % 3 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 K |—' M N [::I F:l @ S —|—
} g $ E 2 g g g E 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
H Ulvwx]y|zlol1]2]3
% 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
A5 6 7|89 H# (% — |+
*Ayar yapmak igin dikis deseni. (sayfa 55) 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
[£Z] Dekoratif saten dikigler A= H* ! & I? E @
51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
01 02 03 04 05 06
NEPIEIEE x>y LT A N~ ®
‘ 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70
£ | Saten dikigler {E:l TH | s Ly e - : P J'&‘
37 28 Of 1 0 _1 ! 1;2 :3 : 4 71 72 73 74 75 76 77 78 ; 80
F|Z|S|F|e |5 %= AEICIDIN|O O E|UA
Kanavice dikis
15 16 17 18 19

} g g 2 2 01 | 02 | 03|04 |05 | o6 |07 | 08| 09| 10

| FBNCDNE|F G HILE

[£5] Yardimei dekoratif dikisler Mji2)18)jMj1S)16)17]18)19)20

o1 | 02 |03 | 04| 05| 06|07 | 08| 09| 10 :R: E Jﬁ u"ﬂ"rl 'E’T ? @ % 38 E-'T

el m: § g :; < E a 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30

1 1 > ‘E:
1|1 1I2 I1"3 14 | 15 :; 17 | 18 | 19 | 20 %{ ? ﬁf’r 'G:'C}—;fj y ﬁ ':j /ff ‘g 5)
E E. E E: : % i cl [ = 31 | 32 | 33 | 34 |3 | 3 |37 | 3| 39 | 40
- - | 2 3> o | _

21 | 22 | 23 | 24 2/5 26 | 27 | 28 | 29 3/0 "-{é ‘5 g 7 'E Q # A +

- s 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50

1318128 2R3 B (=== RGN

31 | 32 | 33 | 34| 3 | 36 | 37 | 38| 39 | 40 = 5'2 =T = 5; = ;8 '59 =
SIEIY|8[§8 B x 8|3

S SO I I I B A A B R

61 | 62 | 63 | 64 | 65 | 66 | 67 | 68 | 69 | 70

@ "IIIL,1 (13 LR} FrF r 3 L . Llszé?'

71|27 |74l |7 | 77| 78| 79| 80

&

s

38




Dikis Cizelgesi

arakter dikisleri (Anahat)

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
AR CDER G H|T| J
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
LN P @REST
21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
YWY o2 s
31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
45 B T S 9| &M% =4
41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
Ml=l=3. |, &0 @
51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
G | 0| D|0] |7 e B
61 62 63 64 65 66 67 68 69 70
@ ﬁm -] /e oo L o S EE
71 72 73 74 75 76 77 78 g 80

o

#E

——

S| | Y | S

=

I(arakter dikigleri (Japonca yazi tipi)

101 102 | 103 | 104 | 105 | 106 | 107 | 108 | 109 | 110
Tz | 2 2w 2
111 112 | 113 | 114 | 115 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120
ALY T RS Y T
121 122 | 123 | 124 | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130
Flw P2 2R AN D
131 132 | 133 | 134 | 135 | 136 | 137 | 138 | 139 | 140

A A Aol |
141 142 | 143 | 144 | 145 | 146 | 147 | 148 | 149 | 150
A F = A A T'IID3
151 152 | 153 | 154 | 155 | 156 | 157 | 158 | 159 | 160
wlaligl 2| UM L O
161 162 | 163 | 164 | 165 | 166 | 167 | 168 | 169 | 170
O 21314 5 el B
171 172 | 173 | 174 | 175 | 176 | 177 | 178 | 179 | 180
DO — 2= A& T a0
181 182 | 183 | 184 | 185 | 186 | 187 | 188 | 189 | 190
AT &E| YOy - E
191 192 | 193 | 194 | 195 | 196 | 197 | 198 | 199 | 200
HAIB|F|& & & # B | P
201 | 202 | 203 | 204 | 205 | 206 | 207 | 208 | 209 | 210
SE AR | BE A A N E |

m Onceden ayarh yardima dikisler
En sik kullanilan yardimci dikisler nimerik tuglara atanir. Bu
dikigler, dnceden ayarlanmis yardimci dikis modundayken
belirlenmis tusa basilarak segilebilir.

Onceden Dikis adi No.
ayarl yardimci
dikigler

Diiz dikis (Sol) 01
Diiz dikis (Sol) 02
Diiz dikis (Orta) 03
Diiz dikis (Orta) 04
Zikzak dikis 08
Zikzak dikis 09

i Uclii bastirma dikigi 05
i Dal dikisi 06
Siirfile dikis 13

3 kademeli elastik zikzak dikis 12

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
I AAr I A R AR
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
eS| 2 A E T
21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
= LT F = 0T
31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
s I NP s el e
41 42 43 44 45 46 47 48 49 50
o [T T | A2 I T ] el
51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
([0 TF | edn | o (1 TR (35|
61 62 63 64 65 66 67 68 69 70
FAESEAEN I EA RIS E
71 72 73 74 75 76 77 78 79 80
w & Bl SN S E

81 82 83 84 85 86 87 88 89 90
Fl-TI2 A 2la|>- x|
91 92 93 94 95 96 97 98 99 100

= =+

T
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Yardimcei dikigler

Yardimc dikisler

A DIKKAT

+ Baski ayagini degistirmeden 6nce, tim tuslari ve
digmeleri kilitlemek icin igletme panelindeki @'e
(Baski ayagi / igne degistirme tusu) basmayi
unutmayin, aksi takdirde “Baslat / Durdur”
diigmesine veya baska herhangi bir diigmeye
basilirsa ve makine calisirsa yaralanmalar meydana
gelebilir. Baski ayagini degistirme ile ilgili detaylar
icin sayfa 21'deki “Baski Ayagini Yerine Takma”
boéliimiine basvurunuz.

Siirfile Dikisler

Yipranmasini 6nlemek igin kesilen kumasin kenarlari boyunca
surfile dikis yapin.

M Siirfile ayag1 “G”nin kullamilmasi

o Siirfile ayagi “G”yi takin.

e Bir dikis secin.

No. 13

—_

4 15

w |t | 5 | B

» Detaylar icin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi'ne
bagvurun.

A DIKKAT

« Surfile ayagi “G”yi kullanirken, siirfile ayagi
“G” ile kullanilabilecek bir dikis segtiginizden
emin olun. Yanhs dikis ile dikis yaparsaniz,
igne baski ayagina garparak biikiilebilir veya
baski ayagina zarar verebilir.

Kumasi, kumas baski ayagi kilavuzuna dayanacak
sekilde konumlandirin ve baski ayagi kolunu indirin.

(D Baski ayagi
kilavuzu

El carkini kendinize dogru gevirin (saat yoniiniin tersine).
ignenin baski ayagina dokunmadigindan emin olun.

@ Igne baski ayag
merkez gubuga

G dokunmamalidir

D=

e Kumas, baski ayagi kilavuzuna dayanacak sekilde dikis
yapin.

@ Igne disme noktasi

AN
@

A DIKKAT

* Dikisi tamamladiktan sonra kumasgi geriye
dogru cektiginizden emin olun. Kumasi yana
veya 6ne dogru gekerseniz, baski ayagi ignesi
hasar gorebilir.

« Iplik baski ayagina dolanmigsa, dolanmis ipligi
cikarin ve baski ayagini gikarmak igin baski
ayagi kolunu kaldirnin. Baski ayagi iplik
dolagmisken kaldirilirsa, baski ayagi zarar
gorebilir.

isinizi tamamladiginizda dikisi durdurmak igin “Baslat /

e Durdur” diigmesine basin ve baski ayaginin altindaki
kumasi makinenin arkasina dogru ¢cekmek icin baski
ayagini ve igneyi kaldirin.

B Zikzak ayag “J”’nin kullamlmasi

o Zikzak ayag “J”yi takin.

e Bir dikis secin.

No. 08 10 11 12
Dikis >

< <
No. 16 17 18 19

Dikis E E:

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi'ne
bagvurun.
Kumasin kenari boyunca, igne sag tarafta kenardan

disecek sekilde dikin.

XXX
1rrni

@ Igne diigme
noktasi
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Yardimci dikigler

Gizli Kenar Bastirma Dikisi

Etek ve pantolonlarin alt kenarlarini gizli bastirmayla sabitleyin.

Kisa Not

« Silindirik pargalarin boyutu, kola gegirilemeyecek kadar kuglk
oldugunda veya boy ¢ok kisa oldugunda, kumas
beslenmeyecektir ve istenen sonuglar elde edilemeyebilecektir.

o Etek veya pantolonlar ters yiiz edin.

@ Kumasin tersi
® ® Kumasin ylzi
%
® ] ® @ Kumasin alt kenari

Kumasin alt kenarini bastirnlmak iizere istenen boyda
e katlayin ve sonra bastirin.

@ Kumasin tersi

® Kumasin ylzi

® Kumasin alt kenari

@® Etek icin istenen uzunluk

<Kalin kumas>

<Normal kumas>

<Yandan®_.'gériinim>

Terzi tebesiri kullanarak, kumasi kumasin kenarindan
eyakla§|k 5 mm (3/16 in¢) mesafede isaretleyin ve
teyelleyin.
@ Kumagin tersi
@ Kumasgin yuzu
® Kumasgin alt kenari
@ Etek igin istenen uzunluk
® 5 mm (3/16 ing)
® Teyel

@ @ <Kalin kumas>
@£H@I <Normal kumas>

<Yandan gorinim>

e Kumasi teyel boyunca igeri dogru katlayin.

(M Kumagin tersi

® Kumasin ylzi

@ Kumasin alt kenari

@ Etek igin istenen uzunluk
® 5 mm (3/16 ing)

® Teyel

@ Teyelleme noktasi

<Kalin kumas>

<Normal kumas>
<Yandan gorinim>

Kumasin kenarini agin ve kumasi tersi yukari bakacak
sekilde konumlandirin.

@ Kumagin tersi

® Kumasin yizu

® Kumas kenari

@ Istenilen bastirma kenari
® Teyelleme noktas!

® Teyel

<Kalin kumas>

<Normal kumas>

<Yandan gorinim>

O

eGizli dikis ayag “R”yi takin.

a Bir dikis segin.

No. 31 32

~
Dikis 3 g

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
basvurun.

Serbest kolu kullanmak igin diiz yatak eklentisini

cikartin.

HIISHMIA NLISTD

Serbest kola dikmek istediginiz 6geyi kaydirin, kumasin
e diizgiin beslendiginden emin olun ve dikise baslayin.

(D Serbest kol
Dy _
N

/

dayanacak sekilde konumlandirin ve baski ayagi
kolunu indirin.

@ Kumasi, katlanmis etek kenari baski ayagi kilavuzuna

(M Kumasin tersi

® Etek kat yeri
® Baski ayagi
kilavuzu
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Yardimci dikigler

Dikis enini, igne, etegin kenarini hafifge tutana kadar
ayarlayin. (sayfa 29)

@ Igne dusme
noktasi

igne diilsme noktasini degistirdiginizde, igneyi kaldirin ve

ardindan dikis genisligini degistirin.

* Igne diisme noktasina ince ayarlamalar yapmak icin
dikis genisligi ayarini yapin. (Dikis genigligi ayari,
milimetre veya ing¢ cinsinden belirtiimez.)

@ Kalin kumag
- - l“J — ® Normal kumasg
@
@

Kisa Not
+ Sol igne disme noktasi kat yerini yakalamadikga gizli
etek dikisleri dikilemez. ignenin katin gok biiyiik bir
kismini yakalamasi durumunda, kumags acilamayabilir ve
kumasin ylzinde gortnen dikis ¢cok buyuk olur ve guzel
g6rianumli olmayan bir sonuca yol agar.

Etegin kat yeri baski ayagi kilavuzuna dayanacak
@ sekilde dikis yapin.

isinizi tamamladiginizda dikisi durdurmak igin “Baglat /

@ Durdur” diigmesine basin ve baski ayaginin altindaki
kumasi makinenin arkasina dogru ¢ekmek igin baski
ayagini ve igneyi kaldirin.

¥ Not
» Dikisten sonra kumasi makinenin arkasina dogru
cektiginizden emin olun. Kumasi yana veya 6ne dogru
cekerseniz, baski ayadi zarar gorebilir.

Teyeli sokiin ve kumasi, yiuzii digari bakacak sekilde
@ dondiiriin.

(M Kumagin tersi

® Kumasin yizi

Ilik agma

Maksimum ilik uzunlugu yaklasik 28 mm'dir (1-1/8 ing) (digmenin
cap! + kalinli@r).

ilikler, asagida gésterildigi gibi baski ayaginin én tarafindan arkaya
dogru dikilir.

-

iy | SO s
(- e | R s

0

(@ Takviye dikig

ilik agmakta kullanilan ilik ayadi “A’nin pargalarinin adlari asagida
belirtilmistir.

(D Digme kilavuz plakasi

® Baski ayagi olgegi

® Baski ayagi pimi

@ llik ayad tizerindeki
isaretler

® 5 mm (3/16 ing)

L
\

®
1\
|

&

¢ Not
« llik agmadan énce, projenizde kullanilan kumasin hurda
bir pargasi Uzerinde bir deneme iligi agarak dikis
uzunlugunu ve genigligini kontrol edin.
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Yardimci dikigler

Kumasin lizerinde iligin konumunu ve uzunlugunu Kumasi, ilik isaretinin 6n ucuyla ilik ayaginin yanlarindaki
oi§aretlemek icin tebesir kullanin. 6 kirmizi isaretler hizalanmig olacak sekilde konumlandirin
Kumasin tizerindeki ve baski ayagi kolunu indirin.
@ isaretler
®@ llik agma @ Kumasin tzerindeki

ilik ayagi “A”’nin diigme kilavuz plakasini gekin ve
eardlndan ilikten gecirilecek olan diigmeyi takin.

()

i )

o |

isaret (6n)

@ llik ayak izerindeki
kirmizi isaretler

@ Ustiplik

¥ Not

+ Baski ayagini indirirken, baski ayaginin 6n tarafina
itmeyin, aksi takdirde, punteriz, dogru ebatta
dikilmeyecektir.

PR E)®

O

Q)
o
[ | D"iigm.e, diigme klla‘iuz plakasma"lvlymuyorsa Kisa Not i
Dugmenin gapini ve kalinhgini toplayin ve digme kilavuz . Isaretleri hizalamakta aiicliik cekivorsaniz. idnenin (-
plakasini hesaplanan uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi k§uma a girecedi veri kg(])n(irol egtmeyk icin el, agrklnl -]
Olcegindeki isaretlerin arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16 ing).) kendiﬁizg dog"]r?] ;lava§ga cevirin ve grdlndgn kumasin é
Uzerindeki isaretle bu noktay hizalayin. r'7_-|
X0
(D Baski ayag dlgegi e llik kolunu olabildigince asag gekin.
® llik uzunlugu .
(dugme capi @ llik kolu
+ kalinhgr)

® 5mm (3/16ing)

Ornek: Capi 15 mm (9/16 ing) ve kalinigi 10 mm (3/8 ing) olan
bir digme igin, diigme kilavuz plakasi skalada 25 mm'ye (1 ing)
ayarlanmalidir.

o2 40
"o

— llik hacminin biylkligl ayarlanmistir.

@ 10 mm (3/8 ing)
® 15 mm (9/16 ing)

e ilik ayagi “A”yi takin.

ilik ayagi "A"y1 takmadan énce st iplidi, ipligi baski
ayagindaki delikten gegirmek suretiyle baski ayadinin
altina yerlestirin.

e Bir dikis segin.

No. 58 59 60 61 62
Dikis i £ g
5 e &2

No. 63 64 67
a5 s e e

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
bagvurun.

ilik kolu, ilik ayagindaki gergevenin arkasinda bulunur.

@ llik kolu

@ ® Dirsek
P
@ o

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifge tutun ve dikise
oba§laym.

—yDikis tamamlandiginda, makine otomatik olarak
takviye dikislerini diker, sonra durur.

43



Yardimci dikigler

‘e (iplik kesici diigmesi) bir kez basin. M Stre¢c kumaslarda ilik acma
e Stre¢ kumaslarda ilik agarken bir pasa ipligi kullanin.
Baski ayagini kaldirin ve ardindan kumasi ¢ikarin.

o Pasa ipligini ilik ayagi “A”nin resimde gosterilen kismina
takin.

Kisa Not
« Iplikleri kesmek icin makinenin sol tarafindaki iplik
kesiciyi veya makas kullanirken iplikleri kesmeden 6nce
igneyi kaldirmak igin (1) digmesine (igne konumu
diigmesi) basin, baski ayagini kaldirin ve kumasi cekip
cikartin.

e ilik kolunu orijinal konumuna getirin.

Dikisin kesilmesini 6nlemek igin ilik dikisinin ucunda bir
punterizin i¢ tarafina bir igne yerlestirin.

® Pim ilik ayagi “A”yi takin.
% ©
- H © eBir dikis secin.
No. 62

63
Dikis E
+ Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne

i e Ak bagvurun.
/ © Dikis sokticl Dikis genisligini pasa ipliginin kalinligina gore
e ayarlayin.

[+ |

Pime dogru kesim yapmak ve iligi agmak icin dikis
msékﬁcﬁyﬁ kullanin.

pe
< \ G Baski ayagi kolunu ve ilik kolunu indirin ve dikise

\‘l
‘/ baslayin.
/® aDiki§ bittiginde, herhangi bir gevsekligi gidermek igin
pasa ipligini yavasca gekin.

Pilot ilikler igin, ilik deliginin yuvarlak ucunda bir delik agmak
icin kusg6zu zimbasini kullanin ve ardindan iligi agmak igin
dikis sokucuyu kullanin.

(M Kusgdzi zimbasi

o /
—7

& % / @

* Kusg6zl zimbasini kullanirken, kumasa delik agmadan

once kumasin altina kalin kagdit veya bagka bir koruyucu
tabaka yerlestirin.

A DIKKAT

* Dikig sokiicliyle iligi agarken ellerinizi kesme
yoniine koymayin, aksi takdirde dikis
sokiiciiniin kaymasi sonucu yaralanmalar
meydana gelebilir.

* Dikis makinesini, amac¢lanandan baska bir
sekilde kullanmayin.

Pasa ipligini kumasin tersine gekmek igin bir el dikis
eignesi kullanin ve sonra baglayin.
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Yardimci dikigler

Diigme dikme

Diigmeler makineyle dikilebilir. ki veya dért delikli digmeler
dikilebilir.

o Takilacak diigmedeki delikler arasindaki mesafeyi 6lgiin.

[ele)
© @
[

-

e Baski ayagi kolunu kaldirin ve makinenin arkasinda
tabanda bulunan digli konum tusunu FYy (makinenin
arkasindan bakildiginda gibi sola) kaydirin.

s Digliler iner.

e Digme dikme ayagi “M”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 70

Dikis ®

+ Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne bagvurun.

+ Ipligin ucu daha sonra baglanacagindan, makineyi
programlanmis iplik kesmeye ayarlamayin.

Dikis genisligini, diigmedeki delikler arasindaki
mesafe ile ayni olacak sekilde ayarlayin.

Diugmeyi dikilecegi konuma yerlestirin ve baski ayagi
e kolunu indirin.

(0 Digme

» Dort delikli dugmeleri dikerken, 6nce size en yakin iki
deligi dikin. Ardindan diigmeyi, igne makinenin arkasina

dogru iki delige girecek sekilde kaydirin ve ardindan ayni

sekilde dikin.

aignenin diigmenin iki deligine dogru sekilde girdigi

kontrol etmek igin el carkini kendinize dogru (saat
yoniiniin tersine) gevirin.

igne diigmeye carpacak gibi gériiniiyorsa, diigmedeki
deliklerin arasindaki mesafeyi tekrar Olgiin. Dikis genisligini
digme delikleri arasindaki mesafeye gore ayarlayin.

e
|

* Dikig dikerken, ignenin diigmeye

A DIKKAT

degmediginden emin olun, aksi halde igne
biikebilir veya kirilabilir.

eYava§ bir hizla yaklasik 10 dikis atin.

Dikis hizi denetleyiciyi sola dogru ayarlayin (bdylece hiz
dusecektir).

_s Takviye dikisleri dikildikten sonra makine otomatik
olarak durur.

. Diigmesine basmayin (iplik kesici diigmesi).

e Dikisin baslangicinda ust ipligi ve masura ipligini kesmek

icin makas kullanin.

Dikisin ucundaki Ust ipligi kumasin tersine ¢ekin ve ardindan
masura ipligine baglayin.

i

Diigmeyi dikmeyi bitirdiginizde, digli konum tusunu
IE e (makinenin arkasindan goriildigii gibi saga)
kaydirin ve dislileri kaldirmak igin el ¢arkini déndiiriin.

Kisa Not

Dikise tekrar basladiginizda digliler kalkar.
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Yardimci dikigler

H Diigmeye bir ayak takma
Dugmeyi bir ayak ile dikmek icin digmeyi kumas ile aralarina
bosluk birakacak sekilde takin ve ardindan ipligi elle sarin. Bu,
digmeyi guvenli bir sekilde tutturur.

Diigmeyi, diigme dikme ayagi “M”ye yerlestirin ve sonra
o ayak kolunu kendinize dogru ¢ekin.

@ Avyak kolu

Dikis bittikten sonra bol miktarda fazlalik kalacak sekilde

e ust ipligi kesin, diigmeyle kumas arasindaki ipligin
cevresine sarin ve ardindan dikigin basindaki st iplige
baglayin.

Masura ipliginin uglarini ugtan uca ve kumasin tersinde dikisin
basinda birbirine baglayin.

e Fazla ipligi kesin.

Fermuar Takma

M Ortalanmus bir fermuarin takilmasi
Dikig, birbirine dayanmis iki kumas pargasinin lzerine yapilir.

@ Kumasgin yuzi
® Dikis
® Fermuar agikligi sonu

£

:

|-———--———-i

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Fermuar agikligina kadar diiz dikis dikin.

Kumasin yuzleri birbirine bakacak sekilde, fermuar agikligina
ulastiktan sonra geriye dogru dikis dikin.

(@ Ters dikigler
® Fermuar agikhgr sonu

O

Bir teyel dikisi kullanarak, kumasin kenarina dikis
yapmaya devam edin.

@ Teyel dikisi

®_|1— ® Kumasgin tersi

_®
T

I
|
I
e Dikis payini kumasin tersinden bastirarak agin.

(D Kumasin tersi

O]

=}

Dikisi fermuarin ortasiyla hizalayin ve ardindan fermuari
dikis payina teyelleyin.

@ Kumagin tersi
@ Teyel dikisi
® Fermuar

e Disarida teyelin sonundan yaklasik 5 cm (2 ing) alin.

@ Kumasin tersi
® Fermuar teyeli
® Dis teyel

@D ® 5cm (2ing)

@

@

®
4y

oBaskl ayagi tutucuyu fermuar ayagi “I”nin sag pimine
takin.

(@ Sag taraftaki pim

| H ] @ @ Igne diisme noktasi
—®
eBir dikis segin.
No. 03
(=)
Dikis u
1
1

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
bagvurun.
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Yardimcei dikisler

A DIKKAT

* Fermuar ayagi “I”’yi kullanirken, diiz dikisi (orta
(merkez) igne konumu) segtiginizden emin olun
ve ignenin baski ayagina degmedigini kontrol
etmek i¢in el garkini yavagga kendinize dogru
(saat yoniiniin tersine) dondiiriin. Farkh bir
dikis segilirse veya igne baski ayagina
carparsa, igne biikebilir veya kirlabilir.

e Fermuarin etrafinda ust dikis.

MM

O =@

(2)

(@ Dikis

@ Kumasgin yluzu

@ Teyel dikisi

@ Fermuar acikhigi sonu

A DIKKAT

+ Dikis yaparken, ignenin fermuarla temas
etmediginden emin olun, aksi takdirde
igne biikiilebilir veya kirlabilir.

Kisa Not

» Baski ayagi fermuara temas ederse, igneyi algaltiimis
olarak birakin (kumasta) ve baski ayagini kaldirin. Fermuari
baski ayagiyla temas etmeyecek sekilde hareket ettirdikten
sonra baski ayagini indirin ve dikise devam edin.

@ Teyel dikigini sokiin.

Aplike, Kirkyama ve Kapitone Dikis

B Aplike dikisi

Sabitlemek igin aplike parcasini taban kumasa
o teyelleyin veya yapistirin.

¥ Not
* Eger aplikeyi kumas tzerinde yerinde tutmak icin
yapigtirict kullaniliyorsa, makine ile dikilecek alanlara
yapigtirici sirmeyin. Tutkal igneye veya mekige
yapigirsa, makine hasar gorebilir.

eZikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 28 29 33 34

S BREE

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi'ne
basvurun.
El ¢carkini kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)

gevirin ve sonra aplikenin kenarinin etrafini dikmeye
baslayin ve ignenin aplikenin hemen disina
distiigiinden emin olun.

O

Koseleri dikerken, makineyi igne kumastin iginde, aplikenin
hemen disinda kalacak sekilde durdurun, baski ayagi
kolunu kaldirin ve dikis yoninu degistirmek igin kumagi
gerektigi gibi gevirin.

B Kirkyama (gelisigiizel desen) dikisi

HIISHMIA NLISTD

Kumasin iist parcasinin kenarini katlayin ve alt parga
lizerine yerlestirin.

eZikzak ayag “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

+ Asagida gésterilen dikisler drneklerdir. Istediginiz dikisi
segin.

No. 28 37 38 39

o | 52| 8| 3

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
_ bagvurun.
lki kumas parcgasini birbirine, dikis deseni her iki

parcaya da uzanacak sekilde dikin.

Gerekirse toplu igne
kullanin.

A DIKKAT

* Toplu ignelerin lizerinde dikis yapmayin.

B Parca isi dikisi

iki kumas pargasini birbirine dikmek, “ilmek dikisi” olarak adlandirilir.
Kumas pargalari, 6.5 mm'lik (1/4 ing) bir dikis payi ile kesilmelidir.
Baski ayaginin sag tarafindan veya sol tarafindan 6.5 mm'de (1/4
ing) bir iimek duz dikisi dikin.
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Yardimci dikigler

Bir araya getirmek istediginiz kumasin dikis payi
o boyunca teyel yapiniz veya toplu igne takiniz.

eZikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 25

<
Dikis i
Ip

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
bagvurun.
e Baski ayaginin kenari kumasin kenari ile hizalanmis

olacak sekilde dikin.

[1 Sag tarafta bir dikis payi i¢in
Kumasin kenarini baski ayaginin sag tarafiyla hizalayin ve

i
dikis genisligini 5.5 mm (7/32 in¢) olarak ayarlayin ve b
dikisini kullanin.

(1 6.5mm (1/4 ing)
@
I
I

[ Sol tarafta bir dikis payi igin

Baski ayaginin sol tarafini kumasin kenari ile hizalayin ve dikis
=]
1
1
genigligini 1,5 mm'ye (1/16 ing) ayarlamak suretiyle ' dikisi

kullanarak dikin.

O]

(D) 6.5 mm (1/4 ing)

Kisa Not
« Dikis payinin genisligini (igne konumu) degistirmek icin,
dikis genigligini ayarlayin. Detaylar igin sayfa 29'daki
“Dikis genisliginin ayarlanmasi” ve sayfa 31'deki “Esit bir
dikis payinin dikilmesi” bélimlerine basvurun.

H Kapitone

Kumasin (st ve alt katmanlari arasina dolgu sandvigi yapmaya
“kapitone” ad1 verilir. Kapitone, ylriyen ayak* ve kapitone kilavuzu*
kullanilarak kolayca dikilebilir.

* Ayri olarak satilan Urtnler igin lutfen yetkili Brother saticiniza
basvurun.

¥ Not

= Yuruyen ayagi kullanirken igneye elle iplik gegirin ya da
yuriyen ayagi ancak igneye igne gegirici kullanarak iplik
gegirdikten sonra yurtyen ayaga takin.

+ Kapitone yaparken, 90/14 ev dikis makinesi ignesi
kullanin.

» Yuruyen ayak sadece duz veya zikzak dikis desenleriyle
kullanilabilir. YUrtuyen ayak ile geriye dogru dikis
dikmeyin.

» Yuruyen ayak ile dikis yaparken, yavas ve orta arasinda
bir hizda dikin.

= Yuruyen ayak kullanilirken, projede kullanilacak olan bir
hurda kumas pargasi Gzerinde dikis testi yapin.

Kapitone yapilacak kumasi
o teyelleyin.

eBaskl ayagini ve baski ayagi tutucuyu ¢ikarin.

* Detaylar igin, sayfa 22'deki “Baski ayag1 tutucuyu
¢ikarma ve takma” bélimune basvurun.

eYﬁrﬁyen ayagin baglanti ¢atalini igne kelepgesi vidasina
gegirin.

(D Baglanti gatal
® Iigne kelepgesi vidasi

Baski ayagi kolunu indirin ve baski ayagi tutucu
evidasml tornavidayla sikin.

A DIKKAT

* Vidalar tornavidayla sikica siktiginizdan emin
olun, aksi takdirde igne baski ayagina ¢arparak
biikiilebilir veya kirilabilir.

* Dikmeye baglamadan 6nce, el ¢arkini yavasca
kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
dondiiriin ve ignenin baski ayagina
dokunmadigindan emin olun. igne baski
ayagina carparsa biikebilir veya kirilabilir.

e Bir dikis segin.
No. 04 28
® .
Dikis i 3
[ Q

» Detaylar igin sayfa 35'teki "Dikis Cizelgesi"
bélimiine bagvurun.
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Yardimci dikisler

Baski ayaginin her bir tarafina bir elinizi yerlestirin ve
ardindan dikis yaparken kumasi dengeli bir bigcimde
yonlendirin.

[0 Kapitone kilavuzunu kullanma (ayn satilir)
Esit aralikh paralel dikisler dikmek igin kapitone kilavuzunu
kullanin.

Kapitone kilavuzunun gévdesini, yiirilyen ayagin veya
o baski ayagi tutucusunun arkasindaki delige sokun.

[ Yiriiyen ayak [0 Baski ayag tutucu

Kapitone kilavuzunun sapini, kilavuz halihazirda dikilmisg
eolan dikisle hizalanacak sekilde ayarlayin.

H Serbest stil kapitone dikisi

Ayak kumandasinin takilmasini ve sabit bir hizda dikis yapmanizi
oneririz. Dikis hizini, makinedeki hiz kontrol siirgisuyle
ayarlayabilirsiniz.

o Makinenin arkasinda, tabanda bulunan disli konumu

anahtarini n'e (makinenin arkasindan bakildiginda
sola) kaydirin.

s Digliler iner.

e Bir dikis segin.

No. 04 28
@ .
Dikis = g
[ Q
» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
basvurun.

e Baski ayagi tutucusunu gikarin.

» Detaylar igin, sayfa 22'deki “Baski ayagi tutucuyu
cikarma ve takma” bélimune basvurun.

Kapitone ayagini, kapitone ayaginin pimini igne

e kelepgesi vidasinin iizerinde konumlandirarak ve
kapitone ayagini baski gubugunun sol altiyla
hizalayarak takin.

@ Pim
® Iigne kelepgesi vidasi
® Baski ayag!

A DIKKAT

+ Serbest stil kapitone dikisi ile, kumasin
besleme hizini dikis hizina uyacak sekilde
kontrol edin. Kumas dikis hizindan daha hizl
hareket ederse, igne kirilabilir veya bagka
hasarlar meydana gelebilir.

¥ Not

« Kapitone ayaginin egimli olmadigindan emin olun.

Kapitone ayagi* zikzakh veya dekoratif dikislerle serbest stil

kapitone dikisi veya esit olmayan kalinliga sahip kumasglarda

dlz gizgilerin serbest stil kapitone dikisi i¢in kullanilir.

* Ayri olarak satilan Urlnler igin litfen yetkili Brother saticiniza
bagvurun.

[0 Kapitone ayagi

Kapitone ayagini sag elinizle yerinde tutun ve sol
e elinizle tornavidayi kullanarak baski ayagi tutucusu
vidasini sikin.

(0 Baski ayagi
tutucusu vidasi

A DIKKAT

+ Vidalan, saglanan tornavidayla iyice
siktiginizdan emin olun. Aksi takdirde, igne
kapitone ayagina degerek biikiilmesine veya
kirlimasina neden olabilir.
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Yardimci dikigler

e Kumasi gergin tutmak igin iki elinizi kullanin ve ardindan

yaklasik 2.0 mm - 2.5 mm (yaklasik 1/16 in¢ - 3/32 ing)

uzunlugunda tek tip dikisler dikmek igin kumasi tutarh
bir hizla ilerletin.

@ Dikis

aDiki§ tamamlandiktan sonra, digli konumu anahtari

kolunu ﬁ‘e (makinenin arkasindan bakildiginda saga)
kaydirin ve dislileri kaldirmak igin el ¢arkini déndiiriin.

H Dikis hiz1 denetleyiciyi kullanarak
saten dikis dikmek

Zikzak dikis yaparken dikis genisliginin ayarlanmasi ile saten dikis
yapilabilir. Makine, dikis genisligi dikis hizi denetleyici kullanilarak
ayarlanabilecek sekilde ayarlanabilir.

o Ayak kumandasini takin.

eZikzak ayagi “J”yi takin.

e Tusuna basin, ayarlar ekraninin ikinci sayfasini

goriintiileyin, sonra ‘z* (Geniglik kontroliini)

[ACIK] olarak ayarlayin.

WIDTH coHTROLY N B

. %
2/8

ameaElED

—sMakine, dikis genisligi dikis hizi denetleyici kullanilarak
ayarlanabilecek sekilde ayarlanmigtir.

e Bir dikis segin.

No. 28

Dikis 3
Q

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
basvurun.

Kisa Not

» Dikis sonuglari dikilmekte olan kumasin tirtine ve
kullanilan ipligin kalinhdina bagh olarak farklilik gésterse
de, en iyi sonug icin dikis uzunlugunu 0,3 ve 0,5 mm
(1/64 ve 1/32 ing) arasinda ayarlayin.

6Diki§ yaparken, dikis genisligini ayarlamak igin dikis
hizi denetleyiciyi kaydirin.

» Dikis hizini ayak kumandasi ile ayarlayin.

(» Dahadar
® Daha genis

[

ey
D O

U
Dikisi bitirdiginizde, ayarlar ekranindaki "I
[Genislik Kontrolu]'nii tekrar [KAPALI] konumuna
getirin.

Diger Dikis Uygulamalan

B Lastik takma

Bir giyecegin mangetine veya beline lastik bant takildiginda,
tamamlanmis boyut lastik bandin boyutu olacaktir. Bu nedenle,
uygun uzunlukta bir lastik bandin kullaniimasi gereklidir.

o Lastik bandi kumasin tersine sabitleyin.

Bandin kumas Uzerine tek tip bir sekilde yerlegtirildiginden
emin olmak igin elastik bandi kumasa birkag noktada
igneleyin.

eZikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 11 12 43

Dikis pr
<

AART

2
> < 2
> >
Y « 3

~

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
basvurun.

Bandi gererken, kumasla ayni uzunlukta olmasi igin lastik
e bandi kumasa dikin.

Baski ayaginin arkasindaki kumasi sol elinizle gekerken,

baski ayaginin 6n tarafina en yakin toplu ignedeki kumasi sag
elinizle gekin.
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Yardimcei dikisler

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifge tutun ve dikise
baslayin.

A DIKKAT

* Dikig yaparken, ignenin bir toplu igneye temas
etmediginden emin olun, aksi takdirde igne
biikilebilir veya kirilabilir.

B Punteriz dikme Dikis tamamlandiktan sonra baski ayagi kolunu
Punterizler, cep koseleri ve agikliklar gibi geriimeye maruz kalan akaldmn, kumasi ¢ikarin ve ardindan iplikleri kesin.
noktalari gliglendirmekte kullanilir.

Ornek olarak, cep kégelerine punteriz dime iglemi asagida tarif e"'k kolunu orijinal konumuna getirin.

edilmigtir.
B Orme
o Punterizin istenen uzunlugunu belirleyin. = = DFH)
ilik ayag: “A” iizerindeki diigme kilavuz plakasini istenen ”%)
uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi dlgegindeki isaretlerin » » —
arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16 ing).) i o g
C — X
( Baski ayagi 6lgegi @ Takviye dikis D
@ %' ® Punteriz uzunlugu . —
o — ® 5mm (3/16 ing) o Istenilen onarim uzunlugunu belirleyin. %
d ilik ayagi “A” iizerindeki diigme kilavuz plakasini istenen

uzunluga ayarlayin. (Baski ayagi 6lgegindeki isaretlerin
arasindaki mesafe 5 mm'dir (3/16 ing).)

®
-+
'_I\ L
ol

() Baski ayagi 6lgegdi
O = @ Onarimin uzunlugu
® 5mm (3/16 ing)
@ 7 mm (1/4 ing)

* Azami uzunlugu yaklagik 28 mm (1-1/8 in¢) olan bir
punteriz dikilebilir.

e ilik ayagi “A”yi takin.
ilik ayagi "A"y1 takmadan énce st iplidi, ipligi baski

ayagindaki delikten gegirmek suretiyle baski ayaginin
altina yerlestirin.

*  Azami uzunlugu yaklagik 28 mm (1-1/8 in¢) olan bir

e Bir dikig segin. punteriz dikilebilir.
_s Dikis tamamlandidinda, makine otomatik olarak
No. 69 takviye dikiglerini diker, sonra durur.
Dikis .
e llik ayagi “A”yi takin.
«  Detaylar icin sayfa 35'teki "Dikis Cizelgesi" ilik ayagi "A"yr takmadan énce st ipligi, ipligi bask
bélimiine bagvurun. ayagindaki delikten gegirmek suretiyle baski ayadinin

e Kumasi, cebin acgiklig: size dogru bakacak sekilde altina yerlestirin.

konumlandirin ve ardindan baski ayagi kolunu ignenin
cep acikliginin 2 mm (1/16 ing) 6niine diigmesini Bir dikis segin.
saglayacak sekilde indirin. e

® 2 mm (1/16 ing) s 68

Dikis

bélimiine bagvurun.

0 » Detaylar igin sayfa 35'teki "Dikis Cizelgesi"
jF @

6 ilik kolunu olabildigince agag: gekin.
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Yardimci dikigler

e Kumasi, ignenin onarilacak bélgenin 2 mm (1/16 ing)

oniinde olmasini saglayacak sekilde konumlandirin ve

baski ayagini indirin.

@ Yirtilma
Q) ® 2 mm (1/16ing)

0
@
6 ilik kolunu olabildigince asag: gekin.

Ust ipligin ucunu sol elinizle hafifge tutun ve dikise
e baslayin.

Dikis tamamlandiktan sonra baski ayagi kolunu
ekaldlrm, kumasi ¢ikarin ve ardindan iplikleri kesin.

eilik kolunu orijinal konumuna getirin.

M Kusgozii Dikme
Kemerlerdeki gibi kusgozleri dikilebilir.

o Monogram ayagi “N”yi takin.

1=

e Bir dikis segin.

No. 71

Dikis

N,
m

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
. bagvurun.
Istenen kusgozii boyutunu se¢mek igin dikis

genisligini veya dikis uzunlugunu ayarlayin.

» Detaylar igin sayfa 29'daki “Dikis genisligini ayarlama”
bélimine veya sayfa 29'daki “Dikis uzunlugunu
ayarlama” bélimine basvurun.

e Dikisin baslangicinda igneyi kumasa indirin ve ardindan

baski ayagi kolunu indirin.

6 Dikmeye baslayin.

—sDikis tamamlandiginda, makine otomatik olarak
takviye dikislerini diker, sonra durur.

Kumasi gikardiktan sonra, kusgoziiniin merkezine bir
edelik acmak i¢in kusgozii zimbasini kullanin.

§

* Kusg6zu zimbasini kullanirken, kumasa delik agmadan
once kumasin altina kalin kagdit veya bagka bir koruyucu
tabaka yerlestirin.

M Ajurlu dikis

Acik bir dikis boyunca dikis yapmaya "ajurlu dikis" adi verilir.
Bluzlarda ve gocuk kiyafetlerinde kullanilir. Bu dikis, daha kalin
iplik kullanildiginda daha dekoratiftir.

iki kumasg pargasini dikigleri boyunca katlamak igin bir
utiiden yararlanin.

Aralarinda yaklasik 4 mm (3/16 ing) aciklik bulunan iki
kumas pargasini ince kagida veya suda ¢oziilebilen bir
sabitleyici tabakasina teyelleyin.

ince kagidin veya suda ¢éziiniir sabitleyicinin ortasina dogru

bir ¢izgi gizerseniz dikis daha kolay olur.
@ Ince kagit veya suda
® ¢6zlinur sabitleyici
® Teyel dikisi
® 4 mm (3/16 ing)

| EmO)

\ \
| |
|| =

e Zikzak ayagi “J”yi takin.

e Bir dikis segin.

No. 41 42

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
bagvurun.
Dikis genisligini 7,0 mm (1/4 ing) olarak
6 ayarlayin.

Baski ayaginin ortasi iki kumas pargasinin ortasiyla
e hizalanmis olacak sekilde dikin.

aDiki§ bittikten sonra kagidi ¢ikarin.
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Yardimci dikigler

Ml Fisto dikisleri

Kabuga benzeyen dalga seklindeki tekrarli dikis desenine “fisto
dikisi” denir. Bluz yakalarinda ve projelerin kenarlarini sislemek igin
kullanihr.

o Monogram ayagi “N”yi takin.

e Bir dikis segin.

No.

w
(o]

Dikis

N !

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
bagvurun.
e Kumasin kenari boyunca dikin ve dogrudan kumasin

kenarina dikmemeye dikkat edin.

» Dikigleri kesmemeye dikkat edin.

M Biizgii dikisi
Toplanmalarin ustiine dikis veya nakis yapmak suretiyle
olusturulan dekoratif dikise "petek blzgu dikisi" denir. Bluzlarin
onilnl veya mangetleri suslemek igin kullantlir.

Petek blzgi dikisi kumasa doku ve esneklik kazandirir.

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

Diiz dikisi segin, dikis uzunlugunu 4,0 mm (3/16 ing)
e olarak ayarlayin ve iplik gerginligini gevsetin.

1 cm (3/8 ing) araliklarla paralel dikigler dikin ve
masura iplerini toplanmalar olusturmak igin gekin.

Toplanmalar Gtlleyerek prizsiz hale
getirin.

e Bir dikis segin.

No. 40 41 42

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
bagvurun.

Diiz dikisler arasinda dikis yapin ve diiz dikigler igin
6 iplikleri ¢cekin.

B Kabuk plise dikis

Deniz kabugi gibi gériinen toplanmalara “kabuk plise dikigleri” adi
verilir. Kenarlari, bluzlarin 6nini ya da ince kumaglardan yapilmis
mansgetleri siislemekte kullanilirlar.

O

Verev boyunca esit aralikli gizgiler gizin ve ardindan
o kumasi gizgiler boyunca katlayin.

HIISHMIA NLISTD

eZikzak ayag “J”yi takin.

e Bir dikis secin ve iplik gerginligini arttirin.

No. 35

Dikis

T

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
. bagvurun.
e Ignenin kumasin kenarindan hafif¢e diistiigiinden emin

olarak dikin.

Bir seferde bir kat olmak Uzere, kumasi gizgi boyunca
katlamaya devam edin, sonra dikin.

@ Igne disme noktasi

Dikis tamamlandiktan sonra, kumasi ¢ikarin. Kumasi agin
6 ve daha sonra punterizleri bir tarafa kadar utiileyin.

M Birlestirme

Dekoratif kdpri dikisleri, birlestirilen kumaglarin dikis payi Gizerinden
dikilebilir. Bu, gelisigtizel kapitone yaparken kullantlir.

o Zikzak ayagi “J”yi takin.

e iki kumas pargasinin yiiziinii dikin ve daha sonra dikis
paylarini agin.
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Yardimci dikisler

e Bir dikis segin.

No. 37 38 39

Dikis E E §
-

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’ne
basvurun.
Kumasi yiizii yukari bakacak sekilde gevirin ve baski
e ayaginin merkezi dikisle hizalanacak sekilde dikisin
tizerinden dikin.

H Cift ignenin kullanilmasi

Cift igne ile, iki farkh iplikle ayni dikisin iki paralel gizgisini
dikebilirsiniz. Her iki Ust iplik de ayni kalinliga ve kaliteye sahip
olmaldir.

A DIKKAT

+ Sadece ¢ift igneyi kullanin (2/11 igne, parca
kodu: X59296-121) ve iplik gegiriciyi asla ¢ift
igne ile kullanmayin.

Aksi takdirde igne kirilabilir veya makine hasar
gorebilir.

+ [kiz igneyi kullanabilecek dikis desenleri igin
sayfa 35'teki "Dikis Cizelgesi" boliimiine
bagvurun. Ayarlan belirledikten sonra, el
carkini kendinize dogru dondiiriin ve ignenin
baski ayagina degmediginden emin olun.

o Baski ayagi kolunu indirin.

e @'e basin ve ¢ift igneyi takin.

—

]

+ ignenin takilmasi ile ilgili detaylar igin sayfa 20'deki
“Ignenin Degistiriimesi” bélimiine bagvurun.
e Birinci ust ipligi igne mili iplik kilavuzunun
arkasindan gegirin.

e Detaylar igin sayfa 16'daki “Ust ipligin gegiriimesi”
bélimiinde @ ila @ adimlarina bagvurun.

eSoI igneye ilk iist ipligi elle gegirin.

Ek makara milini makinenin ustiindeki delige
6 yerlestirin ve iplik makarasini fazladan makara mili
lizerine yerlestirin.

i

T &5

G Makineyi ikinci iist iplikle igleyin. ipligi igne mili iplik

@ Iplik makarasi

® Fazladan
makara mili

kilavuzunun arkasindan gegirmeden, sag igneden ikinci
ust ipligi elle gegirin.

@ Igne mili
iplik
kilavuzu

aZikzak ayagi “J”yi takin.

+ Baski ayagini degistirme ile ilgili detaylar icin sayfa 21'deki
“Baski Ayagini Yerine Takma” bélimine bagvurunuz.

A DIKKAT

« Cift igneyi kullanirken zikzak ayagi “J”yi takmig
oldugunuzdan emin olun.

e Biitiin tuslarin ve diigmelerin kilidini agmak

icin @ ‘e basin.

Tusuna basin, ayarlar ekraninin birinci sayfasini
gériintiileyin, sonra lfll (Cift igneyi) [ACIK] olarak

ayarlayin.

YRAEC

+ HEEDLE —=r
i+ FEEITION +

[31/8
@ @ tusuna basin.

A DIKKAT

« Cift igneyi kullanirken, gift igne ayarini
segtiginizden emin olun, aksi takdirde igne
kirilabilir veya makine hasar gorebilir.
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Ayarlamalar yapma

m Bir dikis segin.
» Dikis secimi igin sayfa 25'teki “Temel dikis” bolimine U
A DIKKAT

« Ciftigne kullanilabilen dikisler icin sayfa 35'teki “Dikis « Kanath igne ile dikis yaparken, 6.0 mm (15/64
Cizelgesi” bélimine bakin. Bir saten dikis deseni ing) veya daha kiigiik bir dikis genisligi segin,
segtiginizde cift igne ile de dikis yapabilirsiniz. Bu aksi takdirde igne biikiilebilir veya kirlabilir.

durumda zikzak ayagt “J"yi kullanin. * Dikig genisligini ayarladiktan sonra, el ¢arkini

yavasca kendinize dogru (saat yoniiniin tersine)
dondiiriin ve ignenin baski ayagina

A DIKKAT degmediginden emin olun. igne baski ayagina
«  Gift igneyi kullanirken uygun bir dikis carparsa biikebilir veya kirilabilir.
segtiginizden emin olun, aksi takdirde igne
e Dikmeye baslayin.

kirilabilir veya makine hasar gorebilir.

@ Dikmeye baslayin.

|
3¢

ERRASNNA
SRRASRNA
BRI

O
m
L L)
A DIKKAT =
.
+  Gift igne kumasin igindeyken kumasi gevirmeye Ayarlamalar yapma o
tesebbiis etmeyin, aksi takdirde igne kirilabilir oy
veya makine hasar gorebilir. Dikis deseniniz kumagin cinsine veya kalinligina, kullanilan ”(,L)
» Biiziilmiis dikiglerin meydana gelmesi sabitleyici malzemeye, dikis hizina vb. bagli olarak bazen yetersiz m
21 NG m e ;U
durumunda, monogram ayagi “N”yi kullanin olabilir. Dikisiniz iyi gikmazsa, gercek dikisle ayni kosullar altinda
veya sabitleyici malzemeyi takin. deneme dikigleri dikin ve dikis desenini agagida agiklandigi gibi

ayarlayin. Asagida acgiklanan dikis desenine gére ayarlamalar

yaptiktan sonra bile dikis deseni iyi cikmazsa, her dikis deseni igin
M Siisleme dikisi ayri ayri ayarlamalar yapin.

Kanatlh igneyle dikis yaparken, igne delikleri genigler ve dantel

benzeri dekoratif bir dikis olusturulur. Bu, diiz dokuma kumaslara ek

oI"arak ince veya orta agirhktaki kumaslarla etekler ve masa ortulerini Kisa Not

suslemekte kullanilir.

* Bu ayar & (Kapitone iplik dikisi), (kusg6zt dikis) ve
o Kanath igne takin. karakter dikisleri olarak ayarlanabilir. Hazir dikis desenleri
hakkinda ayrintili bilgi icin sayfa 35'teki "Dikis Cizelgesi"

/ bdlimine bagvurun.

- Bir 130/705H 100/16 kanatli igne kullanin. o Kategorisinden (dekoratif dikis desenleri) % (No.
) 99) se¢imini yapin.

* Ignenin takilmasi ile ilgili detaylar igin sayfa 20'deki
-Ignemn Degistiriimesi” bolimune basvurun. 99 o4

» Igne iplik gegirici kanath igneyle kullanilamaz, aksi halde _ :
makine zarar gérebilir. Ipligi ignenin géziinden elle 6nden '._—"3"

arkaya gegirin.

tHoD 3

e Monogram ayagi “N”yi takin. e Monogram ayagi “N”yi takin ve dikis desenini dikin.
e Bir dikis segin.

¥ Not

No. 49 51 53 57 * Monogram ayagi “N”yi kullandiginizdan emin olun. Baska

herhangi bir baski ayagiyla ayarlar dogru sekilde yapiimamig

Dikis E $ E 1 olabilir.

Tamamlanmis dikis desenini asagidaki dogru dikis

» Detaylar igin sayfa 35'teki “Dikis Cizelgesi’'ne deseni resmiyle karsilastirin.
bagvurun.
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Bellek Fonksiyonunu Kullanma

e Dikey konumu ayarlamak igin W/&

diigmesine basin.

a5 L4
e

tHOoD |3

|
G P /1< >

[1 Dikis deseni biiziigmiisse:
“+” dikis uzunlugu tusuna basin.

— Goruntilenen deger, diigmeye her basildiginda artar ve
dikis deseni uzar.

B (Exf

[ Dikis deseninde bosluk varsa:
“—” dikis uzunlugu tusuna basin.

—sDigmeye her basildiginda géruntilenen deger diser ve
dikis deseni kisalir.

B (B

6 Dikis desenini tekrar dikin.

» Dikis deseni hala kétlyse, ayarlari tekrar yapin. Dikis
deseni dogru sekilde ¢ikana kadar ayarlayin.

¢ Not

» Dikis hizi denetleyici, bu dikis deseniyle kullanilamaz.

Kisa Not
» Dikis deseni ayarlamalar ayarlar ekraninda da
yapilabilir.
Tusuna basin, ayarlar ekraninin besinci sayfasini
g6runtileyin, sonra dikey pozisyonu ayarlamak igin
segmek igin Q D tusuna basin.

|IJ FIEIETH[I JUET Fl ["] ¥

Bs/8

oo eElED

Bellek Fonksiyonunu Kullanma

Dikis desenlerini kaydetme

Ozel olusturulmus dikis desenlerini makinenin hafizasina
kaydedebilirsiniz.

¥ Not
» Dikis desenleri kaydedilirken ana glict KAPALI konuma
getirmeyin. Kaydettiginiz dikis desenini kaybedersiniz.

@ tusuna basin.

—s Ceplerin listesi (dikis desenlerini kaydetme yerleri)
goriindr ve bos bir cep segilir.

(12
(13

1/ 5
Dikis deseninin kaydedilecegi cebi segmek igin /A
veya (=1(+) diigmesine basin, ardindan diigmesine
basin.

Kisa Not

» Dikis deseni halihazirda bir dikisin kaydedildigi bir cebe
kaydedilmisse, dikis onun Gzerine kaydedilir.

* Bos bir cep yoksa, Uzerine yazilabilecek bir dikis deseni
iceren bir cep segin.

» Tum dikis desenini onaylamak icin segili cebi yatay
olarak kaydirmak igin <~ kullanin.

» Dikis deseni cebe kaydedildikten sonra, Uzerine kayit
yapilmadan silinemez. Cepteki bir dikis deseni silmek

istediginizde, bir dikis deseni segmeden @ tusuna
basin.

Dikis desenlerini bellekten bulmak

Makinenin bellegine kaydedilen dikis desenlerini bulun.

o Asagida gosterilene benzer kaydedilmis dikis
desenleri listesi goriintilenene kadar |

bir veya iki defa basin.

(12 ."‘"‘"_ 2y

D3 |LEAF

1/ 5

—sSegilen cep ters vurgulu gosterilir ve kaydedilen dikis
deseni gorlntulenir.
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Bakim ve Koruma

pslim 4 EK

Bakim ve Koruma

A DIKKAT

* Makineyi temizlemeden 6nce elektrik kablosunu
prizden cekin, aksi takdirde yaralanmalar veya
elektrik carpmasi meydana gelebilir.

Makinenin yuzeyi kirliyse, bir bezi nétr deterjanla hafifce islatin,
iyice sikin ve daha sonra makinenin ylzeyini silin. Bir kez nemli bir
bezle temizledikten sonra kuru bir bezle tekrar silin.

Ekran kirliyse, yumusak ve kuru bir bezle hafif¢e silin. LCD ekrani
nemli bir bezle silmeyin. Organik ¢éziiciler veya deterjanlar
kullanmayin.

Yaglama ile ilgili kisitlamalar

Bu makineye zarar vermemek igin, kullanici tarafindan
yaglanmamalidir.

Bu makine, dogru calismayi saglamak icin gerekli miktarda yagi
icerecek sekilde Uretilmistir ve periyodik yaglama yapilmasi
gerekmemektedir.

El garkini gevirmede zorlanma veya olagandigi bir guriltt gibi
sorunlarin gérilmesi durumunda, makineyi kullanmayi derhal birakin
ve yetkili Brother saticiniza veya en yakin Brother yetkili servis
merkezine bagvurun.

Makinenin saklanmasi ile ilgili 6nlemler

Makineyi asagida agiklanan yerlerden herhangi birinde
saklamayin, aksi takdirde makine, érnegin yogusmanin neden
oldugu paslanma gibi zararlar gorebilir.

» Asiri yUksek sicakliklara maruz kalmigtir

» Asiri duslk sicakliklara maruz kalmis

» Asiri sicaklik degisikliklerine maruz kalmigtir

* Yiksek neme veya buhara maruz kalmistir.

» Aley, isitici veya klima yakininda

» Acik havada veya dogrudan glines i1s1gina maruz
kalmigtir

* Asiri tozlu veya yagh ortamlara maruz kalmistir.

¥ Not
* Bu makinenin émriini uzatmak igin diizenli olarak
galistirin ve kullanin.
Bu makineyi kullanmadan uzun siire boyunca
saklamak verimliligini azaltabilir.

Yuvanin temizlenmesi

Mekikte hav ve toz biriktiginde dikis performansi diser, bu nedenle
diizenli olarak temizlenmelidir.

igneyi kaldirmak igin @ ‘e (igne konumu diigmesi)
o basin.

e Makineyi kapatin.

Gii¢ kablosunu, makinenin sag tarafindaki glic kaynagi
jakindan cikarin.

igneyi, baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu gikarmak
e icin baski ayagini kaldirin.

+ Detaylar i¢gin sayfa 20'deki “ignenin Degistiriimesi”
ve sayfa 21'deki “Baski Ayaginin Degistiriimesi”
bélimlerine bagvurun.

e Eger baghysa icin diiz yatak eklentisini ¢cikartin.

G Masura kapagini ¢ikarin.

Sag elinizin igaret parmagini, igne plakasi kapaginin
aﬁzerindeki mandalin altina dogru yerlestirin.
Sol elinizin igaret parmaginin ucunu igne plakasi
kapaginin arkasindaki ¢entige yerlestirin.
Sol elinizin bagparmagini igne plakasi kapaginin 6niine

yerlestirin.

igne plakasi kapagini gikarmak igin kendinize dogru
ekaydmn.
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Bakim ve Koruma

e Mekigi kavrayin ve sonra digari gekin. @ Masura kapagini tekrar takin.

A DIKKAT

* Hicbir zaman ¢izilmis bir mekik kullanmayin,
aksi halde iist iplik dolanabilir, igne kinlabilir
@Yuva ve gevresindeki bolgedeki hav ve tozu temizlemek veya dikis performans| du§eb|||r Yeni bir
icin temizleme firgasini veya elektrikli siipiirge kullanin. mekik igin en yakin Brother yetkili servis
merkezine basvurun.
¢ Mekigin dogru takildigindan emin olun, aksi
takdirde igne kinlabilir.

@ Temizleme firgasi
® Yuva

* Mekigi yaglamayin.

mMekigi, mekigin Gizerindeki A isaret makinenin
iizerindeki ® isaretle hizalanacak sekilde takin.

@ A igareti

® @ igareti

@ Mekik

» Mekigi takmadan 6nce belirtilen noktalarin
hizalandigindan emin olun.

igne plakasi kapagindaki tirnaklari igne plakasina
takin ve ardindan kapagi tekrar yerine kaydirin.
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Sorun giderme

—
"~

Makine dizgln ¢alismiyorsa, servis talep etmeden énce

asagidaki olasi sorunlari kontrol edin. Cogu sorunu kendiniz u Belirti

¢ozebilirsiniz. Ek yardima ihtiyaciniz varsa, Brother Solutions + Ustiplik, kesintisiz tek bir ¢izgi olarak gérindr.

Center en son SSS'leri ve sorun giderme ipuglarini « Masura ipligi, kumagin yiizinde gériilmektedir. (Asagidaki
sunmaktadir. Bizi “http://s.brother/cpjah/” adresinde ziyaret resme bakin.)

edin. «  Ustiplik sikismistir ve gekildiginde gikmaktadir.

Sorun devam ederse, Brother saticiniza veya en yakin Brother

yetkili servis merkezine bagvurun +  Ust iplik gerilmistir ve kumasta kirigikliklar ortaya gikmigtir.

+ Ust iplik gerginligi fazladir ve iplik gerginligi ayarlandiktan

. sonra bile sonuglar degismemektedir.
H Sik karsilasilan sorun giderme konulari ¢ 98

Genel sorun giderme konularina dair ayrintih nedenler ve ¢é6zim
yollar asagida agiklanmigtir. Bizimle iletisime gegmeden 6nce
buna basvurdugunuzdan emin olun.

Ust iplik sikilastirimis Isayfa 59
Kumasin tersinde dolanmis iplik Isayfa 59
Yanhs iplik gerginligi Sayfa 60
Kumas makineye takilmistir ve 61 (M Kumagin tersi
cikartilamamaktadir. Fayfa ® Masura ipligi kumasin diuziinden gérilebilmektedir
Eger iplik tag Itind @ Ust iplk

er iplik masura sarma yataginin altinda iizii
dglamr:sa Y ayfa 63 © Kumasin yizd

IS ® Masura ipligi
H Neden

Hatali masura ipligi sarma

Yanlis sekilde sarilmasi durumunda masura ipligi, uygun
gerginligin uygulanmasi yerine, tst iplik ¢ekildiginde kumastan
cekilir. Bu nedenle iplik, kumasin yiiziinde gérilebilir.

W Coziim / kontrol ayrintilar
Masura ipligini dogru sekilde takin. (sayfa 14)

AR —m—ImIIIII—
Kumasin tersinde dolanms iplik
EEEEEE——

H Belirti

+ Iplik, kumasin tersinde dolaniyor.

» Dikise bagladiktan sonra bir ginlama sesi gikar ve dikise
devam edilemez.

» Kumasin altina bakildiginda, mekikte dolanmis iplik
gorilmektedir.
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Sorun giderme

H Neden
Hatal Ust iplik gegirme
Eger Ust iplik yanhs bir sekilde gegirilmisse, kumastan gegirilen
Ust iplik sikica gekilemez ve Ust iplik mekige dolanarak bir
¢inlama sesine neden olur.

H Coziim / kontrol ayrintilar
Dolasmis ipligi ¢ikarin ve sonra st ipligi diizeltin.

o Dolanmus ipligi ¢ikarin. Cikarilamazsa, ipligi makasla
kesin.

Detaylar igin, Sayfa 57'deki “Yuvayi temizleme”
bélimiine bagvurun.

e Ust ipligi makineden gikarin.

e Ust ipligi sayfa 16'daki “Ust ipligin gegirilmesi”
boliimiindeki talimatlari izleyerek diizeltin.

Masura, mekikten gikarilmigsa, masurayi dogru bir
sekilde takmak sayfa 14'teki “Masuranin takilmas1”
bélimine bakin.

Yanhs iplik gerginligi

H Belirtiler

Belirti 1: Masura ipligi, kumasin yuzinde gérinmektedir.
(Asagidaki resme bakin)

Belirti 2: Ust iplik, kumagin yiiziinde diiz bir gizgi olarak
gorundr.

Belirti 3: Ust iplik, kumagin tersinde gériilebiliyorsa.
(Asagidaki resme bakin)

Belirti 4: Masura ipligi kumagin tersinde diz bir gizgi
olarak gorinur.

Belirti 5: Kumasin tersindeki dikis gevsek veya lagkadir.

O Belirti 1 O Belirti 3

@ Kumasgin tersi

® Masura ipligi kumasin diiziinden gorilebilmektedir
@ Ustiplik

@ Kumasin ylzi

® Masura ipligi

® Ust iplik kumagin tersinden gériilmektedir

B Sebep / ¢oziim / kontrol ayrintilar

1 Neden 1
Makineye iplik dogru sekilde gegirilmemis.<Yukarida
aciklanan 1 ve 2. belirtilerle>Masura ipligi yanlis takilmis.
iplik gerginligi ayar diigmesini “4” konumuna getirin ve
ardindan ipligi diizeltmek igin sayfa 59'daki “Ust iplik
sikilagsmis” bélimiine bakin.

<Yukarida agiklanan 3 ve 5. belirtilerle>

Ust iplik yanlig takilmistir.

iplik gerginligi diigmesini “4”e getirin ve sonra ist ipligi
dlzeltmek igin sayfa 59'daki “Kumasin tersinde dolanmis iplik”
bélimlne bakin.

] Neden 2
Kumasa uygun bir igne ve iplik kullaniimamaktadir.
Kullaniimasi gereken makine ignesi dikilen kumasin tipine ve
iplik kalinigina baglidir.
Kumasa uygun bir igne ve iplik kullanilmiyorsa, iplik gerginligi
dogru ayarlanmayacak ve kumasta veya atlanan dikiglerde
kirigikliklara neden olacaktir.

* Kumasa uygun bir igne ve ipligin kullanildigini kontrol
etmek igin sayfa 19'daki “Kumas / iplik / igne
Kombinasyonlari” bélimune bakin.

] Neden 3
Uygun bir ust gerilim segilmemis.
Uygun bir iplik gerginligi segin.
Sayfa 30'daki “Iplik gerginligini ayarlama” béliimiine bagvurun.
Uygun iplik gerginligi, kullanilan kumas tipine ve iplige bagh
olarak degisir.
* Iplik gerginligini, projenizde kullanilanla ayni olan bir parga
hurda kumas UGzerinde test dikisi yaparak ayarlayin.

¥ Not
« Ust iplik ve masura ipligi yanlis takilmigsa, iplik
gerginligi dogru sekilde ayarlanamaz. Once st
ipligin ve masura ipliginin takilimasini kontrol edin,
sonra da iplik gerginligini ayarlayin.

* Masura ipligi kumasin yiiziinde gorilebiliyorsa
Ust iplik gerginligini gevsetmek icin iplik gerginligi
digmesini saat yonun(n tersine gevirin.

+ Ust iplik kumasin tersinde gériilebiliyorsa
Ust iplik gerginligini sikmak igin iplik gerginligi digmesini
saat yonunde gevirin.
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Kumas makineye takilmistir ve
c¢ikartilamamaktadir

Kumas makineye takilirsa ve ¢ikartilamazsa, iplik igne plakasinin
altinda dolanmisg olabilir. Kumagi makineden ¢ikarmak i¢in asagida
agiklanan prosediirii izleyin. islem bu prosediire gére
tamamlanamazsa, zorla gikarmaya tesebbis etmek yerine, en yakin
Brother yetkili servis merkeziyle iletisim kurun.

Bl Kumasi makineden ¢ikarma

o Makineyi derhal durdurun.

eMakineyi kapatin.
e igneyi gikarin.

igne kumasa indirilmisse, igneyi kumastan cikarmak igin el
carkini kendinizden uzaga (saat yéniinde) gevirin ve
ardindan igneyi ¢ikarin.
+  Sayfa 20'deki “Iignenin Degistirimesi" bélimiine
basvurun.
e Baski ayagini ve baski ayagi tutucuyu ¢ikarin.

iplik, baski ayagina dolanmigsa, dolanmis ipligi cikarin ve

baski ayagini ¢gikarmak icin baski ayagi kolunu kaldirin. Aksi
takdirde, baski ayagi zarar gorebilir.

+ Sayfa 21'deki “Baski Ayagini Degistirme" bolimiine
bagvurun.
e Kumasi kaldirin ve altindaki iplikleri kesin.

Kumas ¢ikarilabilirse ¢ikarin. Yuvay temizlemek igin
asagidaki adimlara devam edin.

e igne plakasi kapagini gikarin.

» Sayfa 57'deki “Yuvayi temizleme” boélimine
bagvurun.
aDolanm|§ iplikleri kesin ve sonra masurayi gikarin.

eMekigi cikarin.
Mekikte iplik kalirsa, bunlari ¢ikarin.

Yuvanin ve gevresinin tizerindeki hav veya tozu
temizlemek icin temizleme firgasini veya bir elektrikli
siipiirge mini atagmani kullanin.

@ Temizleme firgasi
® Yuva

Kumas cikarilabilirse. @ Adimina gegin.

Kumas ¢ikarilamiyorsa. @ Adimina gegin.

¥y Not

» Basingl tupte hava kullaniimasi tavsiye edilmez.

igne plakasi iizerindeki iki viday1 gevsetmek igin iiriinle
@ saglanan disk seklindeki tornavidayi kullanin.

¥ Not

+ Cikanlmis vidalari makineye disirmemeye dikkat
edin.

igne plakasini hafifge kaldirin, dolanmis iplikleri kesin
mve ardindan igne plakasini gikarin.

Kumasi ve iplikleri igne plakasindan ¢ikarin.

Kumas, bu adimlar tamamlandiktan sonra da ¢ikartilamazsa,
en yakin Brother yetkili servis merkezine basvurun.
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@ Yuvadaki ve diglilerin gevresindeki tiim iplikleri ¢ikarin.
@ Dislileri kaldirmak igin el garkini gevirin.

igne plakasi iizerindeki iki vida deligini igne plakasi
yerlestirme tabanindaki iki delikle hizalayin ve ardindan
igne plakasini makineye yerlestirin.

igne plakasinin sag tarafindaki vidayi parmakla hafifge

@mkm. Ardindan, sol taraftaki vidayr sikmak igin disk
seklindeki tornavidayi kullanin. Son olarak, sag taraftaki
viday: iyice sikin.

Dislilerin diizglin hareket ettigini ve igne plakasindaki
yuvalarin kenarlarina temas etmedigini kontrol etmek igin el
garkini gevirin.
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@ Disilerin yanhs konumu
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Sayfa 57'deki “Yuvayi temizleme” boliimiindeki
m adimini uygulayarak mekigi takin.

igne plakasi kapagini, sayfa 57'deki “Yuvayi temizleme”
Q boéliimiindeki @ adimina gore takin.

@ ignenin durumunu kontrol edip takin. igne kétii bir
durumda ise, 6rnegin bukilmusse, mutlaka yeni bir igne
takin.

+ Sayfa 20'deki “ignenin Kontrol Edilmesi” ve yine sayfa
20'deki “Ignenin Degistiriimesi” béliimlerine bagvurun.

Kisa Not
* Kumas makineye takildidinda igne hasar gérmus
olabileceginden, yenisiyle degistirmenizi dneririz.

B Makine isleyisinin kontrolii
igne plakasi gikariimigsa, dogru sekilde takilmis oldugunu
dogrulamak igin makine igleyisini kontrol edin.

o Makineyi agin.

©
I

|
1
e Dikis segin i

El carkini yavasc¢a kendinize dogru (saat yoniiniin
etersine) cevirin ve ignenin igne plakasindaki agikhgin

ortasina distiigiinii kontrol etmek igin tiim taraflardan

bakin.

igne, igne plakasina temas ediyorsa, igne plakasini cikarin ve

ardindan sayfa 61'deki “Kumasin makineden ¢ikariimasi”

bélumindeki @ adimindan baslayarak tekrar takin.

@ Igne plakasindaki

aciklik
{‘ ® El Carki
|
WEEH | @

=
Dikis segin g . Bu sirada dikis uzunlugunu ve

genisligini maksimum ayarlarina gikarin.

» Avyarlari degistirme hakkinda bilgi icin sayfa 29'daki
“Dikis genigligini ayarlama” ve yine sayfa 29'daki “Dikis
uzunlugunu ayarlama” bélimlerine basvurun.

El carkini yavasc¢a kendinize dogru (saat yoniiniin
6 tersine) gevirin ve igne milinin ve diglilerin diizgiin

calistigini kontrol edin.

igne veya disliler igne plakasina temas ediyorsa makine

arizali olabilir; bu nedenle, en yakin Brother yetkili servis

merkezine basvurun.

e Makineyi kapatin ve ardindan masura ve baski ayagini
takin.

Asla gizik veya hasarli bir baski ayagdi kullanmayin. Aksi
halde igne kirilabilir veya dikis performansi disebilir.

» Sayfa 14'teki “Masurayl Takma” ve sayfa 21'deki “Baski
Ayagini Degistirme” bolimlerine bagvurun.

aMakineye dogru sekilde iplik gegirin.

* Makineye iplik gecirmeyle ilgili ayrintilar i¢in sayfa 16'daki
“Ust Ipligin Gegirilmesi” béliimiine bagvurun.

ePamuklu kumas ile deneme dikisi yapin.

¢ Not
* Yanlis dikis, Ust ipligin yanhs takilimasinin veya ince
kumaslarin dikilmesinin sonucu olabilir. Deneme
dikisinden ko6t sonuclar elde edilirse, Ust ipligin
takilmasini veya kullanilan kumas tipini kontrol edin.

¥ Not

« Baski ayagi ve ipligi hentiz takmayin.
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R —IIIIIII——
Eger iplik masura sarma yataginin Belirti listesi

altinda dolanirsa

Servis talep etmeden 6nce asagidaki olasi sorunlari kontrol edin.
iplik, masura sarma iplik kilavuzunun én gerdirme diskinin altindan Referans sa.yfam . ise, yetlfili Brother saticiniza veya en yakin
geciriimemisken masura sarma baslarsa, iplik masura sarma Brother yetkili servis merkezine bagvurun.

yataginin altina dolanabilir.

Gk

B Hazirhk

n DiKKAT Belirti, Neden/¢6ziim Referans

 iplik, masura sarma yuvasinin altina dolanmig igneye iplik gegirilemiyor.
olsa bile masura sarma yuvasini ¢gikarmayin. — - -
Aksi takdirde, masura sarma yuvasindaki kesici Ign-ei dogru konumd? f’e%"; . s 6
. . + Igneyi kaldirmak igin “Igne konumu” diigmesine
hasar gorebilir. basin.
* Masura sarma kilavuzu milinde bulunan vidayi

sokmeyin, aksi takdirde makine hasar gérebilir; Igne yanlis takilmis. 20
vidayi sokerek ipligi c6zemezsiniz. igne dénmils veya biikiilmis ya da ucu 20
kitlesmis.
Ust iplik yanhg takilmis. 16

igne gegirici kolu, tiklayana kadar indirilmemis.

igne gegirici kancas! biikiilmiis ve ignenin *
(® Masura sarma kilavuzu milinin vidasi gozlinden gegmemektedir.
Masura sarmayi durdurun igne iplik gegirici kolu hareket ettirilemiyor veya *
o ) orijinal konumuna geri getirilemiyor.
.V m
T . 65/9 boyutunda igne kullaniliyor. 17 =
elpllg.u, masura sarma iplik kilavuzunun yanindan makasla - igne, iplik gegirici ile uyumsuzdur. ipligi ignenin
kesin. géziinden elle gegirin.
Masura sarma milini sola kaydirin ve sonra masurayi
milden tamamen c¢ikarabilmek i¢in masuray! milden Masura ipligi masura iizerinde diizgiin bir sekilde
cikarin ve masuraya giden ipligi kesin. sariimiyor.
iplik, masura sarma ipligi kilavuzundan dogru 12

sekilde gegiriimemis.

iplik ucunu sol elinizle tutun ve ipligi masura sarma
yuvasinin altindan saat yoniinde, asagida gosterildigi Masura sarma ipligi kilavuzundan disari gekilen 13
gibi sag elinizle sarin. iplik, masuraya yanls sarilmis.

Bos masura mil izerinde dogru 12
ayarlanmamis.

Masura sarilirken, masura ipligi masura sargi yuvasinin
altina sarilmis.

iplik, masura sarma ipligi kilavuzundaki 6n 12,63

gerdirme diskinin altindan yanlis bir sekilde

gegirilmis.

» Dolasan tim iplikleri ¢ikarin ve ardindan
masuray! sarin.

Masura ipligi yukar cekilemiyor.

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu 20
kitlesmis.
Masura yanhs ayarlanmis. 14

LCD'de hicbir sey goriinmiiyor.

Ana gug digmesi agik konuma getirilmemis. 9

Gug kablosunun fisi elektrik prizine takili degil. 9
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Belirti, Neden/¢6ziim Referans Belirti, Neden/¢6ziim Referans

LCD ekran bugulanmis. igne plakasinda agiklik etrafinda gizikler var. *
LCD ekranda yogusma olugsmustur. - R . N )
. Bir siire sonra, bugu ortadan kalkacaktr. Igne plakasindaki agiklidin sol tarafinda bir
' centik vardir. Bu bir gizik degildir.
isletme tuslari yanit vermiyor veya tus yaniti fazla .
hassas. @ Gentik
éJ LJ u
Tuslara basildiginda eldiven takiliyor. Tuslara tirnak ile 6. 12
basilmis. ’
Elektrostatik olmayan bir dokunmatik kalem
kullanihiyor. 3 Baski ayadinda agikhigin etrafinda cizikler var. *
Isletme tuslarinin duyarlilidi kullaniciya uygun olarak
ayarlanmamis.
Dikis lambasi yanmiyor. Mekikte gizikler var. *
_[Lambal, ayarlar ekraninda [KAPALI] olarak 11 Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis bir masura | 12
™ ayarlanmistir. kullaniimamustir.
Ust iplik yanhg takilmis. 16

H Dikis yaparken

Belirti, Neden/goziim Referans Masura yanlis ayarlanmis. 14

Makine galismiyor. Baski ayagi yanls takilmis. 21
“Baglat/Durdur" diimesine o5 Baski ayag tutucunun vidasi gevsek. 22
basiimamis.

Masura sarma mili saga dogru itiliyor. 12 Kumas fazla kalin. 19, 32
Segilen dikis yok. o5 Kalin kumas veya kalin dikisler dikerken kumas 32

zorla beslenir.

Baski ayagi indirilmemis. 25 Dikis uzunlugu gok kisa. 29
A}/?k ku.manda3| takiliyken “Baslat/Durdur” 26 Masura ipligi yanlis sekilde sarilmis. 12
digmesine basilmistir.

Makine zikzak dikis genisligini kontrol etmek igin 11, 50 Ust iplik kopuyor.
dikis hizi kumandasi igin ayarlanmigken “Baslat /

Durdur” digmesine basilimistir. Makine dogru sekilde iplik takilmamis (yanls | 16

- masura kapag kullaniimis, makara kapag! gevsek,

Igne kirihyor. iplik igne mili iplik gegiriciye tutunmamisg vb.).
igne yanhs takiimis. 20 Dugumli veya dolanmisg iplik kullaniliyor. -
igne kelepgesi vidasi sikilmamis. 20 Segilen igne, kullanilan iplik i¢in uygun degildir. 19
igne dénmiis veya 20 T o
bukalmis. Ust iplik gerginligi ok fazla. 30
Secilen kumas i¢in uygun olmayan igne veya iplik | 19 iplik dolanmis. 59
kullanilmis.

Yanlis baski ayagi 21,35 ig.ne dépmi]s veya blkulmis ya da ucu 20
kullaniimistir. kitlesmis.

Ust iplik gerginligi ok fazla. 30 Igne yanhs takilmis. 20

Dikis sirasinda kumas gekilmistir. _ igne plakasinin acikhiginin etrafinda gizikler *

vardir.

Iplik makaras: yanlis ayarlanmis. 12 * igne plakasindaki acikhigin sol tarafinda bir

centik vardir. Bu bir gizik degildir.

@ Centik
/ /J L] I_\\
Baski ayaginda agikligin etrafinda gizikler var. *
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Belirti, Neden/¢6ziim NEEERE Belirti, Neden/¢6ziim Referans

Mekikte gizikler var. * Segilen kumas i¢in uygun olmayan igne veya iplik | 19
kullanilmis.

Secilen kumas icin uygun olmayan igne veya iplik | 19 = . . - -
Igne dénmis veya bikulmus ya da ucu kitlesmis. | 20

kullanilmis.
Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmig bir masura | 12 igne yanlis takilmig. 20
kullaniimamistir.
igne plakasinin altinda toz veya hav toplanmis. 57
Kumasin tersinde iplik dolanmis.
— ince veya streg kumaslar dikilmektedir. 32
Ust iplik yanls takilmis. 16, 60 « Kumasin altinda dokunmamis suda ¢oziiniir

sabitleyici ile dikis yapin.

Segilen kumas i¢in uygun olmayan igne veya iplik | 19

kullanilmis. Dikis yapmiyor.
Ust iplik gok siki. igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20
Masura ipligi yanhs takilmis. 14, 59 Masura yanlis ayarlanmis. 14
Masura ipligi kopuyor. Ust iplik yanhg takilmis. 16
Masura yanlis ayarlanmis. 14 Dikis yaparken yiiksek perdeden ses
Masura ipligi yanhs sekilde sariimis. 12 Dislilerde toz veya tiftik birikmistir. 57
Cizilmis bir masura kullaniliyor. 14 Yuvaya iplik parcalari takiliyor. 57

* Masuray degistirin.

iplik dolanmis. 61 Ust iplik yanlis takilmis. 16

Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis bir masura | 12

Bu makine i¢in 6zel olarak tasarlanmig bir masura | 12
kullaniimamistir.

kullaniimamistir.

Kumas biiziiliiyor. Mekikte igne delikleri veya siirtinme gizikleri var. *

Ust veya masura ipliginin takilmasinda bir hata var. 12,16 Kumas makineden beslenmiyor

iplik makarasi yanlis ayarlanmis. 16 Disliler inik konuma ayarlanmistir. 5, 49

Disli konum anahtarini saga (*"')dogru kaydirin.
Secilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | 19
kullanilmis.

Dikigler birbirine gok yakin. 29

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20

Yanlis baski ayagr kullanilmigtir. 21,35

ince kumaglar dikilirken dikigler fazla uzun oluyor. | 29

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20

iplik gerginligi yanhs ayarlanmis. 30, 60
iplik dolanmis. 61
Yanhs baski ayagi 21,35
kullaniimigtir. Zikzak ayadi “J’, dikisin baslangicinda kalin bir | 32
Dikis dogru dikilmemistir. dikis Uzerinde egimli durmaktadir.
Kullanilan baski ayagi, dikmek istediginiz dikis 21 Kumas ters yonde beslsniyor.
tipine uygun degildir.
Besleme mekanizmasi hasarlidir. *
iplik gerginligi hatal. 30, 60
igne, igne plakasina temas ediyor.
iplik, érnegin, mekikte dolanmistir. 61
igne kelepgesi vidasi gevsek. 20
Disliler inik konuma ayarlanmistir. 5, 49

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20

Disli konum anahtarini saga ('A‘")dogru kaydirin.

Makineyle dikilen kumas cikarilamaz.

Dikisler atlamig

Makineye iplik yanlis takilmis. 12,16 Igne plakasinin altinda iplik dolanmistir. 61
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Belirti, Neden/¢6ziim Reference Belirti, Neden/¢6ziim Referans

Kirilmis bir igne makineye diismiistiir. iplik, érnegin, mekikte dolanmigtir. 57

* Makineyi kapatin ve igne plakasini gikarin. 61
Makinenin igine diisen igne gorilebiliyorsa,
cikarmak icin cimbiz kullanin. igneyi gikardiktan
sonra, igne plakasini orijinal konumuna getirin
ve yeni bir igne takin. Makineyi agmadan 6nce,
purizsuz bir sekilde donup dénmedigini ve yeni
ignenin igne plakasi deliginin merkezine girip
girmedigini kontrol etmek igin el garkini yavasca
kendinize dogru gevirin. El ¢arki diizgln bir
sekilde donmiyorsa veya makineye diisen igne
cikartilamiyorsa, yetkili Brother saticiniza veya
en yakin Brother yetkili servis merkezine
danigin.

El carki diizgiin donmiiyor.

Mekikte iplik dolanmis. 57,59,
61

M Dikisten sonra

Belirti, Neden/¢6ziim Referans

iplik gerginligi yanhs.

Ust iplik yanlig takilmis. 16, 60

Masura yanhs ayarlanmis. 14, 60

Segilen kumas igin uygun olmayan igne veya iplik | 19

kullanilmis.

Baski ayagi tutucu dogru takilmamis. 22
iplik gerginligi yanhs ayarlanmis. 30, 60
Masura ipligi yanhs sekilde sariimis. 14

igne dénmiis veya biikiilmiis ya da ucu kiitlesmis. | 20

Bu makine igin 6zel olarak tasarlanmis bir masura | 12
kullaniimamistir.

Karakter veya dekoratif dikis desenleri yanlis

hizalanmis.
Yanhs baski ayagi 21,35
kullaniimigtir.
Dikis deseni ayarlari yanhstir. 55

Dikis deseni diizensizdir.

Yanhs baski ayagi kullaniimigtir. 21,35

ince veya streg kumaslar dikilmektedir. 32
+ Kumasa sabitleyici malzeme takin.

iplik gerginligi yanhs ayarlanmis. 30, 60

Dikilirken kumas ¢ekilmekte, itiimekte veya agili 25

olarak beslenmektedir.

» Kumasin diiz bir hat (izerinde beslenmesi igin
kumasi ellerinizle yonlendirerek dikin.
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Hata mesajlan

Hatali islemler yapildiginda, LCD'de mesajlar ve oneriler gosterilir. Gosterilenlere uyun. Hata mesaiji gosterilirken 'e basar veya

islemi dogru sekilde yaparsaniz mesaj kaybolur.

Hata Mesajlari Neden/Go6ziim

Change the
speed controller Bu mesaj, dikig hizi denetleyici, zikzak dikis genigligini kontrol etmek igin
1 mode o “OFF™. ayarlandiginda ve “Baslat / Durdur” diigmesine basildiginda gérintilenir. Ayarlar

PO
ekraninda "I 'n{i [KAPALI] olarak ayarlayin veya makineyi calistirmak igin ayak
kumandasini kullanin.

{:j Change to the

single rneedle
2 mode, and replace Bu mesaj, W (ciftigne) [ACIK] olarak ayarlandiginda ve ift igne ile dikilemeyen bir
the needle. dikis deseni segildiginde gériintiilenir.

{:) Dizsconnect the

foot controller. Bu mesaj, ayak kumandasi bagliyken “Baslat / Durdur” diigmesine basildiginda
3 gorintilenir.

Lift the
buttonhole leuwer.

ME|

Bu mesaj, ilik agma kolu asagidayken, ilik disindaki bir dikis segildiginde ve “Baslat /

4 Durdur” gibi bir digmeye basildiginda goruntulenir.
{:j Lower the
buttonhole levetr. Bu mesaj ilik agma kolu yukari kaldirldiginda, bir ilik dikisi segildiginde ve “Baslat /
5 Durdur” gibi bir digmeye basildiginda goruntulenir.
Lower the
presser foot Bu mesaj, baski ayadi kaldirilirken “Baglat/Durdur” digmesi gibi bir diigmeye
6 lever. basildiginda géruntilenir.
{:j Mo more stitches
- can be combined. Bu mesaj, 70'ten fazla dekoratif dikisi birlestirmeye ¢alistiginizda goéruntilenir.
Ok to cancel the
current pattern
8 selection? Dikis modu degistirildiginde bu mesaj gosterilir.




Sorun giderme

Hata Mesajlari Neden/Go6ziim

(1) 0K to delete the
selected
9 pattern? Bu mesaj, kaydedilmis dikis desenini silmeye galistiginizda gosterilir.

{:) Eeturn the
bobbin winding
10 shaft to left.

Bu mesaj, masura sarma mili saga hareket ettirilirken, ters/takviye dikis digmesi gibi
bir digmeye basildiginda goérintilenir.

{:j Select a pattern.
Bir dikis silindikten sonra “Baslat / Durdur” gibi bir digmeye basildiginda bu

" mesaj goruntilenir.

The =afety

dEE}EEthgi been Bu mesaj, motor iplik dolanmasi nedeniyle veya iplik beslemeyle ilgili baska
12 actiated. nedenlerden dolayi kilittendiginde goéruntulenir.

ok Makine kullanilirken LCD'de "*F**" hata mesaji gorinurse, makine arizal olabilir
13 F ("*" bir sayi ile degistirilecektir.) En yakin Brother yetkili servis merkezine
bagvurun.
Islem bipleri

Dogru bir igslem yapilirsa, makine bir kez bip sesi gikarir.
Hatali bir islem yapilirsa, makine iki veya doért kez bip sesi gikarir.

Makine, érnegin iplik dolandidi igin kilitlenirse, makine yedi saniye boyunca bip sesi ¢cikarmaya devam eder ve ardindan makine otomatik
olarak durur. Hatanin nedenini mutlaka kontrol edin ve dikmeye devam etmeden 6nce dizeltin.
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Dizin

A

Ajurlu dikis 52
Aplike 47
Ayak kumandasi 26
B

Bakim 57
Baski ayagi 10, 21, 25, 35
Baski ayagi tutucu 5
Birlikte verilen aksesuarlar 7
Birlestirme 53
Boyut 11
Blizgi dikisi 53
Cift igne 54
D

Dekoratif dikigler 38
Deri 33
Dil 12
Disli konumu tusu 5,49
Digliler 5
Dikis genisligi 29
Dikis hizi denetleyici 6
Dikis turleri 23
Dikis uzunlugu 29
Digme dikme 45
Diiz dikis 31,35,47
E

Esit dikis payi 31
F

Fermuar 46
Fisto dikisleri 53
G

Geri dikis 27,35
Gizli kenar bastirma dikisi 41
Glg kaynagi 9
H

Hata mesaijlan 67
Hiz 14,25
I

igne 19,20
igne plakasi 5,61
igne plakasi kapagi 5,57
igne pozisyonu 10, 31
llik 42
Ince kumag 32
Ikizleme 11
Iplik gegirici 17
Iplik 19
Iplik segimi 26,28
Iplik uzunlugu 11
Iplik gerginligi 30, 60
Islem bipi 68
K

Kabuk plise dikis 53
Kalin kumas 32
Kanatli igne 55
Kapitone 48
Kapitone kilavuzu 49
Karakter araligi 11
Kirkyama 47
Kot 19, 32
Kumasg 19, 32

L

LCD 6, 10
Lastik bant 50
Makara bashg 13
Makara agi 13
Masura 12
Masura takma 14
Masura ipligi 12
Masura ipliginin gekilmesi 18
Masura sarma 12
Masura sarma iplik kilavuzu 12
Mekik 58
Metalik igne 13,17
Opsiyonel aksesuarlar 8
Orme 51
Punteriz 51
Parga isi dikisi 47
Saten dikis 11
Serbest stil kapitone dikisi 49
Silindirik pargalar 31
Sorun giderme 59
Sirfile dikigler 40
Susleme dikisi 55
Stre¢ kumaslar 32

S

Seffaf naylon iplik

13,14,17,19, 36

Takviye dikisi 27,35
Temizlik 57
Teyel dikis 35
Toplu igne 19
Ust iplik 16, 19
Vinil kumaslar 33
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Dizin

Y
Yuva 58
Yiriyen ayak 48
y4
Zikzak dikis 29, 50
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| Brother Grununuz igin destek bilgilerini (Talimat Videolart,
SSS'ler vb.) bulabileceginiz http://s.brother/cpjag/ adresinde
bizi lutfen ziyaret edin.

o Masuranin Sarilmasi / Yerlegtiriimesi hakkinda bilgi
S edinmek i¢in http://s.brother/cvjaal sayfasina gidiniz.

Ust ipligin gegirilmesi hakkinda bilgi edinmek igin
\% http://s.brother/cvjab/ sayfasina gidiniz.

Sorun giderme hakkinda bilgi edinmek igin
http://s.brother/cfjag/ sayfasina gidiniz.
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Brother SupportCenter, Brother Griiniiniiz igin destek bilgileri (Talimat
Videolari, SSS'ler vb.) saglayan bir mobil uygulamadir.
Indirmek icin App Store veya Google Play™'yi ziyaret edin.

ingilizce
888-M70

XH1967-001


http://s.brother/cpjag/
http://s.brother/cvjaa/
http://s.brother/cvjab/
http://s.brother/cfjag/



