New way in Powder Coating
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Teknik Bilgi Foyu

ELM EPX16 (inko Astar

ELM EPX 16 serisi Ustlin antikorozyon performansina sahip, tamamiyla epoksi recgineler ve
ginko pigmentten formile edilmis astar boyalaridir. Cok iyi korozyon ve kimyasal dayanima
sahiptir.

Ozellikleri

- Cok iyi kimyasal dayanimi

- Mikemmel antikorozyon 6zellikler

- Ikinci kat ile ¢ok iyi yapisma

- Astarlanmis parcalar, son kat ile kaplanmayi beklemek (izere saklanabilir
- Mikemmel genel performans

- VOC yok

Toz spesifikasyonlari

- Tanecik boyutu < 300 pm

- Ortalama tanecik boyutu 30-60 um

- Kati maddeler > 99%

- Yogunluk 2,50-2,95 gr/cm3 (¢inko miktar1 %15-70)
- Depolama suresi min 12 ay

- Depolama sicakhgi serin ve kuru ortam sicakligi < 25° C

Uygulama Alanlari
- Antikorozyon korumasi gerektiren demir metaller
Uriin Cesitleri
Yiuzey Gorunumu
Diz-yariparlak
Cinko Icerigi
1D7875G444 igin %70 Cinko
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ELM EPX16

1D787SG537 ve 1D787SN341 igin %15 Cinko
Renkler
Gri ve koyu renkler.
Uriin Performansi
Asadidaki verileri elde etmek icin, ELM EPX 16 serisi asadidaki gibi olur.
Yadi alinmis metal 0,5 mm
Boya kalinhdi 60-80 um
Metal sicakligi 180 °C 10 dk tam kiirlenme
180 °C 5 dk kismi kirlenme

Son kat uygulama 6ncesi astar kismi kirlendirilir, sonra tiim boyama sistemi tam
kirlendirilir.

Test Metod Degerler
Darbe ASTM D2794 > 20 kgcm
Erichsen cupping ISO 1520 > 5 mm
Buchholz sertligi ISO 1015 > 90
Konik bliikme < 5mm
Yapisma ISO 2409 GTO

Nem ve tuz testi sonuglari metalin 6n islemine baglidir.
> 800 saat nem testi DIN 50017; cinko fosfat metalde pas ilerlemesi yok, kabarma yok
> 800 saat nétr tuz testi ISO 9227; cinko fosfat metalde pas ilerlemesi yok, kabarma yok

Uygulama Talimatlan

Boyanacak ylizey, yag, pas vb.. gibi kirlerden arindirilmis olmalidir.
Celik-metal ylizeylerde ise yag alma amaci ile Fe-fosfatlama ya da cinko-fosfatlama yapllir.
ELM EPX 16 serisi hem corona hem de tribo olarak tretilip kullanilabilmektedir.

Kismi kirlenme siireleri

Metal sicakligi Sire
170 °C 6 dk
180 °C 5 dk
190 °C 3dk

YASAL UYARI: Bu teknik bilgi formunda verilen tim bilgiler deneyimimizin sonucudur. Uygulama, kullanim ve Grdnlerin islenmesi
denetleme yetkimiz dahilinde ve bu nedenle sadece aplikatér sorumlulugu disinda yer almaktadir. Uriin gelistirme politikasi, bu
belge sinirlari disinda haber verilmeksizin dedistirilebilir.
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