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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler dahil temel glvenlik 6nlemlerine her zaman uyulmalidir:

Bu dikis makinesi yalnizca ev kullanimi i¢in tasarlanmis ve Uretilmigtir.
Bu dikis makinesini kullanmadan énce tim talimatlari okuyun.

TE H LI KE — Elektrik ¢carpmasi riskini azaltmak igin:

1. Bir cihaz prize takiliyken asla gézetimsiz birakilmamalidir. Bu dikis makinesini her
zaman kullanimdan hemen sonra ve temizlemeden 6nce elekirik prizinden ¢ikarin.

U YA RI — Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak icin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin yakininda kullanilirken ¢cok dikkatli olmak gerekir.

2. Bu cihazi yalnizca bu kullanici el kitabinda agiklanan kullanim amaci i¢in kullanin.
Bu kullanici el kitabinda yer alan, yalnizca uretici tarafindan énerilen ekleri kullanin.

3. Kablo veya fisi hasarliysa, dizgin calismiyorsa, disirulmis veya hasar gérmisse veya suya
disirulmisse bu dikis makinesini asla ¢calistirmayin.
Bu dikis makinesini inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayarlama icin en yakin yetkili
saticiya veya servis merkezine gétirin.

4. Cihazi hava deligi tikali olarak asla ¢alistirmayin. Bu dikis makinesinin havalandirma agikliklarinda
ve pedall tiftik, toz ve gevsek kumas birikintilerinden uzak tutun.

5. Acikliga asla herhangi bir nesne disirmeyin veya sokmayin.

6. Dis mekan kullanimina uygun degildir.

7. Aerosol (sprey) Urinlerin kullanildigi veya oksijen uygulandigi yerlerde calistirmayin.

8. Baglantiy1 kesmek icin, tim kontrolleri kapal ("O") konuma getirin, ardindan fisi prizden ¢ikarin.

9. Kabloyu cekerek fisten cekmeyin. Fisi ¢cikarmak icin kabloyu degil fisi tutun.

0. Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme bigagi
cevresinde 6zel dikkat gereklidir.

11. Daima uygun igne plakasini kullanin. Yanlis plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

12. Egilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi gekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirarak kirilmasina neden olabilir.

14. igne alaninda igneye iplik takmak, igneyi degistirmek, masuraya iplik takmak veya baski ayagini

degistirmek gibi igne alaninda herhangi bir ayarlama yaparken bu dikis makinesini kapatin ("O").
15. Kapaklar ¢ikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlamalari
yaparken her zaman bu dikis makinesini elektrik prizinden ¢ikarin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Yalnizca Avrupa icin:

Bu cihaz, gbzetim altinda veya cihazin glvenli bir sekilde kullanimiyla ilgili talimat verilmisse ve
tehlikeleri anlamigsa, 8 yasindan biyik cocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri
azalmis veya deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. dahil. Cocuklar cihazla
oynamamalhdir. Temizlik ve kullanici bakimi, gbzetimsiz cocuklar tarafindan yapiimamalidir.

Avrupa disi icin (ABD ve Kanada haric):

Bu cihaz, guvenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimiyla ilgili nezaret veya talimat
saglanmadikca (cocuklar dahil) dislk fiziksel, duyusal veya zihinsel yeteneklere sahip veya deneyim
ve bilgiden yoksun kisilerin kullanimina ydnelik degildir.

Cihazla oynamamalarini saglamak igin ¢cocuklar gézetim altinda bulundurulmalidir.

Latfen, bu Grintn atilirken, elektrikli / elektronik trinlerle ilgili ilgili Ulusal yasalara uygun
olarak guvenli bir sekilde geri ddnustiriimesi gerektigini unutmayin. Siipheniz varsa, litfen

W= rehberlik icin saticinizla iletisime gecin. (Yalnizca Avrupa Birligi)
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PARCA iSIMLERI

Parcalarin Adlari

(1D Uzatma tablasi (Aksesuar kutu)
@ igne plakasi

@ igne iplik takici

@ iplik kesici

(® Koruyucu 6n kapak

® iplik alma kolu

@ iplik tansiyonu kadrani
Makara pimi

(9 Buylk makara tutucu
Masura sarici mili

@ Masura sarici durdurucu
(12 Masura sarici durdurucu
(@3 Deger belirleme tuslari
Yon tuslari

@ LCD Ekran

Hiz kontrol slirguisii

@ igne asagi/yukar tusu
Otomatik kilit tusu

Ters dikis tusu

@0 Baglat/durdur tusu

@) Caganoz plakasi

@2 Baski ayadi (Zigzag ayak A)
@3 Ayak tutucu

@) igne kelepge vidasi

@ igne

@0 Caganoz plakasi cikarma tusu
@) Gug kablosu girisi

Ayak pedali girisi

@ Giig anahtari

Volan

@) Tasima kolu

32 Ust iplik kilavuzu

33 Ayak kaldirici

llik kolu

@ Serbest kol

Besleme dislisi kolu

32 Ayak kontroli

Gii¢ kablosu*

* Kablo géruntilenenden farkli olabilir.

NOT:

+ Dikis makinesini tagimak i¢in tagima kolunu
elinizle tutun ve diger elinizle dikis makinesini
destekleyin.

+ Tasarim ve teknik 6zellikler 6nceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.




Standart Aksesuarlar
(D Masura

(2) Makara pimi kecesi

3 Igne seti

(@) Ekstra makara pimi

(5 Saten dikis ayag F

(® Fermuar ayak E

@ Otomatik ilik ayagi R
Overlok ayak C

(@ Kor kenar dikis ayak G
Dikis sokiici (ilik acic)
@ Tornavida anahtar

@ Firca

@3 Kuglik makara tutucu
Biiylik makara tutucu
@ Makara kapag

Uzatma Tablasi

Uzatma masasi, (D genisletilmis bir dikis alani saglar ve
serbest kol dikisi icin kolayca cikarilabilir.

(O Uzatma masasi

@ Girig

(3 Slot

Tablayi ¢cikarmak
Tabloyu sekilde gosterildigi gibi makineden uzaga ¢ekin.

Tablayi takmak
Uzatma tablasini, tabla makineye (2 oturana kadar 3
yuvaya sokarak itin.

Aksesuar saklama

Aksesuarlar uzatma tablasinin i¢cinde saklanir. Aksesuar

béImesini agmak icin kapagi kendinize dogru gekin ().
(@) Aksesuar saklama

Serbest kol

Serbest kol dikisi, coraplarin ériilmesinde veya dizlerin,
mansetlerin veya ¢ocuk giysilerindeki asinma
alanlarinin onarilmasi icin kullanighdir.
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Dikis Makinenizi Kullanmadan Once

Dikis makinenizi ilk kez kullanmadan énce, baski ayaginin
altina bir parga kumas yerlestirin ve makineyi birka¢ dakika
ipliksiz ¢alistinin. Goérunebilecek yag: silin.

DiKISE HAZIRLIK

Giic Kaynaginin Baglanmasi
Ayak pedalini kullanma
Glc anahtarini kapatin (.
Ayak kumandasi fisini (2) ayak kumandasi jakina takin 3.
Makine figini (@) gii¢ girisine takin ().
Giic kaynag: fisini (® duvar prizine takin (7).
Gli¢ anahtarini agin (.
Ayak kumandasi makineye (8) baglandiginda ayak
kumandasi isareti géruntllenecektir.
@ Gug tusu
(2 Ayak kontrol figi
(3 Ayak kontrol jaki
@ Makine figi
(® Gug girigi
(® Gug kaynag fisi
(@ Duvar prizi
Ayak kumandasi simgesi

Baslatma / durdurma tusunu kullanma
Giic anahtarini kapatin (.
Makine figini (2) gii¢ girisine takin (3.
Gl kaynag: figini 4 duvar prizine takin (®.
Gli¢ anahtarini agin (.

1 Gug dugmesi

@ Makine figi

(3 Gug girisi

@ Gug kaynag fisi

(5 Duvas prizi

NOT:
Ayak kumandasi baglandiginda baslat / durdur
tusu calismaz.

A UYARI:

Calisma sirasinda, gozlerinizi daima dikis alaninda
tutun ve iplik alma kolu, el ¢arki veya igne gibi
hareketli pargalara dokunmayin. Her zaman gug¢
anahtarini kapatin ve gui¢ kaynagindan cikarin:

- makineyi gbzetimsiz birakirken.

- parcalari takarken veya cikarirken.

- makineyi temizlerken.

Ayak kumandasinin Gzerine herhangi bir sey
koymayin, aksi takdirde makine yanliglikla ¢alisacaktir.

Kullanma talimatlari:

Bir anahtar lzerindeki "O" sembol(, bir anahtarin "kapall"
konumunu gosterir.

Polarize fisi olan cihazlar icin (bir ucu digerinden daha
genig): Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin, bu fis
polarize prize yalnizca tek bir ydnde takiimak Gzere
tasarlanmistir. Hala uymuyorsa, uygun prizi takmasi igin
kalifiye bir elektrikciye basvurun. Fisi higbir sekilde
degistirmeyin (yalnizca A.B.D. ve Kanada).

* Ayak kumandasi modeli YC-485EC-1 bu dikis
makinesiyle kullanilir (yalnizca ABD ve Kanada).



Hiz Kontrol Siingusii

Dikis hizi, dikis ihtiyaclariniza gére hiz kontrol kaydiricisi
ile degistirilebilir.

Dikis hizini artirmak icin kaydiriciy1 saga kaydirin. Dikis
hizini azaltmak icin kaydiriciyi sola kaydirin.

Dikis Hizinin Kontrol Edilmesi

Makineyi calistirmak icin ayak kumandasina basin.

Ayak kumandasina ne kadar asagiya basarsaniz, makine
o kadar hizli caligir.

Maksimum dikis hizi, hiz kontrol kaydiricisi ile
degistirilebilir.



START

STOP

Makine Calistirma Tuslari

(D Baslat/Durdur Tusu

Baski ayagi kaldiricisini indirin.

Makineyi baslatmak icin baslat / durdur digmesine basin.
Makine ilk birkag dikis i¢in yavas calismaya baglar; daha sonra
hiz kontrol kaydiricisi tarafindan ayarlanan hizda ¢aligir.
Makineyi durdurmak icin yeniden baglat / durdur diigmesine
basin.

NOT:

+ Baslatma / durdurma digmesini basih tuttugunuz
surece makine yavas caligir.

+ Ayak kumandasi makineye baglandiginda baslat /
durdur digmesi kullanilamaz.

(2 Ters Dikis Tusu

00 01 07 08 18
|

[ =

Belli dikisler b 4= TEL (00, 01, 07, 08, 18)
secildiginde, ters dikis digmesine basildiginda makine
ters yonde diker.Bagka bir dikis dikerken geri dikis
digmesine basarsaniz, makine hemen kilitleme
dikiglerini dikecek ve otomatik olarak duracaktir.

Dikis deseni 00, 01, 07, 08 veya 30 seciliyken ve ayak
kumandasi bagli degilken geri dikis digmesine
basarsaniz, duigmeye basildigi sirece makine geriye
dogru diker ve makine durur. digmesi serbest birakildi.

(3) Otomatik Kilit Tusu

00 l|)1 07 98 1|5
Belli dikisler [, & £ £47 (00, 01, 07, 08, 18)
secildiginde, makine hemen kilitleme dikislerini dikecek
ve otomatik-kilit digmesine basildiginda otomatik olarak
duracaktir.
Baska bir dikis dikerken otomatik kilit dugmesine
basarsaniz, makine mevcut desenin sonunda kilitleme
dikisleri dikecek ve otomatik olarak duracaktir.

@ Yukari / asagi igne Konumu Tusu

igneyi yukari veya asagi getirmek icin bu diigmeye
basin. Makine, bu digme ile belirlenen igne konumuna
bagli olarak igne yukarida veya asagida olacak sekilde
duracaktir.
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(5 Y6n Tuslan

imleci hareket ettirmek igin bu tuslari kullanin @.
Saga (*) tusuyla imlec saga hareket eder
Sola (<) tusuyla imleg sola hareket eder.

(6 Deger Ayar Tuslar

Ayar degerini degistirmek icin bu tuslari kullanin.

imleci degistirmek istediginiz basamagin altina getirin.

imleci (4] yukari tusuna basarak yukari hareket ettirebilirsiniz.
imleci (7] asag! tusuna basarak yukari hareket ettirebilirsiniz.



Ayak Tutucunun Cikariimasi ve Takilmasi

A DIKKAT:

Ayak tutucuyu ¢ikarmadan veya takmadan
Once gu¢ anahtarini KAPATIN.

Ayak tutucunun cikarilmasi

Bir tornavidayla saat yéniiniin (D tersine gevirerek ayar
vidasini ¢ikarin.

Ayak tutucunun takilmasi

Ayak tutucusundaki deligi, baski 2) cubugundaki disli
delikle eglestirin (3. Ayar vidasini delige takin (1. Ayar
vidasini bir tornavidayla saat (D yéniinde gevirerek
sikin.

(@ Ayar vidasi

(2 Ayak tutucu

(3 Baski cubugu

Baski Ayagini Degistirme

A DIKKAT:

Ayag degistirmeden 6nce guc anahtarini KAPATIN.
Her zaman segcilen desen i¢in uygun ayagi kullanin.
Yanlis ayak ignenin kirllmasina neden olabilir.

Baski ayaginin cikariimasi

El carkini saat yéninan tersine gevirerek igneyi en yuksek
konumuna kaldirin. Baski ayagini kaldirin ve ayak
tutucunun (O arkasindaki kolu bastirin.

Baski ayaginin takilmasi

Secilen baski ayagini, ayak tizerindeki pim ayak 3
tutucudaki olugun hemen altina gelecek sekilde yerlestirin.
(2 Ayagi yerine kilitlemek igin baski gubugunu indirin.

@ Kol
@ Yiv
3 Pim

Baski Ayagi Kaldirici
Baski ayagi kaldirici, (D baski ayagini kaldirir ve indirir.

Baski ayagini kolayca ¢ikarmak veya ayagin altina kalin
malzeme yerlestirmenize yardimci olmak igin ayagin @
altina kalin bir malzeme yerlestirmenize yardimci olmak
icin ayag! normal yukari konumundan yaklasik 1/4” (0,6
cm) daha ylUksege kaldirabilirsiniz.

(1 Baski ayagi kaldirici

(2 Normal yukari pozisyon

(3 En yiksek konum



Makineye 3 x # 14/90 igne dahildir (Parca No.
639804000).
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Kumas iplik igne
Pamuklu )
) Jorget Ipek #80-100
Ince  |Trikot Pamuk #80-100 |#9/65-11/75
Organza Sentetik #80-100
Krep
‘ljai::?y ipek #50
Orta Kot Pamuk #50-80 #11/75-14/90
Orta Kalin Sentetik #50-80
iilm'“k ipek #30-50
Kalin Perde Pamuk #40-50 #14/90-16/100
Sentetik #40-50
Kalin Kumaglar
NOT:

Besleme Diglilerinin Kaldirihp indirilmesi

Dusurerek besleme kolu, makinenin arkasindaki serbest

kol yataginin altinda bulunur.

(D Disliyi duigiirmek igin kolu ok yéniinde itin (D.

(2 Disliyi kaldirmak igin, gosterildigi gibi kolu ok yéninde
itin ve (2, volani kendinize dogru gevirin (3. Disli,
normal dikis icin yukarida olmalidir.

ignenin Degistirilmesi

A DIKKAT:

igneyi degistirmeden énce giic anahtarini
KAPATIN.

G anahtarini kapatin.
El carkini saat yéninin tersine cevirerek igneyi en
ylksek konumuna kaldirin ve baski ayagini indirin.
igne kelepce vidasini (D igneyi igne kelepgesinden
cikarin. 2.

Diiz tarafl arkaya bakacak sekilde igne (2 kelepcesine
yeni bir igne yerlestirin (2. igneyi igne kelepgesine
yerlestirirken gittigi yere kadar yukari itin (0. igne
kelepcesi vidasini saat yoniinde cevirerek iyice sikin.

ignenin iyi olup olmadigini gérmek icin ignenin diiz

tarafini diz bir seyin (igne plakasi, cam vb.) Uzerine
yerlestirin. igne ile diiz ylizey arasindaki bosluk tutarli
olmalidir. Asla egilmis veya kor bir igne kullanmayin.
Hasarh bir igne érgulerde, ince ipeklerde ve ipek
benzeri kumaglarda kalici takilmalara veya akmalara
neden olabilir.

(D igne kelepcesi vidasi

@ igne kelepgesi

Kumas, Iplik ve Igne Tablosu

+ Genel dikisin 11/75 veya 14/90 numara ikne kullanin.

« Hafif kumaslarin dikiminde, kumasgin bozulmamasi igin
ince bir iplik ve igne kullaniimalidir.

+ Bazi kumaglar, kumas igne iplikini yipratmadan
delecek kadar blyik bir igne gerektirir.

« igne boyutunu daima gergek dikis icin kullanilacak
kumasin kiguk bir parcasi Uzerinde test edin.

+ Genel olarak igne ve masura icin ayni ipligi kullanin.

NOT:

Stre¢ kumaslari, cok ince kumaglari ve sentetikleri
dikerken mavi uglu bir igne kullanin (Parca No.
990311000, ayri satilir). Mavi uclu igne, atlanan
dikigleri etkili bir sekilde onler.




"\ Masura Sarma
Masuranin cikariimasi
Caganoz kapagi agma diigmesini yavasca saga (D
kaydirin ve caganoz kapak plakasini gikarin (2.
Masurayi kaldirin

(1 Caganoz kapagi agma digmesi

(2) Caganoz kapag!

"\ Yatay makara pimi

Makara pimini kaldirin (D. iplik gésterildigi gibi
makaradan cikacak sekilde makara pimi Uzerine bir iplik
makarasi yerlestirin. Bliylik makara tutucusunu (2 takin
ve iplik makarasina sikica bastirin.

Kuclk makara tutucusu, dar veya (3 kiiclk iplik
makaralarinda kullanilr.

(1 Makara pimi
(2 Buylk makara tutucu
(3 Kuglk makara tutucu

\ Ekstra Makara Pimi

Ekstra makara pimi, (2 makineyi cozmeden bobinleri sarmak
icindir.
Makara sehpasini ekstra (Dmakara piminin altina yerlestirin 2).
Ekstra makara pimini 2) delige yerlestirin (3.
Keceyi ve makarayi (4) pime yerlestirin.

(D Makara standi

(2) Ekstra makara pimi

(3 Ekstra makara pim deligi

(@) Makara pimi kecesi

10
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Masura sarma

NOT:
Masura sarimi icin hiz kontrol kaydiricisini en hizli

konumuna ayarlayin.

ipligi makaradan gekin.

ipligi iplik kilavuzunun etrafindan gegirin.

Masuradaki delikten iceriden disariya gegirin.
(4] Masuray1, masura sarma miline yerlestirin.

Masurayi saga dogru itin.
Masura igareti 1) LCD ekranda gérinar.
(1 Masura imgesi

(6] Elinizde tutulan ipligin serbest ucu ile makineyi ¢alistirin.
Birkag kat sardiktan sonra makineyi durdurun ve
ardindan ipligi bobindeki delige yakin bir sekilde kesin.

Makineyi yeniden baslatin. Masura tamamen sarildiginda
otomatik olarak duracaktir. Makineyi durdurun ve ig
milini sola hareket ettirerek masura sariciyi orijinal
konumuna déndiriin. ipligi gésterildigi gibi kesin.

NOT:
Guvenlik amaciyla makina, masura sarmaya
basladiktan 2 dakika sonra otomatik olarak duracaktir.
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Masuranin yerlestirilmessi

iplik saat yéniiniin tersine akacak sekilde masura t
utucusuna bir masura yerlestirin.

@ ipligin sonu

ipligi masura tutucunun én tarafindaki @) ilk centige
yonlendirin.

@ Centik

ipligi sola dogru gekerek gergi yayi bicaklari
arasinda kaydirin.

[4] iplik ikinci centige kayana kadar ipligi hafifce cekmeye
devam edin 3. ipligi yaklagik 6” (15 cm) disari gekin.

(3 Centik

Kanca kapak plakasini takin. Kanca kapak plakasinda
g6sterilen semaya (@) bakarak ipligin takilmasini
kontrol edin.

@ Iplik diyagrami



)
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Makineye iplik Takilmasi

Baski ayagini kaldirin. iplik alma

; kolunu (O en yliksek konuma
5 =] yukseltmek icin igne yukar /
- asagl dugmesine basin.
é/é; (D igne yukari / agsag digmesi

A UYARI:

Makineye iplik takmadan 6nce gli¢ anahtarini
KAPATIN.

Makineye iplik takmak

ipligin ucunu Ust iplik kilavuzunun etrafindan cekin.

ipligi makaranin yakininda @), tutarken, ipligin ucunu
cek yayi tutucusunun etrafindan asagdi dogru igeri
cekin 3.
(2) Makara
(3 Yay tutucuyu kontrol edin

ipligi germe kolunun lizerinden sagdan sola sikica
yukari ve germe kolu gézlne asagi dogru cekin.

(4] i_pligi alt iplik kilavuzundan gegirin.
Ipligi soldaki igne mili iplik kilavuzunun arkasina
kaydirin.

ipligi 6nden arkaya dogru gegirin veya iplik gegiriciyi
kullanin.




iplik Takici

A UYARI:

iplik gegiriciyi kullanirken glic anahtarini KAPALI
konuma getirin.

Baski ayagini indirin. igneyi en yiiksek konumuna kaldirin.
iplik gegirme diugmesini () sonuna kadar asag!
cekin. Kanca (2, arkadan igne deliginden digari
cikar.

(D Centik
(@ Kanca

ipligi kilavuzdan (a) kilavuza) 3 (b) ve 4 kancanin

altindan c¢ekin @. kilavuzun (b) sag tarafi boyunca
yukari cekin ve ipligi kilavuz (b) ile (@ tutucu plaka
arasindan kaydirin. (5.

(2) Kanca

(3 Kilavuz (a)

@ Kilavuz (b)

(® Tutucu plaka

iplik iimegini ignenin icinden cekerek digmeyi ok ydniinde
kaldirin.

NOT:
Iplik gecirici, # 11 ila # 16 igne veya mavi uclu bir
igne ile kullanilabilir. 50 ila 90 dis boyutlari énerilir.

Masura ipliginin Sarimi
Baski ayagini kaldirin. Sol elinizle igne ipligini hafifce
tutun.

Masuradaki ipligi almak icin igneyi (D algaltmak ve
kaldirmak i¢in igne yukari / asagi digmesine iki kez basin.

(D igne yukari / asag: tusu

Her iki ipligi de baski ayaginin altindan ve arkasindan
4" ila 6" (10 ila 15 cm) cekin.




Y LCD Ekran

@ LCD ekran, makine agildiginda asagidaki bilgileri
1 C gOsterir.
- e (D Onerilen ayak icin numara
’ , ’ , A [ —— (@ Dikis deseni numarasi
1111 95727 @ Imlegler
e’ e’ | L @ Dikis genisligi

(® Dikig uzunlugu

= (&) imleci dikis deseni no (x]J(J altina tasimak icin imlec

(N P @ @ tuslarina basin.

'=’ :'“_'I l_". :’ @ imlecler, glicti acarken her iki hanenin altinda gérindir.

— % Dikisleri degistirmek icin (X)3) deger ayarlama

'l 'l 'l Ar S @ tug[arlna basin. ]

= L. L.L @ Deger ayarlama tusuna her bastiginizda sayi 1 artar
veya azalir.

I

-
-y
-
<

S

-—
S

-

imlecleri (3] dikis deseni numarasinin onlar

Deger ayarlama tusuna her bastiginizda say

PR Y

A @ @ basamaginin altina tagimak igin tusuna basin.

10 artar veya azalir.

-
o

\—

-
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Dikis Desenleri

00 01 02 03 04 05 06 07 08 09
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Ayar Modu

Otomatik Kapama Zamanlayicisi

Makineyi bu zamanlayici tarafindan belirlenen stre
icinde kullanmazsaniz makine kapanacaktir. Otomatik
kapanma zamanlayicisi 1 ila 12 saat arasinda
ayarlanabilir. Varsayilan otomatik kapanma zamanlayici
ayari 7 saattir ve ekranda "07" igareti gérundir.

Ayar moduna girmek igin, igne durdurma yukari /
asag! digmesine basin ve basili tutun () ve ayar ekrani
“Otomatik kapanma zamanlayicisi” (01) gdsterilene
kadar gug¢ anahtarini agin.

imleg *)ve®) tuglarina basarak zamanlayici
degerlerini girebilirsiniz.
otomatik zamanlayiciyl kapatmak igin ilgili tusa(a] ve
(vJbasih tutarak iglemi gergeklestirebilirsiniz.

Ayari uygulamak icin baslat / durdur (2 tusuna basin.
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Diiz Dikis icin igne ipligi Tansiyonunun
Ayarlanmasi Calistiriimasi

Dogru tansiyon

@ igne ipligi (st iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3 Daha gevsek

(@ Daha siki

ideal diiz dikis, gosterildigi gibi (ayrintilar gdstermek igin
bayatilmuas) iki kumas katmani arasinda kilitli iplere
sahiptir. Dikisin Ustlne ve altina bakarsaniz, dikislerin
dengeli bir sekilde dengelendigine dikkat edin.

igne ipligi gerginligini ayarlarken, numara ne kadar
ylksekse, Ust iplik gerginligi o kadar siki olur.

Sonuglar sunlara baghdir:

- kumasin sertligi ve kalinlig
- kumas katmanlarinin sayisi
- dikis turd

Tansiyonu sikilastirmak

@ igne ipligi (st iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3 Tansiyonu gevsetmek

(@ Kumasgin sag tarafi ((ist tarafi)
(® Kumasin ters tarafi (alt taraf)

Masura ipligi kumasin sag tarafinda gérinayor ve dikis
engebeli hissediliyorsa. igne ipligi gerginligini azaltmak
icin kadrani daha dlguk bir gerginlik ayar numarasina
cevirin.

Tansiyonu gevsetmek

@ igne ipligi (ust iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3 Tansiyonu sikilagtirmak

(@ Kumasin diiz tarafi (ist tarafi)
(® Kumasin ters tarafi (alt taraf)

igne ipligi kumasin ters tarafinda gériniyor ve dikis
engebeli gériniyor. igne ipligi gerginligini arttirmak icin
kadrani daha yuksek bir gerginlik ayar numarasina
cevirin.
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Zigzag icin igne ipligi Tansiyonunun
Ayarlanmasi Calistiriimasi

ideal bir zikzak dikis i¢in, masura ipligi kumasin sag
tarafinda (Ust tarafinda) gérinmez ve igne ipligi kumasin
ters tarafinda (alt taraf) hafifce gorunar.

Dogru goérinim igin resimlere bakin.
Bu gbérinime uymasi icin igne gerginligini gerektigi gibi
ayarlayin.

Dogru tansiyon

(D Kumasin diiz tarafi ((ist tarafi)
(2 Kumasin ters tarafi (alt taraf)

Kumasin yanlis tarafinda (alt taraf) gériinen igne ipligi
miktarini asirn buzilmeye neden olmadan veya masura
ipliginin kumasin sag tarafinda (Ust taraf) gérlinmesine
neden olmadan en aza indirin.

Sonuclar kumasa, iplige ve dikis kosullarina gére degisir.

Tansiyonu sikilagtirmak

(D Kumasin diiz tarafi (ist tarafi)
(2 Kumasin ters tarafi (alt taraf)

Her zikzak kdsesi, kumasin sag tarafinda birlegir.

Tansiyonu gevsetmek

(D Kumasin diiz tarafi ((ist tarafi)
(2 Kumasin ters tarafi (alt taraf)

Her zikzak noktasinin kégesi, kumasgin ters tarafinda
birlegir.
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BASIT DiKiSLER
Duz Dikis Dikimi

(@ Dikis deseni: 00 veya 01
(@ igne ipligi tansiyonu: 2ye 6
(3 Baski ayagi: Zigzag ayak A

Dikise baglamak

Baski ayagini kaldirin ve kumas!i igne plakasindaki (5 /
8": 1,6 cm) bir dikis kilavuz ¢izgisinin yanina yerlestirin.
igneyi baslamak istediginiz noktaya indirin. Baski ayagini
indirin ve iplikleri arkaya dogru ¢ekin. Makineyi calistirin.
Kumasin dogal olarak beslenmesini saglamak igin
kumas! bir dikis kilavuz ¢izgisi boyunca yavasca
y6énlendirin.

Dikigi bitirmek

Bir dikisin uglarini tutturmak icin, ters dikis digmesine
basin (D ve birkag ters dikis yapin. Baski ayagini kaldirin
Kumasi ¢ikarin, iplikleri arkaya dogru gekin ve 2 iplik
kesici ile kesin. iplikler, bir sonraki dikisi dikmeye
baslamak i¢in uygun uzunlukta kesilir.

(@ Ters dikis tusu
@ Iplik kesici

Kare késeleri ddnmek

Kumas kenari 5 / 8” dikis kilavuzunda dikerken, dikisin
kenardan ayni mesafede devam etmesi icin kare kdseyi
cevirin.
Kumasin 6n kenari viraj alma kilavuz cizgilerine
ulagtiginda makineyi durdurun (0.
igne yukari / asag diigmesine basarak igneyi indirin 2).
Baski ayagini kaldirin ve kumasi saat yéninin tersine
90 ° dondarin.
Baski ayagini indirin ve yeni yénde dikise baslayin.

(D Viraj kilavuzu

@ igne yukari / asagi tusu

Kalin kumas kenar dikisi

Zikzak ayaktaki siyah diigme ayagi (D yatay konumda
kilitler.

Bu, kalin kumaslarin uzak kenarindan dikise (2)
baslarken veya bir kenar dikisi yaparken faydalidir.
Dikise baglamak istediginiz noktada igneyi kumasin
icine dogru indirin.

Siyah digmeyi iceri iterken ayagi indirin. (Kaymayi
6nlemek icin ayak yatay konumda kilitlenir. Birkag dikis
dikildikten sonra digme otomatik olarak serbest birakilir.

(D Siyah dugme
2 Kalin kumas



igne Plakasi

igne plakasi ve kanca kapagi tizerindeki dikis kilavuzlari,
dikis payini dlgmenize yardimci olur. igne plakasi
Uzerindeki sayilar, orta igne konumu ile kumasin kenari
(D arasindaki mesafeyi gosterir 2.

(D Merkez igne pozisyonu

(@ Kumas kenari

Numara | 10 | 15 | 30 | 40 | 3/8 | 1/2 |5/8 1172
Mesafe

(cm) 10 |15 | 3.0 | 40 | — — — —
Mesafe

(inch) — — — — | 3/8 | 1/2 | 5/8 11/2

On dikis kilavuzlari, orta igne 3 konumundan 1/4”,
3/8" ve 5/8" olarak isaretlenmistir (D.
(3 On dikis kilavuzlari

(S J
( "\ Dikis uzunlugunun ayarlanmasi
imleci dikis uzunluguna (<)(>) degeri “2.2” (varsayilan
:A - ayar) altina tagimak igin imleg digmelerir (2) basin.

Butonlara (+] basarak dikis uzunlugunu azaltin.

Butonlara (4] basarak dikis uzunlugunu yikseltin.

Dikis uzunlugu 0,0 ila 5,0 arasinda degistirilebilir.
@ imleg

]
|-

— A (2 Dikig uzunlugu (2.2)
AN | = —
Uit 35 Lild 35cp) [er
g P R - ! Geri dikis uzunlugu 4.0'dan daha uzun ayarlanamaz.
\ l
: I i
: I
5 | |
: I
s | |
1. 2.2 .
L [1.0] [2.2] [5.0] )

igne diisme konumunun ayarlanmasi

igne dilsme konumu, 00-04 ve 18-19 diiz dikis
desenleri icin ayarlanabilir.

00 01 02 03 04 18 19

[ 1] | 1]
[
chdocpcdhch db

imleci dikis genisliginden(<)(*) degeri “3,5” varsayilan ayar)
altina tagimak igin imleg (1 diigmelerine basin.

Tuslarina (=] basarak igneyi saga dogru hareketlendirin (4.
Tuslarina (v] basarak igneyi sol dogru hareketlendirin (2.
(D Dikis genisligi (3.5)

(@ Sol (0.0)

(3 Orta (3.5)

@ Sag (7.0)




" Diiz Dikis

® (@ Dikis deseni: 00 veya 01
P = @ igne ipligi tansiyonu: 2ye 6
/\E‘%»‘\ T (3 Baski ayagi: Zigzag ayak A
> L S357/7
J
é N\  Giysileri dikmek, fermuar uygulamasi ve daha fazlasi
icin. Desen 01, ince kumaglarin dikilmesi igin
kullanihr.
. %
é Lock-a-Matik Dikis
(@ Dikis deseni: 02
(2 Igne ipligi tansiyonu: 2ye 6
(3) Baski ayagi: Zigzag ayak A
@ Ters dikis tusu
.
4 Geri dikis ile bir dikisin baslangicini ve sonunu
sabitlemek icin bu dikisi kullanin.
Dikisin sonuna geldiginizde, ters dikis digmesine bir
kez (4) basin. Makine dért ters dikis, dort ileri dikis
dikecek ve ardindan dikisi otomatik olarak
durduracaktir.
.
4 Kilit Dikis
(@ Dikis deseni: 03
(2 Igne ipligi tansiyonu: 2ye 6
(3) Baski ayag! Zigzag ayak A
@ Ters tusu
.
e Bu benzersiz dikis, gérinmez bir kilitteme dikisinin gerekli
oldugu yerlerde kullantlir.
Kumasin én kenarina yakin bir sekilde igneyi indirin.
Makine, yerinde birkac kilitteme dikisi dikecek ve ileriye
dogru dikise devam edecektir.
Dikisin sonunda ters dikis digmesine bastiginizda, @
makine yerinde birkag kilitleme dikisi dikecek ve ardindan
L dikisi otomatik olarak durduracaktir.
/ Uclii Strec Dikis
_ (@ Dikis deseni: 04
= (2 Igne ipligi tansiyonu: 2ye 6
g (3) Baski ayagi: Zigzag ayak A
N =
4 — ] "\ Bu gugl, dayanikh dikis, rahathd ve dayanikhhgi
garantilemek icin hem esneklik hem de kuvvet gerekli
oldugunda &nerilir. Kasik ve kol deligi dikigleri gibi
alanlari gig¢lendirmek icin kullanin. Ayrica sirt cantasi
gibi esyalari inga ederken ekstra takviye icin kullanin.
. )
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Strec Dikis

(@ Dikis deseni: 05, 06
@ Igne ipligi tansiyonu: 3eb
(3 Baski ayag! Zigzag ayak A

Bu dikig, dikisin tamamen dlz olarak bastiriimasina izin
verirken, 6rme kumaslarda ve biye dikiglerinde
burugmayi ortadan kaldirmak icin tasarlanmig dar bir
stre¢ dikistir.

ince kumasglarin dikilmesi icin kullanilan dikis deseni 06.

Oyma Dikis

(D Dikig deseni: 19

@ igne ipligi tansiyonu: 3eb6

(3 Baski ayagi: Saten dikis ayagi F

Ust dikis ve ana hat tasarimlari igin.
Kdselerde yavasca dikin.
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Zigzag Dikis

(@ Dikis deseni: 07

@ igne ipligi tansiyonu: 2ye 6

(3 Baski ayagi: Zigzag ayak A

Zikzak dikis, en kullanigh ve ¢ok yonlu dikislerden
biridir.

Sdrfile, tamir, aplike icin kullanilir ve ayrica dekoratif
dikis olarak kullanilir.

NOT:
Orme, jarse veya triko gibi stre¢ kumaslari
dikerken bir tela kullanin.

Dikis genisliginin ayarlanmasi
imlec yén tuslarina basin (<)(>) hareket ettirin
dikis genisligi 5.0 altina ayarlarin (1) (varsayilan ayar).
Butonlara (] basarak dikis genisligini azaltin. (3.
Butonlara (*) basarak dikis genigligini ylkseltin. (4).
Dikis genigligi 0,0 ila 7,0 arasinda degistirilebilir.

(D Dikig genisligi (5.0)

@ imleg

(3 Dikig genigligini arttirma

@ Dikis genigligini azaltma

Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

imleg yon tuslarina basin (<)(>) hareket ettirin 2
dikis uzunlugu degeri "1.5" altinda (& (varsayilan ayar).

Butonlara (7] basarak dikis uzunlugunu azaltin. .
Butonlara (x] basarak dikis uzunlugunu arttirin. @.
Dikis uzunlugu 0,2 ile 5,0 arasinda degistirilebilir.

@ imleg

(® Dikis uzunlugu (1.5)

(& Dikis uzunlugunu azaltin

(@ Dikig uzunlugunu arttirin
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é "\ Zigzag Dikis ile Siilfile

(D Dikis deseni: 07

—-A @ igne ipligi tansiyonu: 3e7

'l A (3 Baski ayag| Silfile ayak C

T 1C
oL

WW<e e

- -

. %
Ve ~ AUYAR'
+ Zikzak dikis deseni 07 segcildiginde LCD'de “A” ayagi

gbruntdlenir. Ancak, surfile dikis yaparken kenar
ayagini C kullanin.

+ Kenar dikme ayag kullanirken, dikis genisligini 5.0
ile 7.0 arasinda ayarladiginizdan emin olun, aksi
takdirde igne kenar ayagina carpabilir.

Bu zikzak varyasyon, giysi yapiminda ve herhangi bir
dikis projesinin islenmemis kenarlarinin bitiriimesinde ¢cok
kullanighidir. Siyah ¢ikinti ve kenar ayagindaki kilavuz
teller, kenari diizgiin ve kumasi diz tutar. Kumasinizi gift
kilavuz teller kenara gelecek sekilde yerlestirin. Makine
bu telleri dikecek. Siyah cikinti, ignenin lzerlerine
dikebilmesi icin gevsek iplikleri iceride tutacaktir.
Dikerken kumas kenarinizin siyah ¢ikintiya dogru
ittiginden emin olun.

) " Coklu Zigzag
(@ Dikis deseni: 08
2P 2! - @ igne ipligi tansiyonu: 3e6
\/\e\// " " "_" == (3 Basi ayag! Zigzag ayak A

8

\VAAANY
\YAYAYAY)
vvyvy

~

Bu dikis, sentetikler ve buzilme egilimi gbsteren diger
kumasglarda dikigleri bitirmek icin kullanilir. Dikis ayni
zamanda yirtiklarin onariimasi ve onarilmasi i¢in de
mukemmeldir.

Kumasinizi 5 /8" (1.5 cm) dikise izin verecek sekilde
yerlestirin. Dikise yakin fazlaliklari kesin. Dikigleri
kesmemeye dikkat edin.

Siirfile Dikis
(@ Dikis deseni: 09
(2 Igne ipligi tansiyonu: 3e7
(3 Baski ayagi: Strfile ayak C
4 "\ Bu dikis deseni, tek adimda dikis ve surfile yapmak igin

kenar ayagini kullanarak duz ve zikzak dikigleri birlegtirir.

Orgiilerde (fitil takarken) veya dar bir dikis istediginiz orta
ila agir dokuma kumaslarda 1/4” (0,6 cm) dikisler igin
idealdir.

Kumasinizi, islenmemis kenarlar tel kilavuzlarinin altina
gelecek ve siyah ¢ikintiya degecek sekilde yerlestirin.

A UYARI:

Kenar dikme ayagi kullanirken, dikis genigligini 5.0 ile
7.0 arasinda ayarladiginizdan emin olun, aksi
takdirde igne kenar ayagina carpabilir.

24
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Cesitli ilikler ve Kullanimlarn

(D Kare ilik

This square buttonhole is widely used on medium to
heavy fabrics. The buttonhole size is automatically
determined by placing a button in the foot.

2 Yuvarlak Uglu ilik

Bu ilik, 6zellikle bluzlar ve cocuk giysileri icin ince ve orta
agirliktaki kumaslarda kullanilir.

(3 Anahtar Deligi ilik

Anahtar deligi iligi, orta ve agir kumaglarda yaygin olarak
kullanilir. Daha buyik ve daha kalin digmeler icin de
uygundur.

NOT:

+ 25 ila 26 ilikleri dikmek icin BH Kare ile ayni
prosedurl izleyin (Bkz. Sayfa 26 ila 27.)

+ Bir iligin boyutu, otomatik ilik ayagi R'nin arkasina bir
digme yerlestirilerek otomatik olarak ayarlanir.

+ Ayagin digme tutucusu, 17 (2,5 cm) capa kadar
digme boyutu alir.

+ Bazen belirli agir veya 6zel malzemeler ve ipliklerle
eslesmesi icin ilik boyutunu zamanla degistirmek
gerekebilir.

+ Ayarinizi kontrol etmek icin fazladan bir kumas
parcasi Uzerinde deneme iligi agin.

+ Digmeyi kumagin Uzerine yerlestirin ve iligin kumasg
Uzerindeki konumunu belirlemek icin st ve digmeyi
isaretleyin.

+ Stre¢ kumaglarda tela kullanin.
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4 Kare lik
(@ Dikis deseni: 24
(@ igne ipligi tansiyonu: 1e5
(3 Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi R

@ llik kolu isareti

Dikim icin
igneyi kaldirmak icin igne yukari / asag diigmesine basin.
Otomatik ilik ayagini R, pimi ayak (2 tutucunun
oyuguna (D oturtarak takin.
@ Yiv
@ Pim

Diigme tutucuyu arkaya (3 dogru gekin ve digmeyi
icine yerlestirin. Digmeye sikica bastirin.

NOT:

Digme c¢ok kalinsa, fazladan bir kumas parcgasi
Uzerinde deneme iligi acin.

Dugmeyi test iliginden gegirmek zorsa, digme
tutucuyu biraz geri cekerek iligi uzatabilirsiniz. ilik
uzunlugu artacaktir.

(3 Diigme tutucu
@ Ekstra bogluk

ilik kolunu sonuna (® kadar asagiya cekin.
® llik Kolu

(4] Kumasin kosesini ayagin altina yerlestirin.
igne yukari / agsag diigmesine iki kez basin.
igne ipligini ayagin deliginden cekmek igin soldaki
kumasi ¢ikarin.
Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi ilik isaretinin
baglangig¢ noktasina indirin (®.
Ardindan otomatik ilik ayagi R'yi indirin.
® llik isareti
(7 Baslangig noktasi

NOT:

Kaydirici ve durdurucu arasinda (0 bosluk
olmadigindan emin olun, aksi takdirde ilik gerekli
konumda dikilmeyecektir.

Siirgl

(@ Durdurucu
Bosluksuz
() Dikis boslugu
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A ilik dikmek icin makineyi calistirin.
ilik otomatik olarak dikilecektir.
T = % Makine 6nce sol sirayi dikecektir.

" (6] Makine arka punterizi ve sag sirayi dikecek.

Makine 6n punterizi dikecek, ardindan otomatik olarak

duracaktir.
s
t /@
—- R \d/ NOT:
’ , P S llik kolunu indirmeden iligi dikmeye baglarsaniz, LCD
- nlin NN ekran “BL" mesajini gosterecek ve ilik kolu isareti a2
' ' ' 20011 1 yanip sdnecektir. llik kolunu indirin, ardindan
- - -’ ¢ ‘' -’ ¢
makineyi yeniden baglatin.
2 ilik kolu isareti

Kumas! cikarin ve yanlislikla dikiglerin @3 kesilmesini
6nlemek icin her iki ugtaki punterizin hemen altina
bir igne yerlestirin.

Agikhr dikis sokiicu ile kesin (4.
@3 Pim
'Dikis sokicl

9] ilik dikisi bittiginde, ilik kolunu gittigi kadar
yukari (5 dogru itin.
9 ilik kolu
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llikler icin Dikis Genisligini ve
Yogunlugunu Ayarlama
Dikis genisligini ayarlama
imleg yon tuslarina basin(<)(*) imlecleri hareket ettirin.
dikis genisligi degeri "5.0" (D (varsayilan ayar).
Butonlara (7] basarak ilik genisligini azaltin. (2.
Butonlara (x) basarak ilik genisligini yukseltin. ®.
Dikis genisligi, secilen ilige bagh olarak 2.5 ile 7.0
arasinda degistirilebilir.

(@ Dikis genisligi (5.0)

@ llik genisligini azaltin

3 llik genisligini yiikseltin

Dikis yogunlugunun ayarlanmasi

imleg yon tuslarina basin (<)(>) imlegleri hareket ettirin.
dikis yogunlugu degeri "0.4" (1 (varsayilan).

Butonlara (+) basarak dikis yogunlugunu azaltin.(2).
Dikis yogunlugunu arttirmak ve daha yogunve sik bir
dikis elde ederek (4] arttirmak icin tusa basin (3.
Dikis yogunlugu, secilen ilige bagl olarak 0,3 ile 0,8
arasinda degistirilebilir.

(D Dikis yogunlugu (0,4)

@ llik dikisi daha yogun
(3 llik dikisi daha az yogun

Yuvarlak Uclu ilik

(@ Dikis deseni: 25
(2 Igne ipligi tansiyonu: 1e5
(3 Baski ayagi: Otomatik ilik ayagdi R

Dikme proseduru kare ilik ile aynidir. Dikis genisligi 2,5
ile 5,5 arasinda degistirilebilir.

Dikis genigligini veya dikis yogunlugunu degistirmek
icin yukaridaki "Dikis yogunlugunu ayarlama"
bélumine bakin.

Anahtar Deligi ilik

(@ Dikis deseni: 26
@ Igne ipligi tansiyonu: 1e5
(3) Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi R

@) Kusgozi zimba

Dikme proseduri kare ilik ile aynidir.

iligi agmak icin dikis sékicii (@) bir delik delgisi kullanin.
Dikis genigligi 5.5 ile 7.0 arasinda degistirilebilir.

Dikis genigligini veya yogunlugunu degistirmek icin
yukaridaki "ilikler igin dikis genisligini ve yogunlugunu
ayarlama" bélimuine bakin.

* Kusgdzl zimbasi istege bagh bir 6gedir.
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Kordonlu ilik

(@ Dikis deseni: 24
(2 igne ipligi tansiyonu: 1e5
(3 Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi R

Kare ilik prosedird ile ayni prosedird kullanin.

Dikis genisligini kullanilan kordonun kalinligina uyacak
sekilde ayarlayin.
ilik ayag! kaldirimis haldeyken, doldurma kordonunu
ilik ayaginin (O arkasindaki mahmuza asin.
On ucu temizleyerek uglar ilik ayaginin altina
kendinize dogru getirin.
Doldurma kablosunu sikica tutmak igin otomatik 2
ilik ayaginin 6n tarafindaki catallara kancalayin.
igneyi iligin baslayacagi giysiye indirin ve ayagi
indirin.

O Mahmuz

2 Catallar

Makineyi ¢alistirin ve iligi dikin.
ilik ve punterizlerin her iki tarafi kordonun tzerine
dikilecektir.
Kumasi makineden ¢ikarin ve sadece dikis
ipliklerini kesin.
3 igne ipligi (Ust iplik)
(@) Masura ipligi (alt iplik)

Sikistirmak icin doldurma kablo gevsek uglarini ¢ekin.
Kordonun ucunu bir el dikis ignesi icinden gegirin.
Sonra bunlar kumasin ters tarafina dogru ¢ekin ve
diagumleyin.

NOT:
Dolgu kordonu kumas Gzerine dikilmigse ve
cekilemiyorsa, dolgu kordonunu her iki ucundan kesin.
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Yama Dikisi

(@ Dikis deseni: 27
(@ igne ipligi tansiyonu: 3 e 6
(3 Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi R

Dikise baglamak

Diigme tutucuyu arkaya (D dogru cekin.

Giysiyi ayagin altina yerlestirin. igne yukari / agag
digmesine iki kez basin. Her iki ipligi de ayagin
altina cekmek icin kumasi sola hareket ettirin.

Ayagi indirin ve makineyi calistirin.

Makine dikisi kilitleyecek, 16 sira yama dikecek, dikisi
tekrar kilitleyecek ve otomatik olarak duracaktir.

(4] Kumas! gevirin ve dikisi tekrarlayin.

(D DGgme tutucu

(2) Baslangig noktasi
®3) 3/4” (2 cm)

@ 9/32" (0.7 cm)

Daha kisa bir yama dikmek

3 /4" (2 cm) 'den daha kisa bir yama dikmek icin,
gerekli uzunlugu diktikten sonra (& énce makineyi
durdurun, ardindan geri dikis diigmesine basin (5.
Gerekli (& uzunluk belirlendi.
Makineyi yeniden baglatin ve makine otomatik olarak
durana kadar dikise devam edin.

(® Ters dikis digmesi

(® Gerekli uzunluk

(7 Baslangig noktasi

Ayni boyutta bir yama dikme

Ayni boyutta baska bir yama dikmek icin makineyi
baslatmaniz yeterlidir.

Yama diizgiinliigliniin ayarlanmasi

Ormenin diizginligini asagidaki sekilde dizeltin:

imle¢ digmelerine basin (<) (*] imleci "d5" degerinin altina
tasimak icin (8 (varsayilan ayar).

Orgiiniin sag tarafi sol taraftan daha asagida oldugunda,
degeri d6 (») d9 olarak ayarlamak icin digmeye basin ve
yama diizgin hale getirin.

Orgiiniin sol tarafi sag taraftan daha asagida oldugunda,

degeri d1 (+) d4 olarak ayarlamak i¢in digmeye basin ve
yama diizgun hale getirin.
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Teyel

(@ Dikis deseni: 28
(@ Igne ipligi tansiyonu: 3 e 6
(3 Baski ayagi: Saten dikis ayagi F

Puntalama, ekstra giic gereken yerlerde cepleri, kasiklari
ve kemer tasiyicilari giiclendirmek icin kullanilir.

Dikise baslayin

Makineyi baslatin ve makine otomatik olarak durana
kadar dikin. Makine 5 /8" (1,5 cm) uzunlugunda bir
punteriz dikecektir.

1 5/8” (1.5 cm)

Daha kisa bir teyel dikmek
* Hiz kontrol kaydiricisini dusuk hiz ayarina getirin.
5/8" (1.5 cm) 'den daha kisa bir punteriz dikmek icin (2),
gerekli uzunlugu diktikten sonra énce makineyi durdurun,
ardindan geri dikis digmesine basin (3.
Punteriz uzunlugu @ belirlendi.
Makineyi yeniden baglatin ve makine otomatik olarak
durana kadar dikise devam edin.

@ Gerekli uzunluk

(3 Ters dikis diigmesi

@ Tack uzunlugu

(® Basglangig noktasi

Ayni boyutta bir yama dikme
Ayni boyutta bagka bir ¢ivi dikmek i¢in makineyi
baslatmaniz yeterlidir.

Kopca

(@ Dikis deseni: 29

(2 Igne ipligi tansiyonu: 1e 4

(3) Baski ayagi: Saten dikis ayagi F

Kusgbézi, kopca kemer delikleri vb. igin kullanilir.

Dikmeye baslama

Saten dikis ayagi F'yi takin.

Makineyi calistirin. Makine tamamlandiginda otomatik
olarak duracaktir.

GozU bir baykus, delik delgi veya sivri makasla agin.

Bir kusgoziiniin, kopcanin seklini ayarlama
Kusgo6zinin seklini asagidaki gibi dlzeltin:

imleg diigmelerine basin (<)(>) imleci "L3" degerinin altina
tagimak igin (varsayilan ayar) (0.

Goz boslugu agilirsa (2), dikisi esit () hale getirmek

icin digmeye basin. (L1 - L2)

Gozlu ilik Gst Uste binerse (3), esit(3) hale getirmek icin
digmeye basin. (L4 — L5)

NOT:
Sekil L1 ila L5 arasinda ayarlanabilir (varsayilan
ayar L3'tar).
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Fermuar Dikimi

(D Dikis deseni: 00
(@ Needle thread tension: 1e4
(3 Baski ayagi: Zigzag ayak A

Fermuar ayak E

Fermuar ayaginin takimi

Fermuar ayagi Uzerindeki pimi ayak tutucudaki oyuga

takin.

« Fermuarin sol tarafini dikmek igin pimin sag tarafi ile
fermuar ayagini takin.

* Fermuarin sag tarafini dikmek icin pimin sol tarafi ile
fermuar ayagini takin.

@ Yiv
@ Pim
(3 Sol tarafi dikmek igin
(#) Sag tarafi dikmek igin

Kumas hazirlanmasi

Fermuar uzunluguna 3 / 8" (1 cm) ekleyin. Bu, genel
acilis boyutudur.

(1 Kumasin dogru yiiz
(2 3/8" (1 cm)

(3® Acilis boyutu

(@ Fermuar uzunlugu
® Siirgl

(&) Fermuar disi

(2 Fermuar bandi
Kumasin ters yiizi
@ Agiligin sonu

Kumasin sag taraflarini bir araya getirin ve 13 /16" (2
cm) dikis payi ile fermuar acikliginin sonuna kadar dikin.
Dikisi sabitlemek icin dikisi ters ¢evirin. Zikzak ayagi
takin. 4.5 dikis uzunluguyla fermuar acgikligr boyunca
teyelleyin.

13/16" (2 cm)

1) Fermuar agimi (teyel)

12 Ters dikisler

13 Acilimin sonu

Kenar

NOT:

Teyel icin iplik gerginligini bir (1) kadar gevsetin.

Dikise baslayin

Ust dikis payini katlayin.

1/8” (0,3 cm) kat olusturmak igin alt dikis payini
geriye katlayin. Fermuar diglerini kat yerinin yanina
yerlestirin ve yerine sabitleyin.

(O Alt kumas

(2 Fermuar agikliginin sonu
(3 Fermuar digleri

@ 1/8” (0.3 cm)

® Ust kumasin yanlis tarafi
® Acilis boyutu

@ Kat
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Sagdaki pim ile fermuar ayagini takin.

Fermuar dislerini ayagin kenari boyunca
yonlendirerek, fermuar acikliginin ucundan tim
katmanlari dikin.

Ayak fermuar seridindeki kaydiriciya ulasmadan 6nce
makineyi 2" (5 cm) durdurun. Igneyi kumasin igine
dogru indirin ve ayag kaldirin.

Fermuari agin, ardindan ayag: indirin ve dikigin
kalan kismini dikin.

Sirgl
@ 27 (5 cm)

(4] Fermuari kapatin ve Ust kumasi fermuarin Gzerinde duz
olarak agin. Ust kumasgi ve fermuar bandini
birbirine teyelleyin.

Teyel dikisi

Ayagi cikarin ve sol taraftaki pim ile takin. Agikhgin
sonu boyunca 3 /8" (1 cm) geri dikis.

Kumasi 90 derece déndurin ve giysi ve fermuar
bandindan gegirin.

@ Arka dikis

(6] Ayak fermuar seridindeki kaydiriciya ulasmadan 6nce
makineyi 2" (5 cm) durdurun. igneyi kumasin icine
dogru indirin ve ayagi kaldirin. Teyel dikislerini
cikarin.

12 Teyel dikisler

Fermuari agin, ardindan ayag: indirin ve dikisin kalan
kismini dikin.
Dikis bittikten sonra, st kumasgtaki teyel dikislerini
cikarin.



Koér Kenar Dikisi

(D Dikis deseni: 10
@ igne ipligi tansiyonu: 1e4
(3 Baski ayagi: Koér kenar ayak G

1/8” - 1/4” (0,4 - 0,7 cm) bosluk payi olusturacak sekilde
kumasin ters tarafi ile bir etek kenari katlayin.

(D Kumasin ters taraf
2 1/8"-1/4" (0.4 - 0.7 cm)

(1) Codzulme egilimi gdsteren agir kumaslarda, énce
ham kenar surfile yapiimalidir.
(2) Hafif kumaslar icin kenari kumasin altina katlayin.

Kumasgi, kat yeri ayaktaki kilavuzun yaninda olacak sekilde
yerlestirin. Baski ayagini indirin. Gerekirse igne
disme konumunu ayarlayin. Katlamayi kilavuz
boyunca yonlendirirken dikin.

(3 Kat
® Kilavuz

Dikis bittikten sonra kumasgi agin.
NOT:
Igne sola ¢ok fazla delerse, dikis kumasin sag

tarafinda gérinecektir.

" igne diisme konumunun ayarlanmasi

= G @7 imle¢ diigmelerine basin (<)(>) imleci dikis genisligi degeri
1T o~ — @ @ “0.6” altina tagimak igin (varsayilan ayar).
H DE20 (1) Dusmenin(z)igne konumunu saga kaydirmak icin tusa
— basin.
(2) Dasmenin()igne konumunu sola kaydirmak igin tusa
basin.

LCD ekran, kilavuz ile sol igne diisme konumu
arasindaki mesafeyi milimetre cinsinden gdsterir.
Igne disme konumu 0,0 ile 1,2 arasinda degisebilir.

(D Sol igne diisme konumu
@ Kilavuz

NOT:
Igne birakma konumu degistirilebilir, ancak dikis
genigligi ayni kalacaktir.

34



4 " Diigme Dikimi
® - .
(D Dikig deseni: 07
<& =t - (2 igne ipligi tansiyonu: 3e7
%" " " " croc (3 Baski ayagi: Saten dikis ayagi F
- __ ol (@) Besleme diglisi: Dusurilmus
[
(S J
é h Besleme dislisini indirin.
(4] (6] Dagme deliklerini baski ayagindaki yatay yuvayla
eslestirin.
Dugmeyi yerinde tutmak igin ayagi indirin.
(4] Dikis genisligini, igne diigmenin sol deligine girecek
sekilde ayarlayin.
3N Volani, igne dugmenin sag deligine girecek sekilde
© cevirin. Gerekirse dikis genigligini yeniden
ayarlayin.
<= (6] Birkag kez dikin.

Dikisi bitirdikten sonra ipligi kesin ancak dugmede 3"
ila4” (7,5 ila 10 cm) iplik birakin.

El dikisi ignesi ile Ust ipligi kumasin ters tarafina dogru
cekin ve iplikleri dagumleyin.

* Digme dikisi tamamlandiktan sonra, diglileri normal dikis
icin kaldirin.

DEKORATIF DiKiSLER

istiridye Dikisi

(@ Dikis deseni: 11

(2 Igne ipligi tansiyonu: 6yas8

(3 Baski ayagi: Saten dikis ayagi F

Hafif bir kumas kullanin (6rnegin triko).

Kumasi gosterildigi gibi katlayin ve kat yeri Gzerinde
dikin. Kabuklu bir kenar olusturmak i¢in ignenin
katlanmis kenari temizlemesine izin verin.

igne ipligi tansiyonunu biraz artirmaniz gerekebilir.
Siralar halinde kabuk dikisleri dikiyorsaniz, siralari
birbirinden en az 5/8” (1,5 cm) aralikla yerlestirin.
Ayrica, 6rguler veya yumusak ipeksi dokuma kumaslar
Uzerine herhangi bir ydnde kabuk dikis dikebilirsiniz.
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Aplike

(@ Dikis deseni: 13
(@ igne ipligi tansiyonu: 1e4
(3 Baski ayagi: Saten dikis ayagi F

Kumasin Gzerine bir aplike yerlestirin ve yerine teyelleyin
veya igneleyin.
Kumasi yonlendirirken, igne aplikenin dis kenari
boyunca disecek sekilde dikin.

@ Aplike

@ Dig kenar

Dikis genisliginin ayarlanmasi
Dikis desen no 13 segin.
imlecleri dikis genisligini (\)(>) degeri “3,5” (varsayilan ayar)
altina tagimak icin imle¢ digmelerine basin. 3
Dikislerin () genisligini azaltmak i¢in diigmeye basin @.
Dikislerin (x) genisligini azaltmak icin digmeye basin (5.
Dikis genigligi, ortalanmis igne disme konumuna gére
degisecektir (®.

(3 Dikis genisligi (3.5)

(@ Dikis deseni 13 (dikis genigligi azald1)

(5 Dikis deseni 13 (artan dikis genisligi)

(® Merkez igne dilsme konumu

Patchwork Ekleme

(@ Dikis deseni: 18 ve 20
@ igne ipligi tansiyonu: 3eb
(3 Baski ayagi: Zigzag ayak A

Saten dikis ayagdi F
* Dikis deseni 21 de kullanilabilir.

A Patchwork parcalarini birbirine dogru yerlestirin.
Dikis desenini secin 18.

Kumaglarin kenarlarini 1 / 4" 6n dikis kilavuzuna
hizalayin.

Hassas bir 1/4 dikis pay! dikin.

(D Kumasin ters ylzi
(2 Kumasin dogru yiizii

€ mm— - - —

Dikis desenini segin 20.
Zikzak ayagi A ¢ikarin ve saten dikis ayagi F'yi
takin.

>
777777

Acmak igin dikis payina basin.
Dikis cizgisi Uzerinde ortalayarak giysinin sag
A tarafinda dikis desenini 20 dikin.
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Etek Kenar Dikisi

(D Dikis deseni: 22
@ igne ipligii tansiyonu: 3e6
(3 Baski ayagi: Saten dikis ayagi F

* Dikis deseni 12 de kullanilabilir.

Acik bir calisma gérinima olusturmak ve tasarim ilgisi
eklemek Uzere iki kumas parcasini birlestirmek icin bu
dikisi kullanin.

Her bir kumas kenarinin 5/8” (1.5 cm) altina katlayin ve
bastirin. iki kenari kagida igneleyin veya arka yiizi 1/8”
(0,3 - 0,4 cm) ayirin. igne her iki tarafta katlanmis kenari
yakalayacak sekilde kumasi yonlendirerek yavasca dikin.
Dikisi bitirdikten sonra kagidi ¢ikarin.

@ 1/8" (0.3 - 0.4 cm)
@ Kagit

Saten Dikigler

(@ Dikis deseni: 15
(2 Igne ipligi tansiyonu: 3t06
(3 Baski ayag! Saten dikis ayag! F

* Dikis deseni 16 da kullanilabilir.

Daha iyi dikis sonuglari igin, esnek veya elastik kumaglar
kullandiginizda kumasin ters tarafinda tela
kullaniimaldir.

Desenin sonunu bitirmek i¢in otomatik kilit digmesine
basin.
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Dekoratif Dikis Kombinasyonlari

(D Dikis deseni: 16 ve 17
@ igne ipligi tansiyonu: 3eb6
(3 Baski ayagi: Saten dikis ayagi F

iki birim model 16 ve 17'yi birlestirmek icin.

Desen 16'yi dikin ve ikinci Uniteyi dikerken
otomatik kilit digmesine basin. Ikinci Gnite
tamamlandiginda makine otomatik olarak duracaktir.

(1 Otomatik kilit tusu

Dikis desenini secin 17. Otomatik kilit digmesine
basin ve dikise baslayin.

Makine bir birim desen 17 dikecek ve duracak
otomatik olarak.

(4] Yukaridaki prosedurt tekrarlayin.

Bozuk Dikis Desenlerini Dizeltme

Esnek desenlerin dikis sonuglari, dikis hizi, kumas
tard, katman sayisi vb. Gibi dikis kosullarina bagh
olarak degisebilir.

Daima kullanmak istediginiz kumasgtan bir parca
Uzerinde deneme dikisi yapin.

Uzatma desenleri bozuksa, besleme dengeleme
kadraniyla dlzeltin.

(1 Dengeleme kadrani

Strec dikis deseni

Desen sikistiriimigsa, besleme dengeleme kadranini "+"
yéninde cevirin.

Desen cizilmisse, besleme dengeleme kadranini "-"
yéninde cevirin.

Tutturmanin diizginltigi

Dikis baslangi¢ pozisyonunu karsilamiyorsa, besleme
dengeleme kadranini "+" yéniinde cevirin.
Dikis geri donUs pozisyonunu karsilamiyorsa, besleme
dengeleme kadranini "-" yéniinde gevirin.
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MAKINE BAKIMI
Caganoz ve Besleme Disli Bolimi Temizligi

A UYARI:

* Temizlemeden 6nce gli¢ anahtarini kapatin ve
makinenin fisini cekin.

+ Makineyi bu bélimde agiklananlar diginda
sOkmeyin.

A DIKKAT:

Makineyi yiksek nemli bir alanda, bir i1s1 radyatérinin
yaninda veya glnes 1sig1 altinda saklamayin.

NOT:

Makinenin disini yumusak bir bez ve nétr sabunla
temizleyin. Makineyi temizledikten sonra ignenin ve
baski ayaginin takili oldugundan emin olun.

igneyi kaldirmak icin igne yukari / asag diigmesine

basin, ardindan dikis makinesinin figini ¢ekin.

igneyi ve baski ayagini gikarin.Kapak plakasi acma
digmesini saga kaydirarak kapak plakasini ¢ikarin.

Bobini ¢ikarin. Toz ve tayleri firgalayin. (Elektrikli

stpurge de kullanabilirsiniz.)

Makine ile birlikte (2) verilen tornavida (3 anahtari
ile igne plakasi (D Gzerindeki ayar vidalarini
cikarin. Igne plakasini gikarin (3.

Masura tutucuyu kaldirin 5 ve gikarin.

Masura tutucuyu & bir fircayla temizleyin. (4).

(4] Besleme diglisini ve (6) caganoz gébegini tiy @

fircasiyla temizleyin. (@.

Caganoz gdébeginin merkezini kuru bezle temizleyin.

(O Tornavida anahtari

@ Ayar vidalari

(3 Igne tablasi

@ Firga

(5 Masura tutucu

(&) Besleme diglisi

@ Gaganoz diglisi
* Elektrikli stipirge de kullanabilirsiniz.
* Makine yaglanmaya ihtiya¢ duymaz.

Caganoz Bolgesi Kurulumu

Bobin tutucusunu, diigme (1 gaganoz yuvasindaki
(3 durdurucunun (2) yanina oturacak sekilde yerlestirin.
Masuray! yerlestirin.
igne plakasini tespit vidalari ile takin .
Makineyi temizledikten sonra ignenin ve baski
ayaginin takih oldugundan emin olun.

(1 Masura tutucu

(2) Durdurucu

(® Centik

(@) Tornavida anahtari
® Ayar vidalari



Problemler ve Uyar Sinyalleri

Uyari Sinyalleri

Neden

Deneyin

7:11-1 o
o 3527

1. Baslatma / durdurma diigmesine ayak
kumandasi baghyken basilir.

2. Ayak kumandasi bozuk.
(Ayak kumandasi isareti yanip sénmeye
devam ediyor.)

Ayak kumandasini ayirin.

Servis merkeziyle veya makinenin
satin alindi§1 magazayla iletisime
gecin.

L)oo
oL 5004

ilik kolu indirilmeden ilik dikilir.

ilik kolunu indirin ve makineyi
yeniden baglatin.

Masura sarma mili saga hareket ettirilir.

Masura sarma milini sola hareket
ettirin.

r\-A
| = 3% 535
L 550

Asiri yuklenme nedeniyle durduktan
sonra makine ¢cok erken yeniden
baglatildi.

Yeniden baglatmak igin en az
15 saniye bekleyin. iplikler
sikigiyorsa, sikisan iplikleri
cikarin.

Kontrol devresindeki bir sorun nedeniyle
makine diizgin ¢alismiyor.

Servis merkeziyle veya makinenin
satin alindigr magazayla iletisime

gegcin.

Sesli sinyal Sesli uyari su durumlarda calar:
Pip Normal operasyon

Pip-pip-pip Gecgersiz islem

Pip-pip-peep ilik dikisi tamamlandi

Peep E1-E7 hatasi olustu
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Problem C6zimi

Durum Neden Referans
igne ipligi 1. igne ipligi diizgin takilmamis.
kopuyor. 2. igne ipligi tansiyonu cok siki. Bkz. Sayfa 13, 14
3. igne bikilmiis veya kérdir. Bkz. Sayfa 17, 18
4. igne yanlis yerlestirilmis. Bkz. Sayfa 9
5. igne ipligi ve masura ipligi, dikise baslarken baski ayaginin Bkz. Sayfa 9
altina yerlestirilmemistir. Bkz. Sayfa 19
6. Iplikler dikildikten sonra arkaya cekilmedi. Bkz. Sayfa 19
7. Iplik igne igin cok agir veya ok ince. Bkz. Sayfa 9
Masura ipligi 1. Masura ipligi, masura tutucusuna dizgin takilmamis. Bkz. Sayfa 12
kopuyor. 2. Bobin tutucusunda tiftik birikmis. Bkz. Sayfa 39
3. Masura hasar gérmus ve dizgin dénmduyor. Masura degistirin.
4. iplik bir bobine gevsek bir sekilde sariimistir. Bkz. Sayfa 11
igne kiriiyor. 1. igne yanls yerlestirilmis. Bkz. Sayfa 9
2. igne kelepge vidasi gevsek. Bkz. Sayfa 9
3. iplikler dikildikten sonra arkaya cekilmedi. Bkz. Sayfa 19
4. igne, kullanilan kumas igin ¢ok ince. Bkz. Sayfa 9
5. Baski ayagi, dikilmekte olan dikis desenine uygun degil. Baski ayagini degistirin.
Atlanan dikigler 1. igne yanlis yerlestirilmis, bikilmis veya kiit. Bkz. Sayfa 9
2. igne ve / veya iplikler dikilmekte olan ise uygun degil. Bkz. Sayfa 9
3. Esnek, ¢ok ince kumaglar ve sentetiklerin dikilmesi icin Mavi Bkz. Sayfa 9
Uclu bir igne kullaniimiyor. Bkz. Sayfa 13, 14
4. igne ipligi diizgtn takilmamis. igneyi degistirin.
5. Dusuk kaliteli bir igne kullaniliyor.
Dikis burugsmasi 1. igne ipligi tansiyonu gok siki. Bkz. Sayfa 17, 18
2. igne ipligi diizgiin takilmamis. Bkz. Sayfa 13, 14
3. igne, dikilen kumas icin cok agir. Bkz. Sayfa 9
4. Dikis uzunlugu kumas i¢in cok uzun. Dikigleri kisaltin.
Kumas diizgiin 1. Disgli tiftikle doldurulmus. Bkz. Sayfa 39
beslenmiyor. 2. Dikigler cok ince. Dikigleri daha uzun yapin.
3. Disli, "asagi beslemeli" dikisten sonra kaldiriimiyor. Bkz. Sayfa 9
Dikisler, altta 1. igne ipligi gerginligi cok gevsek. Bkz. Sayfa 17, 18
ilmek olusturuyor. | 2. igne iplik icin cok agir veya cok ince. Bkz. Sayfa 9
Makine calismiyor 1. Makine prize takili degil. Bkz. Sayfa 4
2. iplik, caganoz yatagina takilmistir. Bkz. Sayfa 39
3. Masura sarma mili, masura sarildiktan sonra sola Bkz. Sayfa 11
dénmuyor.
ilik diizgiin 1. Dikis yogunlugu dikilen kumas icin uygun degil. Bkz. Sayfa 28
yapilmiyor. 2. Esnek veya sentetik kumas i¢in uygun arayiz malzemesi Bir arayuz kullanin.
kullaniimamis.
Makine diizgiin 1. Iplik, caganoz yatagina takilmis. Bkz. Sayfa 39
calismiyor ve 2. Caganoz gbébeginde veya masura tutucusunda lif Bkz. Sayfa 39

gurdltala.

birikmistir.
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrt 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:20
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin butun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIiC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



808-851-297(TR)



