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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak UGzere, her zaman temel giivenlik
onlemlerine uyulmaldir:
This sewing machine is designed and manufactured for household use only.

Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tim talimatlari okuyun.

DI KKAT— Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin:

1.Bir cihaz prize takili olmadan asla g6zetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan
hemen sonra ve temizlikten dnce bu dikis makinesini daima prizden ¢ekin.

UYARI — Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya Kisilerin yaralanma riskini azaltmak i¢in:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya
yakininda kullanildiginda dikkatli olunmalidir.

2. Bu cihazi yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen kullanim amaci igin kullanin.

Yalnizca Uretici tarafindan bu kullanici el kitabinda belirtilen ekleri kullanin.

3. Hasar gérmus bir kordonu veya fisi varsa, dizgin calismiyorsa, distrilmis veya hasar gérmisse
veya suya dismusse bu dikis makinesini kesinlikle calistirmayin.

Bu dikis makinesini muayene, tamir, elektrik veya mekanik ayarlamalar icin en yakin yetkili saticiya
veya servis merkezine gbnderin.

4. Cihazi kesinlikle havalandirma delikleri tikali iken ¢alistirmayiniz. Bu dikis makinesinin ve ayak
kumandasinin havalandirma deliklerini tiy, toz ve bol kumastan uzak tutun.

5. Asla herhangi bir acikliga herhangi bir nesne disirmeyin veya sokmayin.

6. Acik havada kullanmayin.

7. Aerosol (sprey) urinlerinin kullanildigi veya oksijenin uygulandidi yerlerde ¢alistirmayin..

8. Cikarmak igin tim kontrolleri (“A”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden ¢ekin.

9. Kabloyu cekerek fisten cekmeyin. Figi ¢cikarmak icin, kabloyu degil fisi tutun.

10. Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme
bicaginin etrafina 6zel dikkat gdsterilmesi gerekir.

11. Her zaman uygun igne plakasini kullanin. Yanhs plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

12. Egilmisg igneler kullanmayin.

13. Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirip kirilmasina neden olabilir.

14. igne alaninda, ignenin gegiriimesi, ignenin degistirimesi, masuraya iplik gecirilmesi veya baski
ayaginin degistiriimesi ve benzerleri gibi herhangi bir ayar yaparken bu dikis makinesini kapatin
(“O”).

15. Kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlari yaparken, bu
dikis makinesini daima prizden ¢ekin.

BU YONERGELERI SAKLAYIN

Sadece Avrupa icgin:

Bu cihaz, 8 yas ve Ustl ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterliligi disuk olan veya cihazin
guvenli bir sekilde kullaniimasiyla ilgili denetleme veya talimat verilmisse ve tehlikeleri anladilarsa,
deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalidir.
Temizlik ve kullanici bakimi, gézetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapilmamalidir.

Avrupa Disi icin (ABD ve Kanada haric):

Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis kisiler (cocuklar dahil) veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, givenlik 6nlemlerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin
kullanimiyla ilgili denetim veya talimatlar verilmedigi sirece kullanim icin tasarlanmamistir.

Cihazla oynamadiklarindan emin olmak icin cocuklar denetlenmelidir.

Latfen, elden ¢ikarildiginda, bu trtnln elektrikli / elektronik Grdnlerle ilgili ilgili ulusal
mevzuata uygun olarak givenli bir sekilde geri donustirtlmesi gerektigini unutmayin. Stphe
= durumunda, lutfen yardim igin saticiniza bagvurun. (Sadece Avrupa Birligi)
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NOT:
Dikis makinesi tasarimi ve teknik 6zellikleri 6nceden
haber verilmeksizin degistirilebilir.

TEMEL PARCALAR

Parcalarin isimleri

(D Ayak Basing Dugmesi

@ Iiplik Alma Kolu

3 Sol iplik Kilavuzu

@ Ust iplik Kilavuzu

(® Dikis Referans Tablosu

(6 LCD Ekran

@ Geri Cekilebilir iplik Kilavuzu
Masura Sarici Mil

(9 Masura Sarici Tipa

Masura ipligi Kesici (Ust)

@ Fonksiyon Tuglari

@2 Dikis Uzunlugu Ayar Kadrani
@3 Dikis Genigligi Ayar Kadrani
Diz Kaldirma Soketi *

@5 Besleme Dengeleme Kadrani
iplik Tansiyon Kadrani

@ igne Plakasi Serbest Birakma Kolu
iplik Kesici igne (igne Plakasinda)
igne Gegirme Kolu

@0 Alt iplik Kilavuzu

@) igne Kelepcesi Vidasi

@ igne Mili iplik Kilavuzu

@ igne

@ Zikzak ayak A

@ Caganoz Kapagi Agma Digmesi
@ Caganoz Koruma Kapagi

@) Masura iplik Kesici

igne Plakasi

@ Kumas Diglisi

Ayak Tutucu

@) Ayar Vidasi

@ Kol

®3 igne Gegirici

ilik Kolu

39 Baglat/Durdur Calistirma Butonu
Geri Butonu

@) Otomatik Kilit Butonu

igne Asagi/Yukari Butonu
iplik Kesme Butonu

Hiz Kontrolii Kaydirict Butonu
Baski Ayagi Kaldirici

@ Makara Pinleri

Gulg Anahtari

Ayak Kontrol Pedal Soketi

@ Makine Gii¢ Soketi

Besleme Kolu Anahtari

@) iplik Kesici Jaki *

El Carki

Sag iplik Kilavuzu

60 Tasima Kolu

&) Masura Sarma Gergi Diski
5 Dikis Tablosu Soketi

* Diz kaldirici opsiyonel bir aksesuardir.
* Iplik kesici opsiyonel bir aksesuardir.

NOT:
Dikis makinesini tagimak icin, tasima kolunu elinizle
tutun ve dikis makinesini diger elinizle destekleyin.




Standart Aksesuarlar

No. Parca ismi Parca No.
1|Zikzak ayak A (Makinede Mevcut) 859802006

2| Surfile ayagi M 859810007

3 | Saten dikis ayag! F 859806011

4 |Kor kenar ayagl G 859807001
5|Fermuar ayak E 859805009

6 | Otomatik ilik ayagr R 862822013

7 | Sabitleyici plaka 859832016

8 | Rulo hem ayak D 859804008
9|Yama ayak PD-H 859839002
10 Dér!iJgtUr[JIebvilir serbest hareket 858820018

kapitone ayag QB-S
11| Yakin ayak 858820111
12 |Burnu agik ayak 858821019
13| Seffaf gérinimu ayak 202002521
14 | Masura X 5 (1 set makinede) 102261103
15 | igne seti 859856005
16 | Hav firca 802424004
17 | Dikig sokiicu (ilik acic) 647808009
18 | Kapitone kilavuz gubugu 755802001
19| Tornavida 820832005
20| File X 2 624806006
21 | Makara tutucu (genig) X 2 822020503
22| Makara tutucu (kiigik) X 2 822019509
23| Makara Destegi X 2 770850001
24 | igne plakasi (makinede ayarlanmig) | 861606016
25| Dlz dikis ignesi plakasi 862817118
D\\m\ \ AEE D\‘zo\ \
— | o




No. Parca ismi Parca No.
26 | Dikis referans tablosu 866629607
27 | Dikis referans tablosu tutucusu 846285007
28| Ayar vidasi X 2 000163600
29 | Toz koruyucu kapak 767805001
30 | Talimat kitabi 866800453
31 Ogretim DVD'si 866804000
32 | Guc Kablosu* Tirkiye | 830335004
33 | Ayak Kontrol Pedali C-1036

* Dahil gu¢ kablosu, resimden farkli olabilir




Dikis Referans Tablosu

Dikis semasi braketini takma
Vidalari makinenin arkasindaki deliklerle hizalayin.
Vidalari tornavidayla iyice sikin.

Dikis tablosu pozisyonu
Dikis semasi harita braketi Gizerinde iki konumda
yerlestirilebilir, saklanabilir veya gérintulenebilir.
(1) Arka Yuvalar
@ On Yuvalar

Arka yuvalar () dirsek Uzerinde saklamak icin Dikis
cizelgesini, dikis cizelgesi duruncaya kadar arka
yuvalar arasinda asagi kaydirin.

On yuvalar (2) Braketlerdeki gériis pozisyonu icindir.
Dikis cizelgesini arka yuvalardan yukari ve digari
cekin. Dikis gizelgesini 6n yuvalar arasinda asag!
kaydirin.

Gecirmeli Arayiiz

Dikis cizelgesini (Mod 3 tarafi) ters gevirin ve ardindan
klemere Klipsleyin veya dikis talimatlarini, notlari vb.

NOT:

Birden fazla kagit veya karton tabakayi
kesmeyin. Kagitlari klipslerin altina kaydirin;
klipsleri yUkseltmeyin.




N\ DIKISE HAZIRLIK

Gili¢c Kaynagini Baglama
Giic diigmesinin kapali oldugundan (1) emin olun.
Glic kablosunu (2 gii¢ soketine yerlestirin. 3.

Daha sonra gli¢ kablosunu () figse dikkatlice takin (5),
ve gu¢ anahtarini agik konuma getirin (D.

@ Giig anahtari

@ Giig kablosu

(3 Makine giic soketi
@ G kablosu fisi
(® Duvar prizi

NOT:

Makineyle birlikte verilen gti¢ kablosunu
kullandiginizdan emin olun.

Gulc dagmesini kapatirsaniz, tekrar agmadan énce
5 saniye bekleyin.

/N\UYARI:

Calisirken gozlerinizi daima dikis alaninin Gzerinde
tutun ve iplik alma kolu, el ¢arki veya igne gibi
hareketli parcalara dokunmayin. Her zaman gu¢
dugmesini kapatin ve makineyi giic kaynagindan
cikarin:

- makineyi gbzetimsiz birakirken.

- makineyi temizlerken.

Ayak kumandasina herhangi bir nesne koymayin.

Ayak kumandasini kullanmak istiyorsaniz, pim
konnektériini makine Uzerindeki girise takin.
Oncelikle guic digmesinini (D kapatin.
Pin baglantisini (4) makine (izerindeki (5) sokete takin
Glic kablosunu (2) makine tizerindeki gii¢ kablo
soketine takin (3.
(4] Gug kablosunu duvar ® figine takin @),
ve glc digmesini acarak (1) makineyi caligtirin.
(1 Gug anahtari
(2) Gug kablosu
(3 Makine gli¢ soketi
(@ Pin konektoru
(B Ayak kontroli jaki
(® Gug kablosu
(@ Duvar prizi

NOT:
Ayak kontrolU bagliyken baglat / durdur (START/
STOP) tusu calismaz.

Kullanma talimatlari:
Anahtardaki “O” semboll, anahtarin “kapali” konumunu
) gosterir.

Yalnizca ABD ve Kanada icin

Polarize fis (bir bicak digerinden daha genis):

Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin, bu fisin polarize bir
prize yalnizca bir yénde takilmasi amaglanmistir. Prize
tam olarak oturmuyorsa, fisi ters ¢evirin. Hala uymuyorsa,
uygun prizi takmak icin kalifiye bir elektrik teknisyeni ile
gbrusun. Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.



Dikis Hizinin Kontrolii

Hiz Kontrol Siingtisi

Dikis gereksinimlerinize gére maksimum dikis hizini hiz
kontrol stirgisiyle sinirlayabilirsiniz.Dikis hizini artirmak
icin kaydiricly1 saga dogru hareket ettirin. Dikis hizini
azaltmak icin, kaydiriciyi sola hareket ettirin.

Ayak Pedali Kontrolii

Ayak kumandasina basilmasi dikis hizini degistirebilir.
Ayak kumandasina ne kadar fazla basarsaniz, makine o
kadar hizl calisir.

NOT:

+ Ayak kontroline tam basildiginda makine, hiz
kontrol strglsinin ayarladigi maksimum hizda
calisir.

- istediginiz baglatma hizini yavas, orta veya
yuksek arasindan secebilirsiniz (bkz. Sayfa 35).

Kullanma talimatlari:

Ayak kumandasi modeli YC-485EC-1, bu dikis
makinesinde kullanim igindir.

NOT:

Makineyi baski ayagdi yukari kaldirirsaniz, LCD ekran
baski ayagi indirmenizi énerir. Baski ayagini indirin
ve dikise baslayin.
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Makina isletim Tuslari

(DStart/stop - Acma/kapama Butonu

Makineyi baglatmak veya durdurmak icin bu tusa basin.
Makine ilk birkag dikis icin yavas calismaya baslar,
ardindan hiz kontrol siirgistnin ayarladigi hizda
calisir. Makine, bu tusa basildigi surece yavas c¢alisir.

Makine calisirken anahtar kirmiziya, durdugunda yesil
yanacakitir.

Dikis sirasinda bu tusa basiimasi ve basili tutulmasi
dikis hizini yavaslatir ve tus birakildiginda makine
durur.

NOT:
« Ayak kumandasi makineye bagliyken baslat /
durdur tusu kullanilamaz.

« Istediginiz baslatma hizini yavas, orta veya yilksek
arasindan secebilirsiniz (bkz. Sayfa 34)..

+ IMakineyi baski ayagi yukar kaldirirsaniz, LCD
ekran baski ayagi indirmenizi Onerir. Baski ayagini
indirin ve dikise baslayin.

@ Geri islev Tusu
- Asagidaki dikis desenleri secildiginde;

| 14

Mod 1 Mod2

» T I R
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IP PI PI v 13 11 13
® @ & @ 118 119 120 121

Makine, geri tusuna basildigi siirece geri dikis yapar.
ileri dikmek icin anahtari serbest birakin.

Makine durduruldugunda ve ayak kontrolinun
baglantisi kesildiginde, makine, geri tusuna basildigi
surece yavasca geri dikilir.

Makineyi durdurmak icin anahtari birakin.

- Asagidaki dikis desenleri secildiginde;

Mod 1 Mod 2
& $ -T2
@ O 002 003 024 033 034
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Yukarida gosterilen desenler secildiginde, ters tusun
belirli igslevleri olacaktir. Talimatlar igin sayfa 42,
62-63, 67 ve 68'e bakin.

- Baska dikisler secildiginde;
Bagka herhangi bir dikis ¢esidini dikerken ters tusa
basarsaniz, makine derhal dikigleri dikecek ve
otomatik olarak duracaktir.

(3 Otomatik Kilitleme
- Asagidaki dikis desenleri secildiginde;

Mod 1 Mod 2
| ) B | 14") 7mm| | | | |
I PI M3 > |P PI PI i 13 11 13
b b & C:D <|: 2 b chchdph dodo
® @ ® ® | 001 004 006 007 008 011 078 079 080 118 119 120 121

Hemen bir kilitteme dikigini dikmek icin otomatik
kilittleme tusuna basin. Makine otomatik olarak
duracaktir.

Otomatik kilitleme islevini agmak icin otomatik
kilitteme tusuna basin. Makine kilitleme dikiglerini
dikecek ve otomatik olarak duracaktir.

- Bagka dikisler secildiginde;
Gecerli modelin sonunda bir kilitteme dikigini dikmek
icin otomatik kilitleme tusuna basin. Makine otomatik
olarak duracaktir.
Makine durdugunda, otomatik kilitleme islevini agmak
icin otomatik kilitleme tusuna basin. Makine mevcut
kalibin sonuna bir kilitteme dikisi dikecek ve makine
calistinldiginda otomatik olarak duracaktir. Otomatik
iplik kesimi agildiginda, dikis kilitlendikten sonra
makine, iplikleri otomatik olarak keser (bkz. Sayfa 34).

@ igne indirme/Kaldirma Tusu

igne milini yukari veya asagi getirmek icin bu tusa basin.
Makine, igne asagi konumda durur. Bununla birlikte, igne
ayar konumunu makine ayar modunda degistirebilirsiniz
(bkz. Sayfa 34)..

® iplik kesici anahtar

Dikis tamamlandiktan sonra iplikleri kirpmak icin bu tusa
basin. iplik kesildikten sonra igne mili otomatik olarak
yukselir (bkz. Sayfa 38).

Masura tutucuyu otomatik olarak kesmeden veya iplik
gecirdikten sonra, masura ipligini cizmeden dikise
baglayabilirsiniz.

NOT:

iplik kesici anahtari calismiyor:

- glict agtiktan hemen sonra.

- baski ayagi ayak kaldirici ile kaldirnldiginda.
- Ust Uste 3 kez basildiktan sonra.

iplik # 30 veya daha kalinsa, yiiz plakasinda iplik
kesiciyi kullanin (bkz. Sayfa 38).




islev Tuslari ve
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| A A

weod (&1 (W) (8] O (&)

= N =) () B
®

Ny
®  [mooe]
@ (8]
® (W]
@ (%
® [
® (3]
o —
)

11

(D Mod Tusu (Bkz. sayfa 29)

Guc acildiginda, model se¢cim modu 1 otomatik olarak
ayarlanir..

Mod tusuna her basiginizda, mod 1 ila 3 arasinda
degisecektir. Secilen mod, LCD ekranin sol Ust
kdsesinde gosterilir.

(2 Dikis goriintiileme tusu (sayfa 30, 32, 91'e bakiniz.)

1. modda, dogrudan desen referans penceresini agmak
veya kapatmak icin dikis ekran tusuna basin.2. veya 3.
modda, desen secim penceresini agmak veya kapatmak
icin dikis ekran tusuna basin.

(® Ikiz igne tusu (sayfa 80'e bakin)
Ikiz igne ile dikis yaparken bu tusa basin.

(@) Ayna goriintiisii tusu (sayfa 85-86'ya bakin)
Secilen desenin ayna goérintisinu dikmek icin bu tusa
basin.

(5 Uzama tusu (sayfa 78'ye bakiniz.)
Saten dikis desenlerini uzatmak igin bu tusa basin.

(6) Masura sarma tusu
Masura sarmak i¢in bu tusa basin (bkz. Sayfa 20).

@ Dikis genisligi ayar kadrani (Bkz. sayfa 32, 33,
39, 50, 89-91, 95-96, vb.)

Secilen dikis deseninin dikis genigligini veya igne

birakma konumunu degistirmek icin bu ayar digmesini

cevirin.

Ayrica bu sayfa ile sayfa numarasini degistirebilir veya

imleci hareket ettirebilirsiniz..

Dikis uzunlugu ayar kadrani (sayfa 32, 33, 39, 50,
92, 95-96, vb.)

Segcilen desenin dikis uzunlugunu degistirmek igin bu
ayar digmesini cevirin.

imleci bu kadranla da hareket ettirebilirsiniz.




islev Tuslari ve Ayar Butonlari
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@ Klasér/ FS tusu

Bu tusun iki iglevi vardir.

1: Programlanmis desen kombinasyonlarini
goéruntilemek icin (Bkz. sayfa 95-96).

2: Favori dikis ayarlarini kaydetmek veya silmek igin
(bakiniz sayfa 40).

Yén Tuslan (sayfa 33, 82, 83'e bakiniz.)

Dikis desenini segcmek, desen kombinasyonunu
dizenlemek, imleci hareket ettirmek veya sayfayi
ayarlamak vb. i¢in “(=1” veya “(=)” tuslarina basin..

(1) Baslangic tusu (sayfa 87'ye bakiniz.)
Desen kombinasyonunu bastan dikilmek i¢in bu tusa
basin.

@ Kilitleme tusu

Makineyi gecirirken makineyi kilitlemek, aksesuarlari
degistirmek vb. icin bu tusa basin.

Yaralanma riskini azaltmak icin, kilitteme anahtari
disindaki tim tuslar devre disi birakilir.

Makinenin kilidini agmak icin bu tusa tekrar basin.

@3 Ayar tusu (sayfa 33'e bakin)
Makine ayarlarini 6zellestirmek icin makine ayar moduna
girmek icin bu tusa basin..

Rakam tuslan (sayfa 30-32'ye bakin)

Mod 1:

ilgili tuglara basarak dogrudan dikis desenlerini
secebilirsiniz..

Mod 2, 3:

istediginiz dikis desenini segmek icin 3 basamakii bir
desen numarasi girin.

@5 Sil tusu (sayfa 82'ye bakin)
Hafizaya alinan deseni silmek veya ayarlari iptal etmek
icin bu tusa basin..

Hafiza tusu (sayfa 31, 32, 81Yye bakiniz.)

istediginiz deseni secmek, programlanmis desen
kombinasyonlarini kaydetmek veya ayarlari onaylamak
icin bu tusa basin..
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Baski Ayagini Yiikseltme ve indirme

/\ DIKKAT:

Baski ayagdi ekstra kaldiriimig pozisyondayken el
carkini dondirmeyin veya yukari / asagi igne
tusuna basin. Baski ayagina zarar verebilir.

NOT:

Makineyi baski ayagdi yukari kaldirirsaniz, LCD
ekran baski ayagi indirmenizi dnerir. Baski ayagini
indirin ve dikise baslayin.

Baski ayagi kaldiricisi veya diz kaldiricisi (istege bagl)
baski ayagini yukseltir ve indirir.Kaldirirken daha fazla
baski uygulayarak baski ayagini normal yukari
konumundan yaklasik 7 mm (1/4”) daha yuksege
kaldirabilirsiniz. Bu, igne plakasini degistirmeye izin verir
ve kalin kumasg katmanlari yerlestirmenize yardimci olur.

(1 Baski ayagi kaldirici

(2) Baski ayag!

3 Ust pozisyon

(@ Ekstra kaldiriimis pozisyon
(B Asagi pozisyon

Diz Kaldirma (Opsiyonel)

Dizlik, dikis ayagini dikerken, kapitone vb. Giyerken
son derece faydalidir ¢linki diziniz baski ayagini
kontrol ederken kumasg! kullanmaniza izin verir.

Diz kaldiricisini takma
Diz kaldiricidaki kaburgalari diz kaldirma soketindeki
centiklerle eglestirin ve diz kaldiriciyi yerlestirin.

(D Diz kaldirici
(2 Kaburga
(3 Diz kaldirma soketi

Diz kaldiricinin ayarlanmasi

Diz kaldiricisinin agisi size uyacak sekilde ayarlanabilir.
Ayar vidasini gevsetin ve diz kaldiricisinin agisini
ayarlamak icin a¢I gubugunu iceri veya disari kaydirin.
Aci cubugunu sabitlemek igin tespit vidasini sikin.

@ Ayar vidasi
(® Aci cubugu

Diz kaldiricisini kullanma

Baski ayagini kolayca yukari ve asagi hareket ettirmek
icin diz kaldiracinizi dizinizle itin.

Ayagin ne kadar yuksege ciktigini, uyguladiginiz diz
basinci miktariyla kontrol edebilirsiniz.



Baski Ayagini Yerine Takma

/\ DIKKAT:

Baski ayagini degistirmeden énce daima kilitleme
tusuna bastiginizdan emin olun.

Segcilen desen i¢in uygun ayagi kullanin.

Yanhs ayak ignenin kirilmasina neden olabilir.

igne yukari / asagi tusuna basarak igneyi kaldirin.

Kilitteme tusuna basin.
(1) Igne indirme/kaldirma tusu

@ Kilitleme tusu

Baski ayagi kolunu kaldirin
(3 Baski ayagi kaldirici kol

Ayak tutucunun arkasindaki siyah kolu bastirin.

Baski ayagi disecektir.
@ Kol

/\ DIKKAT:

Kola zarar vermemek icin asagi dogru itmeyin.

(4] Baski ayagini, ayaktaki pimin uzanacagi sekilde yerlestirin

ayak tutacaginin olugunun hemen altinda. Ayagi
yerine kilittemek i¢in baski cubugunu indirin. Her
ayak bir tanimlama ile isaretlenmistir.

® Pin

® Yiv

(7 Harf tanimlama

14
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Ayak Basincinin Ayarlanmasi
Normal dikis icin ayak basmali kadran “3” olarak
ayarlanmalidir.
Aplik, ince sentetikler ve elastik kumaslar Gzerine
dikis baskisini azaltin.
Ekstra ince kumaslar dikerken kadrani “1” e
ayarlayin. Onerilen ayak basinci ayari igin LCD
ekrandaki bilgilere bakin.

(1 Ayak baski ayari

(2 Seviye gosterici

(3 Tavsiye edilen ayak baski aralig

NOT:
Ayak basincini “0” dan daha dusuk disirmeyin.

Ayak Tutucunun Cikarilmasi ve Takilmasi
Profesyonel dereceli ayak HP (opsiyonel), Yama ayak
PDH veya Dénustirdlebilir serbest hareket kapitone
ayag! QB-S kullanmadan énce ayak tutucu c¢ikarin.

/\ DIKKAT:

Ayak tutucusunu degistirmeden 6énce makineyi
kilitlemek icin kilitleme tusuna bastiginizdan emin olun.

Ayak tutucunun soékiilmesi
igne yukari / aga@i tusuna basarak igneyi kaldirin.
Kilitteme tusuna basin ve baski ayagini baski ayag!
kaldirici ile kaldirin.

(@ igne asagi yukari tusu

@ Kilitleme tusu

(3 Baski ayagi kaldirici

Tespit vidasini gevsetin ve ayak tutucuyu cikarin.
@ Ayar Vidasi
(® Ayak tutucu

Ayak tutucunun takilmasi
Ayak tutucuyu arkadan baski cubuguna takin.
Tornaviday! tornavida ile iyice sikin.

(& Baski gubugu



Profesyonel HP Ayagin Takimi

(Opsiyonel)

Profesyonel baski ayagi HP'yi baski gubuguna takin.
Ayar vidasini tornavidayla iyice sikin.

PD-H Orme Ayagi Takma
Orme ayagini PD-H, pimi igne kelepge vidasina
takarak baski cubuguna takin.

@ Pin

(2 Igne kelepcesi vidasi

Tespit vidasini tornavidayla iyice sikin.

16
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ignelerin Degistirilmesi

/\ DIKKAT:
igneyi degistirmeden énce makineyi kilitlemek icin
her zaman kilitleme tusuna bastiginizdan emin olun.

igne yukari / asa@i tusuna basarak igneyi kaldirin.
Kilitteme tusuna basin.

(D igne asagi/yukari tusu

@ Kilit tusu

igne kelepcesi vidasini saat ydniiniin tersine gevirerek
gevsetin.
igneyi kelepgeden cikarin.

(3 igne kelepgesi vidasi

ignenin diiz tarafi arkaya gelecek sekilde igne
kelepcesine yeni bir igne yerlestirin.
(@ Dz taraf

igneyi igne kelepgesinin igine yerlestirirken, durdurucu
pime dogru yukar itin ve igne kelepcesi vidasini bir
tornavida ile sikica sikin.

igne diizligund kontrol etmek icin, ignenin diiz tarafini
diz bir seyin Gzerine yerlestirin (bir igne plakasi, cam
vb.). Igne ve diiz yiizey arasindaki bosluk tutarli
olmalidir.

(® Bosluk

Asla kér igne kullanmayin.

Kumas ve igne Rehberi

+ Genel dikis icin kirmizi uglu igne kullanin.

« Dikis i¢in ince iplikler ve igneler kullaniimahdir
Ozellikle ince kumasglar.

* Genel olarak, hem igne hem de masura icin ayni
ipligi kullanin.

* Dikis atlamay 6nlemek icin ince kumaglar, strec
kumaslar, triko ve ilikler dikmek icin mavi uclu bir
igne kullanin.

+ Dikis atlamak, serbest bir sekilde kapitone yapmak

ve atlamayi 6nlemek icin etek boyunca mor uclu bir
igne kullanin.

* Dikigin buzulmesini 6nlemek igin ince kumaglari
germek i¢in ince bir dengeleyici veya arabirim
kullanin.

igne kilifina 1 x cift igne, 2 x mavi uclu igne (# 11/75),
1 x kirmizi uglu igne (# 14/90) ve 1 x mor uclu igne (#
14/90) dahildir. 859.856.005).

. J
e N
O == *.
. J
Kumas iplik igne
Patiska _
_ Yorget Ipek #80-100 Mavi uclu igne
Ince |Trikot Pamuk #80-100 Evrensel igne
Seffaf Ipek | Sentetik #80-100 |#9/65-11/75
Burdmcuk
Cargaf ; Kirmizi uglu igne
Ipek #50 2
ota [2'¢  pamuk#50-80 | Morucu igne
Pamuklu Sentetik #50-80 Evrensel igne
Taylu : #11/75-14/90
Kot ; i Kirmizi uglu igne
Agir  |Yin :Eaenkwflfgtf(?so Mor ucu igne
Kalin  |Paltoluk Sentetik #40-50 Evrensel igne
Yorgan ente #14/90-16/100
NOT:
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« Ipligi ve igne boyutunu daima gergek dikis icin
kullanacagdiniz kumasin kicuk bir parcasi tGizerinde
test edin..



Masura Sarimi

Masuranin Cikariimasi
Cagnoz kapag! serbest birakma digmesini saga
kaydirin ve gagnoz kapagi plakasini gikarin.

(1 Gagnoz kapag@i agma diigmesi

(2) Cagnoz koruma plakasi

Masuray1 masura tutucusundan ¢ikarin.
(3 Masura

NOT:

Yatay kanca icin “J” plastik masuralari kullanin (“J” ile
isaretli @). Onceden sarilmis kagit masuralar gibi
baska masuralarin kullaniimasi, dikis problemlerine
ve / veya bobin tutucusunda hasara neden olabilir.

iplik makarasinin ayarlanmasi

iplik makarasini makara pimine yerlestirin iplik
makaradan gosterildigi gibi cikiyor.

Makara tutucuyu takin ve ipligin makarasina sikica
bastirin.

@ Iplik makarasi
(2 Makara pimi
(3 Bilyiik makara tutucu

Kucuk makaralar i¢in kigik makara tutucu, siradan
makaralar icin buyiuk makara tutucuyu kullanin.

(@ Kuglk makara

(B Small spool holder

NOT:

Dizgln agilmayacagindan, bosalmaya basladiginda
kagit 6zIU bir makara kullanmaktan kaginin. Otomatik
iplik kesiciyi kullanirken ipligin demetlenmesine veya
kaymasina neden olabilir.

iplik konisini ayarlama

Makara dayanagini ve makara agini kullanin.
Makarayi takma makara pimine dayanir.
Makara konisini makara pimine yerlestirin.

Dikis sirasinda iplik titriyorsa veya gevsiyorsa, iplik
konisini makara agi ile 6rtun.
Ag bir makara i¢in cok uzunsa, agi katlayin ve
makaraya yerlestirin.

(2) Makara tutucusu

® Iplik konisi

(7 Makara dinginlendirici

Makara sabitleyici
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Bir dikis projesi lizerinde calisirken masura sarma
Makara standinda 2 makara pimi vardir.

Bir dikis projesi Gzerinde ¢aligirken, makineyi baglamadan
bobini sarmaniz gerektiginde her iki makara pimini de
kullanabilirsiniz.

Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin ve makaray
gOsterildigi gibi makara tutucu ile sabitleyin.

NOT:
Bu makara pimleri ayni zamanda cift igneli dikis igin
de kullanilir (bkz. Sayfa 79).




Masura sarma

NOT:
Masura sarma hizini ayarlayabilirsiniz (bkz.

Sayfa 34-35).
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Geri gekilebilir iplik kilavuz cubugunu kaldirin.
ipligi iplik kilavuz gubugundaki kilavuzdan arkadan
gegirin.
Iplik kilavuz gubugu

ipligi masura sarma gergi diskinin altindan gegirin
(2 Masura sarma gergi diski

Masuradaki delikten iceriden digariya dogru iplik gecirin
Masuray! masura sarma miline yerlestirin.
Masura sarici durdurucuyu sola dogru itin.
(3 Masura sarici mil
(@) Masura sarici tipa

[4] iplik serbest ucunu elinizde tutun ve bobin sarma
tusuna basin.
Masuray! birkag¢ kat sardiginda durdurmak
icin masura sarma tusuna tekrar basin ve
ipligi masuradaki delige yakin bir yere kesin.
(5 Masura sarma tusu

NOT:

Masura sarma durdurucusunu sola itmeden masura
sarma tusuna basildiginda, solda gdsterilen ekran
goruntalenir.

Bobin sarici durdurucusunu sarimdan énce sola
dogru itin.

Masura sarma tusuna tekrar basin. Masura tamamen
sarildiginda, makine otomatik olarak durur. Masura
sarici durdurucu otomatik olarak orijinal konumuna
doéner. Sonra ipligi kesin.

® Iplik kesici

NOT:
Gavenlik nedeniyle, masura sarmaya bagladiktan
sonra makine otomatik olarak 1,5 dakika durur.




Y Masura Takmak

Kilitteme tusuna basin.

ipligi, cagnoz kapak plakasinda gésterildigi gibi saat
yénunln tersi ydnde akarken, masura tutucusuna
bir masura yerlestirin.

@ Kilit tusu

@ iplik sonu

(3 Masura tutucu

(@) Cagnoz koruyucu plaka

Masurayi parmak ucunuzla tutun, bdylece ddnmez
Ipligi, masura tutucunun én disine gegirin.
ipligi sola dogru cekerek kilavuzun altina gegirin.
® On centik
(® Yonlendirici

ipligi sola dogru “1” isaretli kilavuz yoluna gecirmek
icin ¢cekin.
ipligin, masura tutucunun yan disinden giktigindan
emin olun.
@ Yénlendirici yol 1
Yan gentik

NOT:
iplik yan centikten ¢cikmazsa, adim adim yollar
tekrarlayin [1].

[4] ipligi “2” isaretli kilavuz yolu boyunca gekmeye devam
edin ve ipligi yariktan saga cekin. iplik uygun
uzunlukta kesilir ve yerinde tutulur.

(9 Yénlendirici yol 2
Yarik (iplik kesici)

Cagnoz kapak plakasinin sol kenarini agikhiga yerlestirin.
Kanca kapak plakasini yerine oturmasi igin asagi bastirin.

NOT:

Aksi belirtiimedigi strece, masura ipligini cekmeden
dikise baslayabilirsiniz.

Masura ipliginin nasil ¢ekilecegini 6grenmek igin
sayfa 25'e bakiniz.
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Makineye iplik Gecirmek

AUYARI:

Makineyi gecirmeden dnce makineyi kilitlemek igin
her zaman kilitleme tusuna bastiginizdan emin olun.

Toplama kolunu en yiiksek konuma kaldirmak i¢in igne
yukari / asagi tusuna basin .
Makineyi kilitlemek icin kilitleme tusuna basin..
@ igne asagi/yukari butonu
@ iplik toplama/alma kolu
@ Kilitleme tusu

Ipligi iplik kilavuz gubugundaki kilavuzdan arkadan gegirin
@) Iplik kilavuzu

ipligi sag iplik kilavuzundan gegirin.
(® Sag iplik kilavuzu

(4] Ust ipligi iki elinizle gésterildigi gibi tutun ve iplik kilavuz
plakasinin altina kaydirin.
® Iplik kilavuz plakasi

ipligi kendinize dogru gekin ve sol iplik kilavuzuna
gegcirin.
@ Sol iplik kilavuzu

(6] ipligi sag kanal boyunca ve gerdirme kadraninin gevresini
sagdan sola dogru cekin. Gergi diskleri arasina ve
kontrol yayinin halkasinin altina yerlestirmek igin
ipligi yukari gekin.
ipligin diskin centiginden ¢iktigindan emin olun.
Sag kanal
@ iplik tansiyon kadrani
Kontrol digumi
@ Gentik
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Makineye iplik Gecirmek

ipligi makarada tutarken, ipi sikica yukariya ve alma
kolunun arkasina ¢ekin. ipligi, sarma kolunun
gbziine cekmek icin ileri ¢ekin.
(12 Toplama kolunun g6zl

Ardindan ipligi sol kanal boyunca ve alt iplik
kilavuzundan asagi ¢ekin.
@3 Alt iplik kilavuzu

[9] ipligi, igne mili iplik kilavuzunun sagindan sola dogru
kaydirin.
ipligi, gosterildigi gibi yarigin sonuna dogru
kaydirdiginizdan emin olun.
igne mili iplik kilavuzu

igneyi igne gegirici ile gecirin (bir sonraki sayfaya bakin).



") Otomatik iplik Takici

NOT:
« igne ipligi # 11 ila 16 ignesiyle kullanilabilir.

50 - 90 iplik boyutu 6nerilir.
@ Dis boyutu 30 veya daha kalin kullanmayin.
+ Igne gegirici, cift igne ile kullanilamaz.

igneyi kaldirmak icin igne yukari / asagi tusuna basin.
Makineyi kilitlemek icin kilitleme tusuna basin.
(@ igne yukari / agsagi tusu
(@ Kilitleme tusu

ipligi igne geciricinin (3 yanigindan gegirin
iplik kancanin altindan gecmelidir 4
3 Yarik
(@ Kanca

ipligi yukari gekin ve iplik kesici ile &n plaka arasinda
kaydirin. Kesmek icin ipligi kendinize dogru gekin.

[4] igne gecirme kolunu sonuna kadar gekin.

igneyi yavasca kaldirin, béylece ipligin bir iimegi igne
g6zinden yukari ¢ekilir.

6] (6] iplik ucunu igne géziinden arkaya dogru cekmek icin iplik
halkasini ¢ekin.

NOT:

iplik kancaya takilirsa ve iplik halkasi olusmazsa, ipligi
kancadan ¢ikarin ve iplik ucunu igne gdziinden
digariya cekmek igin ¢ekin.
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Masura ipligi Hazirlama

Masura tutucuyu otomatik olarak kesmeden veya iplik
gecirdikten sonra, masura ipligini taktiktan sora dikise
baslayabilirsiniz.

Bununla birlikte, toplama dikislerini dikerken, masura
ipligini cikarmaniz gerekir.

Masurayi ¢ikarin. Masuray! tekrar masura tutucusuna
yerlestirin ve masura tutucuyu sayfa 21'deki
talimatlara gére yeniden siralayin, ancak gosterildigi
gibi 10 cm'lik (4”) bir masura ipligi kuyrugu birakin.

(D Masura ipligi

NOT:
Masura ipligini iplik kesici ile kesmeyin.
@ Iplik kesici

Baski ayagini kaldirin. igne ipini sol elinizle hafifce tutun.
@ igne ipligi

igneyi alcaltmak ve kaldirmak ve masura ipligini
kaldirmak igin igne yukari / agagi tusuna iki kez basin.
@ Igne asagi/yukari butonu

(4] Her iki ipligi de baski ayaginin altinda ve arkasinda 10
cm (47) cekin.
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igne Plakasinin Degistirilmesi

Duz dikis ignesi plakasi, sol, orta veya sag igne disme
konumlarina sahip diiz dikigler i¢in kullanilabilir. Sol igne
disme konumunda diz dikis icin profesyonel kalitede
igne plakasi HP (istege bagh) kullanin. Profesyonel sinif
igne plakasi HP (istege bagh) ile dikerken profesyonel
sinif ayagini (istege bagh) takin.

/\ DIKKAT:
igne plakasini degistirmeden énce makineyi kilittemek
icin kilitteme tusuna bastiginizdan emin olun.

NOT:

Makineye dulz dikis ignesi plakasi veya HP
profesyonel baski plakasi (istege bagh) takildiginda,
duz dikis ignesi plakasi veya HP profesyonel baski
plakasi (istege bagh) icin uygun olmayan desenler
secilemez.

igneyi kaldirmak icin igne yukari / asagi tusuna basin.
Kilitteme tusuna basin.
Baski ayagi kaldiriciyla baski ayagini ekstra
kaldiriimis konuma kaldirin.
(D igne yukari / asagi tusu
(@ Kilitleme anahtari
(3) Baski ayag! kaldirici (ekstra yikseltilmis
pozisyon)
igne plakasi serbest birakma kolunu saga dogru
bastirdiginizda, igne plakasi kopacaktir.
@ igne plakasi serbest birakma kolu
® igne plakasi

igne plakasinin emniyete alinmadigini belirten bir mesaj
gorunecektir.
igne plakasini saga gikarin.
Dz dikis ignesi plakasini makineye yerlestirin. igne
plakasinin sol kenarini agikliga yerlestirin.

[4] igne plakasi isaretini yerine oturuncaya kadar asagi dogru
bastirin

Uyari mesajinin kayboldugundan ve diiz dikisin
otomatik olarak segcildiginden emin olun.

Baski ayagini indirin.

El carkini yavasga cevirin ve ignenin igne plakasina
carpmadigindan emin olun.

Kilidi agmak igin kilitteme tusuna basin.
® Isaret

/\ DIKKAT:
Makineyi caligtirirken igne plakasi serbest
birakma koluna asla basmayin.

/\ DIKKAT:

Profesyonel sinif plakasi HP ile degistirirken baski
ayagini indirmeden 6énce el carkini déndurmeyin
(Opsiyonel aksesuar).
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iplik Tansiyonunun Dengelenmesi
Dogru tansiyon ayari
ideal diiz dikis iki kumas tabakasi arasinda kilitli ipliklere
sahiptir.
@ Igne ipligi
(2 Kumasgin dogru yuzii
(3 Kumasgin ters yuzii
@ Masura ipligi

ideal bir zikzak dikisi igin, masura ipligi kumasin dogru
tarafinda gériinmez ve igne ipligi kumasin ters tarafinda
hafifce g0sterilir.

iplik tansiyonunu ayarlama

Dikis malzemelerine, kumas katmanlarina ve diger dikis
kosullarina bagl olarak gerginlik ayari gerekebilir.
istediginiz numarayi ayar isaretinde ayarlamak icin
gerginlik kontrol kadranini ¢evirin.

Onerilen gerginlik ayari icin LCD ekrandaki bilgilere
bakin.

® Ayar igareti
® Iplik tansiyon kadrani
(@ Uygun tansiyon orani

igne ipligi gerginligi cok siki:

Masura ipligi kumasin sag tarafinda gorinecektir.
Kadrani daha dusuk bir sayiya getirerek igne ipligi
gerginligini gevsetin.

igne ipligi gerginligi cok gevsek:

igne ipligi, kumasin yanlis tarafinda gériinecektir.
Kadrani daha yuksek bir sayiya getirerek igne ipligi
gerginligini sikin.
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Disli Dusiirme

Disli, dugmeleri dikmek, serbest hareket kapitone vb.
icin alcaltilabilir.

Diglileri algaltmak icin damla besleme kolunu
kendinize dogru kaydirin.

(1) Besleme kolu
@ Digli

Digliyi tekrar yukari kaldirmak i¢in damla besleme
kolunu kendinizden uzaga kaydirin, makineyi
calistirdiginizda yukari konuma geri dénecektir.

Makineyi besleme diglisi indirilmis olarak baglatirsaniz,
LCD ekranda bir mesaj belirir.

(A) mesaj, dislinin indirildigini gésterir.

Kumasg! dikis yaparken digInin yukarida olmasini
istemiyorsaniz, disliyi kaldirmaniz gerekmez.

Baski ayagini uygun ayakla degistirdiginizden emin olun.

(B) mesaji, digliyi kaldirmanizi 6nerir. Disliyi kaldirin ve
makineyi calistirin.

(C) mesaji, besleme diglisini indirmenizi tavsiye eder.
Besleme diglisini indirin ve makineyi ¢alistirin.

A DIKKAT:

Secilen desen icin uygun ayagi kullanin.
Yanhs ayak ignenin kirilmasina neden olabilir.
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Dikis Modu Secimi

LCD ekran
Acma / kapama diugmesi acildiginda, dogrudan desen
secimi (mod 1) otomatik olarak ayarlanir.
LCD ekranda, mod numarasi ve asagidaki bilgiler
g6rantdlenir:
(1 Segilen mod veya bagli igne plakasinin tirt
@ Onerilen ayak
3 Onerilen iplik gerginligi
(@) Tavsiye edilen ayak basinci
(® Disli pozisyonu
(®) Dikig desen numarasi
(7 Desen gorintisi
Dikis genigligi (veya igne damla pozisyonu)
(@ Dikig uzunlugu
Desen referans ekrani

Mod secimi
Modu degistirmek icin mod tusuna basin.
Asagidaki 3 dikis modu kullanilabilir:

@ Mod tusu

Mod 1 (Dogrudan desen secimi modu):

En sik kullanilan 10 dikis dogrudan segilebilir. Favori
dikis deseninizi dogrudan desen secimine de
kaydedebilirsiniz (bkz. Sayfa 31)..

Mod 2 (Yardimci ve dekoratif dikis desenleri):
Patchwork kapitone icin faydall, ilik, 6zel, dekoratif
dikisler ve desenler mevcuttur.

Mod 3 (Monogram):
Monogramlama icin harfleri ve 6zel karakterleri
programlayabilirsiniz.

NOT:

Makineye diz dikis ignesi plakasi veya profesyonel
HP plakasi (istege bagh) takildiginda, diz dikis ignesi
plakasi veya HP profesyonel plakasi HP (istege bagh)
icin uygun referans tablosu LCD ekranda
gOsterilecektir. Sayfa 41'e bakin.
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Desen Secimi

Mod 1: Direkt Desen Se¢cim Modu
ilgili desen tuslarina basarak, dogrudan desen referans
penceresinde dikis desenlerini secebilirsiniz.

(D Dogrudan desen referans penceresi
(@ Numara tuglari

Dogrudan desen referans penceresi
Dogrudan desen referans penceresini gizlemek igin dikis
ekran tusuna basin. Dikis genisligi ve uzunlugu degerleri
LCD ekranin sag tarafinda gérintulenir.
Dogrudan desen referans penceresini gdstermek igin
dikis ekran tusuna tekrar basin.

(3) Dikig goruntileme tusu

(@) Dikis genigligi (veya igne damla pozisyonu)

(® Dikis uzunlugu
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Direkt Desen Secim Modunu Diizenleme
Favori dikis deseninizi dogrudan desen sec¢imine
atayabilirsiniz.

NOT:

+ Dogrudan desen referans tablosu gizlendiyse,
secimini 6zellestiremezsiniz. Referans penceresini
gostermek igin dikis ekran tusuna basin (.

+ Dikis desenlerini sadece 2. modda atayabilirsiniz.

Ornek: Dikis desenini "023" ila "4" arasi kaydet
Mod 1 segin.
Hafiza tusuna basin.
Dogrudan desen kisisellestirme ekrani gértndr.
Favori dikis deseninizi 4 - 9 ve 0 arasindaki sayI
tuslarina atayabilirsiniz.
(2) Hafiza tusu

Yeni bir dikis deseni atamak istediginiz sayi tusuna
basin. Gosterildigi gibi 4 - 9 ve 0 arasindan segim

yapin.
“4” tusuna basin.

istediginiz dikis deseninin dikis numarasini girin.
Sirasiyla “0”, “2” ve “3” tuslarina basin.
Hafiza tusuna basin.

NOT:
istenilen modeli, ayar kadranlarini gevirerek veya ok
tuslarina basarak da secebilirsiniz..

(4] Dikis desenini atamak igin hafiza tusuna basin.
Dogrudan dikis deseni seciminin dikis deseni
goruntisu degisir.

Simdi 1 modunu segerken rakam tusuna (4) basarak
atanmis dikis desenini (023) secebilirsiniz.

Dogrudan desen seciminizi sifirlama
Ozellestirilmis dogrudan dikis deseni segimini sifirlamak
icin, hafiza tugsuna basin.
Tusuna basin, onay mesaji goérunur. Hafiza tusuna
basin.
Dogrudan dikis deseni secim ekrani bip sesi ile
varsaylilan ayarlara geger.
Secimi sifirlamak icin hafiza tusuna basin.

@) ikiz igne tusu

NOT:
Bip sesinden sonra tekrar hafiza tusuna bastiginizdan
emin olun. Dogrudan desen secimi sifirlanmaz.
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Mod 2 ve Mod 3 Uzerinde Desen Secimi
* Numaral butonlarin kullanimi
istediginiz dikis desenini segmek icin sayi tuslarina
basarak 3 basamakli desen numarasini girin.
Ornek: Mod 2'de 098 modelini segcme
Mod 2'yi segmek icin mod tusuna basin.

(O Mod tusu

Sirasiyla “0”, “9” ve “8” tuslarina basin.

Dikis deseni “098” secildi.

NOT:

Makine sadece 3 basamakli sayilari kabul eder.
Ornegin, 098 desenini secerken “0”, “9” ve “8” tuslarina
basin. “0” atlamayin ve “9” ile baslayin.

+ Kombinasyon Butonlarinin Kullanimi
istediginiz kaliplari segmek icin kombinasyon
butonlarini kullanabilirsiniz.

Ornek: Mod 2'de 098 modelini secme

Mod 2'yi segmek igin mod tusuna basin.

Dikis ekran tusuna basin ve dikis ¢cesidi se¢im penceresi
gOrunecektir
(D Dikig géruntiilleme tusu

Sayfayi ¢cevirmek icin dikis genisligi ayar kadranini gevirin.
Kadrani sayfa 10'a kadar (2) gevirin.

[4] imleci sola veya saga hareket ettirmek icin dikis uzunlugu
ayar kadranini ¢evirin
imleci 098 dikis desenine gelinceye kadar kadrani
cevirin 3.

Dikis desenini 098 secmek icin hafiza tusuna basin.
() Hafiza tusu
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+ Y6én butonlarinin kullanimi
Mod 2 veya 3'te istediginiz kaliplari segmek icin ok
tuglarini kullanabilirsiniz.

Modu 2 veya 3 secmek icin mod tusuna basin.
istediginiz dikis desenini segmek icin, istediginiz desen
gobrintilenene kadar ok tuglarina basin.

(D Yén butonlari

Makine Ayarlarinin Diizenlenmesi

Makine ayarlarini tercihinize gore 6zellestirebilirsiniz.

Ornek: Ayak kontrolii baglangi¢ hizini degistirme

Set tusuna basin, LCD ekran makine ayar modunu
g0sterecektir.

(1 Makine ayar modu
(@ Ayar tusu

Sayfayi cevirmek icin dikis genisligi ayar kadranini
gevirin. Sayfa numarasi LCD ekranin sol Ust
késesinde gosterilecektir.

(3) Dikis genigligi ayar kadrani
(4) Sayfa numarasi

imleci (hiicre Gizerindeki kalin dikddrtgen) yukari veya
asagl hareket ettirmek icin dikis uzunlugu ayar kadranini
cevirin.
® lbre
(&) Dikis uzunlugu ayar kadrani

[4] istediginiz ayar girmek igin sag ok tusuna basin.
imleci hareket ettirmek icin ayar digmelerinden birini
gevirin ve istediginiz ayari segin.

Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.
@ Sag ok tusu
Hafiza tusu

Makine ayarlarina devam etmek icin prosedtire déniin
ve diger secenekleri segin
Ayarlari bitirmek ve uygulamak icin hafiza tusuna
basin. (8. Makine ayar modu kapanacak ve ayarlarin
degisimi uygulanacaktir.

Makine ayar modunu iptal etmek icin silme tusuna
basin. (9. Makine ayar modu kapatilacak ve makine
ayarlarinda degisiklik yapiimayacak.

@ Silme tusu
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Ekran parlakhigi ayari (sayfa 1/3)
Ekran parlakligi seviye 0 ila 20 arasinda ayarlanabilir. On
ayar seviyesi 10'dur.
Ekran parlakligini ayarlamak i¢in ayar digmesini ¢evirin
veya ok tuglarina basin.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

(D Hafiza tusu

Zil sesi (sayfa 1/3)

Zil sesi seviyesi ayarlanabilir ve zil sesini

susturabilirsiniz.

istenilen ses seviyesini segmek icin jog kadranini

cevirin veya ok tuslarina basin; sessiz (KAPALI),

distk (1) normal (2) veya ylksek (3).

Degisikligi ayarlamak icin hafiza tugsuna basin.
(D Hafiza tusu

NOT:
Dikkat sesli uyarisi kapatilamaz.

Otomatik iplik kesme (sayfa 1/3)

Dikigleri kilitledikten sonra iplikleri otomatik olarak
kesmek icin, otomatik iplik kesmeyi acin.
Otomatik iplik kesme iglevi acildiginda, iplik kesici
isareti LCD ekranin sag Ust kdsesinde belirir.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

(O Hafiza tusu

igne durus pozisyonu(sayfa 1/3)
Dikis ilikleri, 6zel dikigler, monogramlar vb. Harig,
makine igne asagdl konumda daima durur. Ancak, igne
durma konumunu yukari veya asagi olarak
secebilirsiniz.
Asagi veya yukari konumunu se¢mek icin jog kadranini
cevirin veya ok tuslarina basin.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

(O Hafiza tusu

Ayarlanabilir baslangi¢ hizi (START / STOP butonu)
(sayfa 2/3)
Makine yavas calismaya baslayacak ve baslat / durdur
tusuna basildiginda dikis hizi kademeli olarak
maksimuma yukselecektir.
istediginiz baslatma hizini yavas (1), normal (2) veya
yuksek (3) arasindan secebilirsiniz.
Hizi segmek icin jog kadranini gevirin veya ok tuglarina
basin.
Degisikligi ayarlamak igin hafiza tusuna basin.

(D Hafiza tusu
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Ayarlanabilir baglangi¢c hizi (Pedal kontrolii) (sayfa
2/3) Makine yavas calismaya baslayacak ve ayak
kumandasina basildiginda dikis hizi kademeli olarak
maksimuma yukselecektir.
istediginiz baglatma hizini yavas (1), normal (2) veya
yuksek (3) arasindan secebilirsiniz.
Hiz1 se¢mek icin jog kadranini gevirin veya ok tuslarina
basin.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

(D Hafiza tusu

Favori dikis ayari (FS) (sayfa 2/3)
Degisiklikleri manuel dikis ayarlarina kaydetmek
istiyorsaniz, ayar digmesini gevirerek veya ok tuslarina
basarak bu secenegi agin.
Bu secenek kapatilirsa, gli¢ dugmesi kapatildiginda
manuel dikis ayari silinir.
Tdm manuel dikis ayarlarini silmek icin “1” rakam tusuna
ve hafiza tusuna basin.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tugsuna basin.

(1 Hafiza tusu

NOT:

Favori dikis secenegi monogram modunda
kullanilamaz (mod 3).

Devam ayari (sayfa 2/3)

Gilic dugmesini kapatmadan énce dikilen son deseni
devam ettirmek istediginizde bu secenegi agin.
Ayar cevirme tuglarini gevirerek veya ok tuglarina
basarak bu secenegi acin.

Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

Gug tekrar agildiginda, onay mesaji goérlinecektir. Son
kalibr devam ettirmek i¢in hafiza tuguna basin.
(O Hafiza tusu

Masura sarim hizi (sayfa 3/3)

Masura sarma hizi 1 ila 5 arasinda ayarlanabilir. Onceden
ayarlanmig hiz 5'ir.

Masura sarma hizini ayarlamak icin jog kadranini ¢evirin
veya ok tuglarina basin.

Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.
(O Hafiza tusu

Dil secimi (sayfa 3/3)
Ekran goérantileme dili icin asagidaki 15 dilden birini
secebilirsiniz.

« ingilizce - ispanyolca « Fince

* Fransizca + Almanca « ltalyanca
* Flemenkce * Portekizce * Rusca

- isvecce « Lehce - Turkce

* Danca * Norvecce « Japonca

istediginiz dili segmek icin ayar diigmesini cevirin

veya ok tusuna basin.

Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.
(O Hafiza tusu
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Otomatik kapama zamanlayicisi (sayfa 3/3)
Zamanlayici tarafindan belirlenen sire icinde
kullanmazsaniz makine otomatik olarak kapanacaktir.
Otomatik kapanma zamanlayicisi 1 ila 12 saat arasinda
ayarlanabilir. Kapatmak istiyorsaniz, ayar digmesini ¢cevirin
ya da zamanlayici penceresinde “OFF” gériinene kadar ok
tusunu basih tutun.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.
Makineyi tekrar agmak icin gui¢c diigmesini agin.

(D Hafiza tusu

NOT:

Otomatik kapanma zamanlayicisi AB Ulkeleri ve 200 -

240 voltaj kullanan bazi bélgelerde mevcuttur.

Fabrika ayarlarina déndiirme (sifirlama) (sayfa 3/3)
Asagidaki 6zellestiriimis ayarlar orijinal ayarlarina
sifirlanabilir (fabrika ayarlari).

+ Ekran parlakhgi

+ Uyari sesleri

+ Otomatik iplik kesme

« igne durus pozisyonu

+ Ayarlanabilir baslangi¢ hizi (START/STOP tusu)
+ Ayarlanabilir baglangic hizi (Ayak kontrol)

« Favori dikis ayari (ON/OFF) (ACIK/KAPALI)

+ Devam ayari

+ Masura sarim hizi

+ Otomatik kapanma

Sifirlamada su ayarlar sabit kalir:
* Dil se¢imi
+ Daha 6nce kaydedilmis favori dikis ayarlari

Onay mesaji belirir.
Yukaridaki tim ayarlari varsayilan ayarlara sifirlamak
icin hafiza tusuna basin.

(D Hafiza tusu
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4 "\ Dikise baglamak
Baski ayagini kaldirin ve kumas kenarini, igne
plakasindaki dikis kilavuzunun yanina yerlestirin. Igneyi
baslatmak istediginiz noktada indirin.
igne ipini arkaya dogru gekin.
Baski ayagini indirin.

NOT:

Saten dikis ayagdi F veya otomatik ilik ayagi R
kullanirken igne ipligini sola dogru cekin.

Dikise baslamak icin baslat / durdur tusuna veya ayak
kumandasina basin. Kumasin dogal yoldan gitmesini
saglamak icin kumasi dikis kilavuz hatti boyunca
nazikce yonlendirin.

(D Start/stop (baslat/durdur) tusu

Kalin Kumas Kenarindan Dikis Dikimi
Zikzak ayagin Uzerindeki siyah digme ayag: yatay
konumda sabitler.

Bu, kalin kumaslarin en ug¢ kenarlarinda dikilmeye
basladiginizda veya bir etek boyunca dikiyorsaniz
yararhdir.

igneyi dikmeye baslamak istediginiz noktada kumasin
icine indirin.
Siyah diigmeye basarken ayagi indirin. Kaymayi 6nlemek
icin ayak yatay pozisyonda kilitlenir. Birkac dikisden sonra
siyah digme otomatik olarak serbest birakilr.

(2 Siyah buton

Dikis Yoniiniin Degistirilmesi

Makineyi durdurun ve baski ayagini kaldirmak icin baski
ayagi kaldiricisini kaldirin.

Dikis yonunu istediginiz gibi degistirmek icin kumasi
ignenin etrafinda déndirin.

Dikisi yeni bir ydnde baslatin.

Kare Kenarlardan D6nmek
Kare bir kdseyi dondirdikten sonra 5 / 8”'lik bir dikis payi
saglamak icin, igne plakasindaki viraj alma kilavuzunu
kullanin. Kumasin én kenari viraj alma kilavuz hatlarina
ulastiginda dikisi durdurun.
Baski ayagini kaldirin ve kumasi 90 derece déndurln.
Dikié)i yeni yonde baslat.

Kdse rehberi
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Dikislerin Sabitlenmesi
Dikiglerin uclarini sabitlemek icin, geri tugsuna basin ve
birkac geri dikis dikin.
Makine, geri tusunu basili tuttugunuz sirece geriye dogru
diker.

(D Geri tusu
Bir kilitteme dikisi (mod 2'de desen 002) veya kilitleme
dikisi (mod 2'de desen 003) dikilirken ters tusa bir kez
basin; makine dikigleri kilitler ve otomatik olarak durur.

ipliklerin Kesimi
Dikisi bitirdikten sonra iplikleri kesmek icin iplik kesici
tusuna basin. iplik kesildikten sonra igne mili otomatik

olarak yukselir.
é) Ipl?lk kesim tusu

NOT:

iplik kesici tusuna baski ayagi yukari bakacak
sekilde basarsaniz, LCD ekran baski ayagi
indirmenizi énerir.

Baski ayagini indirin ve iplik kesici tusuna basin.

Egder otomatik iplik kesici iyi galismiyorsa, 6zel veya kalin
iplikleri kesmek icin ylz plakasindaki iplik kesiciyi kullanin.
iplik kesiciyi yiiz plakasinda kullanmak icin, kumasi
cikarin ve arkaya dogru cekin.
ipleri yukari gekin ve iplik kesici ile 6n plaka arasinda
kaydirin.
Kesmek icin iplikleri kendinize dogru ¢ekin.

@ iplik kesici

igne Plakasi Rehberi
Dikis kilavuzlari igne plakasi, serbest kol ve kanca
kapagi Uzerinde isaretlenmistir.
1/47,3/8 ve 5/8 icin dikis kilavuzlar da igne
plakasinin énlnde isaretlenmistir.

@ igne plakasinin éniindeki dikis kilavuzlari

igne plakasindaki sayilar, merkez igne konumundan
mesafeyi milimetre ve in¢ cinsinden gosterir.
(2) Merkez igne konumu
Viraj koseleri, kare kdseyi dondirirken ¢ok kullanighdir.
(3 Viraj kilavuzu
igne plakasindaki aci 6lcekleri patchwork ekleme igin
kullaniglidir (bkz. Sayfa 74).

@ Agi olcekleri
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igne Diisme Pozisyonunun Ayarlanmasi
Duiz dikiglerin igne birakma konumu, dikis genigligi
ayar kadrani gevrilerek degistirilebilir.

NOT:
Parantez igindeki deger (D ayarlanmis ayari gésterir.

igne diilsme konumu, asagidaki diiz dikis
desenleri icin ayarlanabilir.

Mod 1
| 1/4"|
| Pl
CID Cl> C|> CI)
O @ e 6
Mod 2
| | 1] | 1/4"| 7mm]| ] | | I
I I i : ip Pl Pl I | o |}|
CID Clp C|Io (ID CHI) CiD CID CI) CI) CIII_) C|||) C|D ("l) ("P

001 002 003 004 005 012 078 079 080 081 082 083 084 085

1 13 11 13 W i
cp CID (ID (ID cmp cd
'

118 119 120 121 123 125

igne diistirme konumunu sagda hareket ettirmek icin dikis
genigligi ayar kadranini saat yoninde cevirin.

igne dilsme konumunu sola hareket ettirmek icin dikis
genigligi ayar kadranini saat yonlnun tersine gevirin.

Dikis Uzunlugunu Ayarlama
Dikis uzunlugu ayar kadrani gevrilerek dikis uzunlugu
degistirilebilir.

NOT:
Parantez icindeki deger (D énceden ayarlanmig
ayari gosterir.

Dikis uzunlugunu artirmak igin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yonunde cevirin.

Dikis uzunlugunu azaltmak icin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yonunln tersine gevirin.

(2 Dikig uzunlugu
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Favori Dikis Uzunlugu Belirleme

Dikis uzunlugu ve genisliginin 6nceden ayarlanmis
degeri secilen kalip i¢in optimize edilmistir. Ancak,
Ozellestirilmis dikis ayarlarini (dikis uzunlugu, dikis
genisligi, secilen dikis desenlerine bagh olarak uzama
orani) Favori Dikis Ayari olarak kaydedebilirsiniz.
Favori dikis ayar secenegi ACIK konuma getirildiginde
(bkz. Sayfa 35), dikis deseni secildiginde en son
kaydedilen 6zellestirilmis dikis ayarlari otomatik
olarak atanir.

NOT:
Favori dikis se¢cenegi monogram modunda
kullanilamaz (mod 3).

Ornek: igne diisme konumu igin énceden ayarlanmis
degeri “4.5” ila “5.0” arasinda degistirmek icin.

Sik Kullanilan Dikis Ayari segcenegini ACIK konumuna
getirin (bkz. Sayfa 35).

2. modda 001 dikis desenini segin.
Igne diisme konumunu “5,0” olarak degistirmek
icin dikis genisligi ayar kadranini gevirin.

Klasor / FS tusuna basin. Sec¢im penceresi goriinecektir.
Hafiza tusuna basin.

(D Dosya/FS tusu
(2 Hafiza tusu

LCD ekran 6zel ayar penceresini gdsterecektir.
Favori dikis ayarlarini kaydetmek icin “1” tusuna basin.

[4] LCD ekran 6nceki pencereye ve “FS” semboliine geri
doénecektir. 3) Sembol, én ayar degerinin
degistirildigini gdstermek icin ekranda belirecektir.

Varsayilan ayarlari geri yukleme

Ayarlarini degistirdiginiz dikis desenini segin.

Klasoér / FS tusuna basin. LCD ekran 6zel ayar
penceresini 6zel ayarlarla birlikte gdsterecektir. Hafiza
tusuna basin.

“2” tusuna basin. Onay ekrani belirir. Hafiza tusuna
basin.

LCD ekran 6nceki pencereye dénecek ve “FS” semboli
kaybolacaktir.

On ayar degerleri varsayilan ayarlara déner.

NOT:
Tum FS ayarlarini geri yiklemek icin sayfa 35'e bakin.
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Profesyonel Sinif HP Ayak ile Dikis (Opsiyonel)
Dz dikis icin profesyonel sonug veren profesyonel ayak
kullanin.

Asagidaki dikis desenleri profesyonel kalitede ayakla
dikilebilir.

HP plaka
| n | n | | I
. i e (.
(I)D ¢ D (IHD (I)D (III,D <|||D (|>3 ("lD ("lD
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Profesyonel kalitede ayagi nasil takacaginiz icin 16.
sayfaya bakiniz.

Profesyonel kalitede ayak kullanirken igne plakasini
profesyonel kalitede igne plakasiyla degistirin.
Profesyonel sinif ayagi HP'yi takin.

Profesyonel kalitede igne plakasinin nasil takilacagi
icin sayfa 26'ya bakiniz.

Secim penceresinden istediginiz deseni segin.

Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslatmak ve
dikmek istediginiz noktaya indirin.



Duz Dikis Cesitleri
Merkez igne Konumunda Diiz Dikis

(D Desen: MOD 1: 1 veya MOD 2: 001
(2 Baski Ayagi: Zigzag ayak A

@ iplik Tansiyonu: 2-6

(@) Ayak basinct: 3

Dikis yapmak, ruloyu kivirmak vb. icin bu dikisi kullanin.

Kilit-Matik (Lock-A-Matik) Dikis

(D Desen: MOD 1: 2 veya MOD 2: 002
(2 Baski ayagi: Zigzag ayak A

@ iplik tansiyonu: 2-6

(@) Ayak basinct: 3

Bir dikigin baglangicini ve sonunu ters dikig ile
sabitlemek i¢in bu dikisi kullanin.

Dikisin sonuna geldiginizde, geri tuguna basin (0.
Makine dort geri dikis, dort ileri dikis dikecek ve
ardindan otomatik olarak dikisi durduracaktir.

Kilitleme Dikis

(@ Desen: MOD 1: 3 veya MOD 2: 003
@) Baski ayag: Zigzag ayak A

3 Iplik tansiyonu: 2-6

(@) Ayak basinct: 3

4 ? Y Bu essiz dikis gérinmez bir kilitteme dikisine ihtiyag
E duyuldugunda kullanilir.
i Makine basinda birkag kilitteme dikisi dikecek ve ileri
E dikise devam edecekiir.

&.: Geri tusuna bastiginizda (O dikisin sonunda, makine

! birkag kilitteme dikisini yerine yerlestirecek, ardindan
i dikisi otomatik olarak durduracaktir.
]
]
é
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Sol igne Konumunda Diiz Dikis

(@ Desen: MOD 2: 004
(2 Baski ayagi: Zigzag ayak A
@ Iplik tansiyonu :  2-6
: | @ Ayak basinci: 3
9B cI:: ch i
EN [0.5] [2.40]

Kenarlara yakin kumasglari dikmek icin bu dikisi kullanin.

Uclii Stre¢ Dikis

(D Desen: MOD 2: 005
@ Baski ayag: Zigzag ayak A
3 Iplik tansiyonu: 2-6
; i (@ Ayak basinci: 3
~6 QP | =
kR [4.5] [2.50]

\ Bu guclu, dayanikli dikis, konfor ve dayanikliligi
saglamak icin hem esnekligin hem de guicun gerekli
oldugu alanlar i¢in énerilir.

Kasik ve kol deligi dikigleri gibi alanlari gi¢lendirmek
icin kullanin.

Ayrica, ekstra gug icin sirt cantalari gibi 6geler insa
ederken de kullanin.

J

"\ Strec Dikisler

@© @ @® Dgsen' N :
ociz2 PTIRETS P C MOD 2: 009 ve 010
S (@ Baski ayag: Zigzag ayak A
= 3 iplik tansiyonu: 3-6
M| = = @ Ayak basinci: 3
K [1.0] [2.50]

"\ Bunlar, dikise tamamen diiz basilmasinda izin verirken,
6rme kumaslarda ve yanli dikislerde bizilmeyi
6nlemek icin tasarlanmig dar stre¢ dikislerdir..

Dikis duzeni 010, sol igne pozisyonunda bir stre¢
dikistir.

ince kumaslari dikerken veya stre¢c kumasglari dikerken
bu dikisi kullanin.

43



.
H
=)

[4.5] [2.40]

-

—t

Fermuar Dikimi

(@ Desen: MOD 1: 1 veya MOD 2: 001
(2 Baski ayagt: Fermuar ayak E
Fermuar ayak A
@ Iplik tansiyonu: 2-6
(@) Ayak basinci: 3
NOT:

Fermuar ayag: E ile dikerken igne birakma
konumu ayarlanmaldir.

Kumas hazirhgi
Fermuar boyutuna 1 cm (3/8 “) ekleyin. Bu genel
acihis boyutudur.

(D Kumasin dogru yizleri

@ 1 cm (3/89)

(3 Agilis boyutu

(@ Fermuar boyutu

(® Fermuar agilis boyutunun sonu

Kumasin sag taraflarini birlikte yerlestirin ve 2 cm (5/8")
dikis pay1 ile acikligin sonuna kadar dikin. Dikisleri kilittemek
icin dikisi ters cevirin.
Dikis uzunlugunu manuel olarak 5.0'a yukseltin ve fermuar
acikhgint iplik gerginligi 1-3'e gevsetilerek bastirin.

(® Fermuar agilisinin sonu

® 2 cm (5/8%) dikis pay!

@ Baglanti dikigleri

Ters dikisler

@ Teyel
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Dikim
Sol dikis payini geriye katlayin. 0,2 ila 0,3 cm
(1/8") kenar boslugu olusturmak igin sagdaki dikis
payini cevirin. Fermuar diglerini katlamanin yanina
yerlestirin ve pimi yerine oturtun.
Dikis uzunlugunu ve iplik gerginligini tekrar orijinal
ayarina getirin.
(1 0.2 ye 0.3 cm (1/8") pay
(2 Fermuar digleri
(3® Kat
(@ Fermuar sonu
(® Fermuar agiklik boyutu

Fermuar ayagini takin.
igne diisme pozisyonunu 7.5 - 8.5'e ayarlayin.
Fermuar agikhginin ucundaki ayagi, ignenin katlama
ve fermuar bandinin yanindaki kumasa delmesi igin
ayagi algaltin.
Fermuarin dislerini ayagin yan kenari boyunca
yonlendiren fermuar boyunca dikin.

/\ UYARI:

Fermuar ayagi veya fermuar digleri takiliyken ve
igne damla pozisyonu ayarlandiginda ignenin baski
ayagina carpmadigindan emin olun.

Katlamanin yanindaki tim katmanlari dikin.
Fermuar ayag! E, fermuar seridi Uzerindeki
kaydiriciya ulasmadan énce 5 cm (2”) durdurun.
igneyi hafifce kumasin igine indirin.

Ayagi kaldirin ve kaydiriciyi silmek icin fermuari agin.

Ayagi alcaltin ve dikisin kalanini dikin.
(® Kaydirici
@ 5cm (27)
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(4] Fermuari kapatin ve kumas acik sekilde sag tarafi yukari

bakacak sekilde agin.
Zigzag ayagi A'yi takin.
Dikis uzunlugunu 5.00'e, igne birakma pozisyonunu 4.5
(varsayilan deger) ve iplik gerginligi kadranini 1'e ayarlayin.
Acik kumasg ve fermuar bandini birbirine bastirin.

Teyel

(9 Fermuar bandi

Fermuar ayagini E takin.
Dikis uzunlugunu varsayilan degere, igne dlisme pozisyonunu
0,5-1,5'e, iplik gerginligi kadranini “4” e ayarlayin.
Acikligin 0,7-1 cm (3 / 8”) sonuna kadar ters dikis yapin ve
kumasi 90 derece gevirin.
0.7-1 cm (3/8")

A UYARI:

Fermuar ayagd! veya fermuar disleri takiliyken ve
igne damla pozisyonu ayarlandiginda ignenin baski
ayagina carpmadigindan emin olun.

(6] Fermuarin diglerini ayagin kenar kenari boyunca
ybénlendirerek, giysi ve fermuar gseridini dikin.
Fermuarin tepesinden yaklasik 5 cm (27) uzakta
durun. Teyel dikiglerini ¢6zln.

i 5cm (27)
12 Teyel dikigleri

igneyi kumasin icine indirin, ayagi kaldirin ve fermuari acin.
Ayagi alcaltin ve dikisin kalanini dikerek katlamanin
dizgun oldugundan emin olun.
Dikis sonrasi baglama diglerini ¢ikarin.
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a N\ Haddelenmis Ham
@ @ '$

2SN @ Desen: MOD1: 1 ve MOD 2: 001
il \\'/’/@w (2 Baski ayag: Hem Déndirme Ayak D
S . : )
@ 'Iplik tansiyonu: 2-6
| @ Ayak basinci: 3
c=:>
.
S
4 "  Dikim
Kumasin kenarini iki kez, 6 cm (2 - 3/ 8")

uzunlugunda ve 0,3 cm (1 / 8") genisliginde katlayin.
M 6cm (2-3/87)
7 2 0.3 cm (1/8")

Kumasin kenarini hizalayarak ayaktaki kilavuzla
yerlestirin.
Ayagi indirin ve her iki ipligi arkaya dogru ¢ekerken
1-2.cm (1 /2°-17) dikin.
3 iplikler

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin.
Ayagi kaldirin ve kumasin katlanmis kismini ayagin
kivrilmasina yerlestirin.
Ayagi algaltin ve ardindan dilizgiin ve esit sekilde
beslenmesini saglamak icin kumasin kenarini
kaldirarak dikin.
@ Ayak kivrilmasi

NOT:
Késeyi azaltmak icin kdseyi 0,6 cm (1 /4”) kirpin.
® 0.6 cm (1/47)
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Buzgii

(D Desen: MOD 1: 1 ve MOD 2: 001
(2 Baski ayagu: Zigzag ayak A

@ iplik tansiyonu: 1

@ Ayak basinci: 3

iplik gerginligini “1” e gevsetin ve dikis uzunlugunu
5.00'e ylkseltin.

Her iki ipligi baski ayaginin altinda ve arkasinda 10
cm (47) cekin (bkz. Sayfa 25).

0.6 cm (1/4 /) ayri duz dikis iki sira dikin.
Bastaki ipliklerin digimlenmesi.

Dokuyu toplamak i¢in masura iplerini ugtan cekin.

[4] ipleri ugtan digumleyin ve toplayicilari dagitin

Toplama baglamak icin kumas hazirlayin.

iplik gerginligini “4” e sikin ve dikis uzunlugunu
“2.40” a dusurun (varsayilan ayarlar).

Kumasin ters tarafini yerlestirin (1) toplama yerinin
altina.

Duz dikisi iki toplama sirasi arasina dikin.

iki diiz dikis sirasini ¢ikarin.

NOT:
Toplama siralarinin kalintilarini 6rtmek icin iki toplama
sirasinin altina diz dikis dikebilirsiniz.

Pin Kistirma

(D Desen: MOD 2: 004

(2 Baski ayag: Kor hem ayak G
3 Iplik tansiyonu: 2-6

@ Ayak basinci: 3

Kumasgi yanhs taraflarla birlikte katlayin.

Katlanmis kumasi kor etek ayaginin altina yerlestirin.
Katlamanin kenarini ayaktaki kilavuzla hizalayin ve
ayag! indirin.

igne disme konumunu gerekirse 0,5-1,5 olarak
ayarlayabilirsiniz.

Kilavuz boyunca katlama kenarini yénlendirirken dikin.

Kumasl acin ve tutam bir tarafa basin.



Teyel
(D Desen: MOD 2: 012
(2 Baski ayagi: Orgii ayak PD-H
@ iplik tansiyonu: 1-3
@ Ayak basinci: 1
® Digli: Asagida
NOT:

Orme ayagi PD-H'nin nasil takilacagi icin sayfa
16'ya bakin.

Dikim

Kumas gergin tutun ve ayak kumandasina basin.
Makine bir dikis yapacak ve otomatik olarak duracaktir.
Bir sonraki dikis icin kumasi arkaya kaydirin.

N J
4 Y | NOT:
Teyel yaparken rahatiniz icin ayak pedalini kullanin.
2,
S %
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P esen: MOD 1: 5
\\>\/& MOD 2: 006, 007 ve 008
=g (2 Baski ayag: Zikzak ayak A
= = @ iplik tansiyonu: 3-7
B = @ Ayak basinci: 3
e [3.0] [1.50]
N
4 . "\ Zikzak dikisi, bulutlu dahil olmak iizere cesitli dikis
ihtiyaglari icin kullanilir. Dokuma kumasglarin cogunda
kullanilabilir.
= — Aplike icin yogun bir zikzak dikisi de kullanilabilir.
BN [3.0] [1.50] Dikis uzunlugunu ayarlama

----------- Zikzak dikiglerin dikis uzunlugu, dikis uzunlugu ayar
kadrani gevrilerek degistirilebilir.

NOT:

Parantez icindeki deger (D énceki ayari gosterir.

Dikis uzunlugunu artirmak icin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yéninde c¢evirin.

Dikis uzunlugunu azaltmak icin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yéninin tersine cevirin.
(2 Dikig uzunlugu

|A

®

"\ Dikis genisligini ayarlama
Zikzak dikiglerin dikis genisligi, dikis genisligi ayar
kadrani gevrilerek degistirilebilir.

NOT:
Parantez icindeki deger (D énceki degeri gosterir.

Dikis genisligini artirmak icin dikis genisligi ayar
kadranini saat ydoninde cevirin.
Dikis genigligini azaltmak icin dikis genisligi ayar
kadranini saat yonuinlin tersine cevirin.

(@ Dikis genigligi

(A): Mod 2'deki desen numarasi 006, sabit bir orta igne
disme pozisyonuna sahiptir. Dikis genisligi simetrik
olarak asiimaktadir.

(B): Mod 2'deki model numarasi 007, sabit bir sol igne disme
pozisyonuna sahiptir. Dikis genigligini degistirdiginizde,
sag igne diisme konumu degisecektir.

(C): Mod 2'deki model numarasi 008, sabit bir sag igne damla
pozisyonuna sahiptir. Dikis genigsligini degistirdiginizde,
sol igne damla pozisyonu degisecektir.

(3 Sabit sol igne pozisyonu
() Sabit sag igne pozisyonu
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Sarfile Dikis Cesitleri
Coklu Zikzak Dikisi

(@ Desen: MOD 1: 6 ve MOD 2: 011
(2 Baski ayagi: Zigzag ayak A

3 iplik tansiyonu: 3-6

(@ Ayak basinct: 3

Bu dikis, sentetik bir ham kenar ve bizilmeye meyilli
diger stre¢ kumaslarin kenarlarini bitirmek icin kullanihr.
Yeterli bir dikis pay! birakarak kumas kenari boyunca
dikin. Dikimden sonra, dikis payini dikislere daha yakin
bir sekilde kesin.

Sirfile Dikis

(® Desen: MOD 2: 013
(2) Baski ayagt: Sirfile ayak M
3 iplik tansiyonu: 3-7

@ Ayak basinct: 3

Bu dikis ayni anda kumaglarin kenarlarini dikmek ve stirmek
icin kullanilabilir.
Dikigleri diiz agmaniz gerekmediginde bu dikisi kullanin.
Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin ve dikin.
@ Kilavuz
(2 Kumas kenari

NOT:
Dikis genigligi degistirilemez.

Orme Dikis

(D Desen: MOD 2: 014
@ Baski ayag: Surfile ayak M
3 lIplik tansiyonu: 3-6

(@ Ayak basinct: 3

Bu dikig, sentetik érguler gibi kumasglari dikmek ve en
yuksek miktarda elastikiyet ve dayaniklilik sagladigi igin
strec kadife icin dnerilir.

Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin ve
dikin.

Daha iyi sonuglar igin, zikzak ayagi A'yi kullanin ve
uygun bir dikis pay1 birakarak dikin.

Dikisden sonra, dikis payini dikislere yakin olarak kesin.

@ Kilavuz
(2 Kumas kenari
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Cift Siirfile Dikis

(D Desen: MOD 2: 015
(2 Baski ayagu: Siirfile ayak M
@ iplik tansiyonu: 3-7

(@ Ayak basinct: 3

Bu, nevresimler ve gabardinler gibi cok fazla yipranma
egiliminde olan kumaslar icin mikemmel bir dikistir.
iki sira zikzak dikisi, kumasin kivrilmayacagindan
emin olmak i¢cin ayni anda kenarin Uzerine dikilir.
Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin
ve dikin.

@ Kilavuz

(2 Kumas kenari

NOT:
Dikis genigligi degistirilemez.

)

M 3
]

B8 )

Overlok Dikis

(D Desen: MOD 2: 016
(2 Baski ayagt: Siirfile ayak M
@ iplik tansiyonu: 6-8

(@ Ayak basinct: 3

Bu dikis ayni anda kumaglarin kenarlarini dikmek ve
stirmek igin kullanilabilir.
Dikisleri diz agmaniz gerekmediginde bu dikisi kullanin.
Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin ve
dikin.

@ Kilavuz

(@ Kumas kenari

NOT:
Dikis genigligi degistirilemez.
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Kor Kenar Dikisi
(D Desen: MOD 1:7
MOD 2: 018 ve 019
(2) Baski ayagi: Kor kenar ayak G
@ iplik tansiyonu: 1-4 (desen 018)
3-6 (desen 019)
(@ Ayak basinci: 3

Dokuma kumaglar icin mod 2'de desen 018'i veya elastik
kumaslar icin mod 0'da desen 019'u segin.

Kumas katlama
Gdsterildigi gibi bir etek yapmak icin kumasi katlayin.
(D Kalin kumas
@ ince orta kumas
(3)0.4-0.7 cm (3/16"=1/4")
@ Surfile
(® Kumas ters yiizl

Dikis

Kumasi, kivrim ayagin kilavuzun sol tarafina gelecek
sekilde yerlestirin.

Baski ayagini indirin.

igne sol tarafa geldiginde, ignenin dénme konumunu
dikis genigligi ayar kadrani ile ayarlayin, bdylece igne
kumasin katlanmis kenarini delinir.

Kat boyunca kilavuz boyunca kilavuzluk ederek dikin.
(® Ayak kilavuzu
@ Kivrim

Kumasi sag tarafi yukari gelecek sekilde agin.
Kumasin sag tarafindaki dikisler neredeyse gériinmez
olacaktir.

Kumasin diiz tarafi
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Y igne diisme pozisyonunu degistirme
LCD ekran, sol igne konumu ile kilavuz arasindaki
mesafeyi milimetre cinsinden gosterir (4.

igne dilsme konumunu saga hareket ettirmek icin dikis
. genisligi ayar kadranini saat yoninUn tersine gevirin.
igne diistirme konumunu sola kaydirmak icin dikis
0 genigligi ayar kadranini saat yoniinde cevirin.
@ @ , ,:/@ Solvlgvne du"§me pozisyonu

% (2 Sag igne diisme pozisyonu

(3 Ayak kilavuzu

j @ Sol igne konumu ile kilavuz arasindaki mesafe
NOT:
018 ve 019 kaliplarinin dikis genisligi degistirilemez
ancak igne birakma konumu hareket eder.

. %
4 7\ 018 kalip numarasindaki diiz dikiglerin daha uzun
| yapilmasi
%Q 12 2. moddaki 018 ve 122 numarali desenlerin bir
o8 1;2 kombinasyonunu programlayin.

iki diiz dikis (D desen 122 ile birlestirilirken kér dikise
eklenir. (Bkz. sayfa 88).
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Mode2 ETOMIILS

Kabuk Dikis

(@ Desen: MOD 2: 020

(2 Baski ayagu: Saten dikis ayagi F
@ iplik tansiyonu: 6-8

@ Ayak basinct: 3

Hafif bir kumas kullanin (6rnegin, triko). Kumasi
Onyargiya gosterildigi gibi katlayin ve katlayin.
ignenin katlanmis kenari temizlemesine izin verin,
kabuklu bir kenar olusturun. igne ipligi gerginligini
arttirmaniz gerekebilir.

@ Meyil

(2 Katlanan kenar

(3 Sag igne dusis pozisyonu
Kabuk dikis siralar dikerseniz, siralarien az 1,5cm (5 /
8") araliklarla yerlestirin.
Ayrica, 6rguli veya yumusak ipekli dokuma kumaglara
kabuklu dikisleri istediginiz yone dikebilirsiniz.
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llik Cesitleri

023 Sensor (Kare) ilik

Bu kare ilik, orta ila agir agirliktaki kumaslarda yaygin
olarak kullanilir. ilik boyutu, ayaga bir digme
yerlestirilerek otomatik olarak belirlenir.

024 Otomatik (Kare) ilik

Bu ayni zamanda sensoér kare ilikine benzer bir kare
iliktir, ancak ilik boyutunu manuel olarak ayarlayabilirsiniz
ve makine ayni ebattaki ilikleri dikmek icin hafizaya alir.

025 Yuvarlak uclu ilik
Bu ilik, 6zellikle bluzlar ve ¢ocuk giysileri i¢in ince ila orta
agirliktaki kumasglarda kullanilir.

026 ince kumas ilik
Bu ilik her iki ucunda yuvarlanir ve ince ipek gibi ince,
narin kumaslarda kullanilr.

027 Anahtar deligi iligi

Anahtar deligi iligi, orta ila agir agirhktaki kumaglarda
yaygin olarak kullanilir. Ayni zamanda daha buyuk ve
daha kalin digmeler icin de uygundur.

028 Yuvarlak anahtar deligi ilik
Bu ilik, orta agirliktaki kumaglarda daha kalin digmeler
icin kullanilir.

029 Ozel ilik
Bu dayanikl ilik kalin dugmeler ve agir kumaslarda
kullanilir.

030 Streg ilik
Bu ilik stre¢c kumaslar icin uygundur. Dekoratif bir ilik
olarak da kullanilabilir.

031 Orgii ilik
Bu ilik 6rme kumaglar i¢cin uygundur. Dekoratif bir ilik
olarak da kullanilabilir.

NOT:
025-031, sensdr ilikleridir ve dikis prosediri 023
ile aynidir.
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Sensér (Kare) ilik

(D Desen: MOD 2: 023

(2 Baski ayagt: Otomatik ilik ayag R
@ iplik tansiyonu: 1-5

@ Ayak basinct: 3

ilik boyutu, otomatik ilik ayagi R'nin arkasina bir digme
yerlestirilerek otomatik olarak ayarlanir.

Ayagin dugme tutucusu, ¢api 1 cm (3/87) ila 2.5 cm (17)
arasinda bir digme alir.

ilik secerken, LCD ekran ilik kolunu indirmenizi énerir.

NOT:

Bazi agir veya 6zel kumaslara ve ipliklere uyacak
sekilde ilik boyutunu degistirmek bazen gerekli olabilir.
Ayarlarinizi kontrol etmek icin ekstra bir kumas parcasi
Uzerinde bir test iligi agin.

ilik dnceden belirlenmis genisligi siradan diigmeler igin
uygundur.

Gerilmis veya ince kumaslara bir araylz uygulayin.

Dikis
(1] Digme tutucuyu arkaya dogru cekin ve diigmeyi
icine yerlestirin. Digmeye sikica bastirin.
(1 Dugme tutucu

NOT:
Test iligi uzunlugunu kontrol edin ve gerekirse ilik
ayagindaki ayar vidasini gevirerek gerekirse ilik
uzunlugunu ayarlayin.
ilik uzunlugunu artirmak icin, isaretciyi “L” ye dogru
hareket ettirmek Uzere ayar vidasini gevirin.
ilik uzunlugunu azaltmak icin, isaretciyi “S” yéniinde
hareket ettirmek Uzere ayar vidasini gevirin.

(2 Ayar vidasi

3 isaret

igneyi kaldirmak icin igne yukari / asadi tusuna basin.
Kilitteme tusuna basin.
Baski ayagini kaldirin ve pimi ayak tutucunun
oyuguna geciren otomatik ilik ayagi R'yi takin.
Otomatik ilik ayagini ayak tutucusunun altina
yerlestirirken baski ayagi kaldiricisini ekstra
kaldiriimis konuma kaldirabilirsiniz.
Makinenin kilidini agmak i¢in kilitteme tusuna basin.
@ Oluk
® Pin



igne ipini ayagin deliginden sola dogru ¢ekin
Kumas lizerindeki ilik pozisyonunu isaretleyin ve ilik
ayaginin altina yerlestirin. El carkini gevirerek igneyi
baslangi¢ noktasinda indirin.
(&) Baglangig noktasi

(4] Baski ayag@ini indirin ve ilik kolunu sonuna kadar
asagi cekin.
@ llik kolu

NOT:
Sirgu ile 6n durdurucu arasinda bosluk
olmadigindan emin olun, aksi halde ilik yerinden
cikacak veya bir dikis araligi olacaktir.
Bosluksuz
(9 Baslangi¢ noktasi

Dikis boslugu

igne ipini hafifce sola cekerken dikmeye baslayin. Birkac
dikis diktikten sonra, ipligi serbest birakin ve dikise
devam edin.

NOT:
ilik kolunu gekmeden dikmeye baslarsaniz, LCD

ekranda bir uyar .
Makine birkac dikisden sonra duracaktir. llik kolunu

asag! cekin ve dikise baslayin.
ode 2 dﬂ{)"qil

]
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makine igne yukaridayken otomatik olarak
duracaktir. Iplik kesici tusuna basin ve kumasi
cikarin.

ipliklerin kazara kesilmesini dnlemek icin, her iki
ucundaki pimin hemen altina bir pim yerlestirin.
Acikhgi dikis kopariciyla kesin. Bir anahtar deligi iligi
acmak icin bir delikli zimba kullanin *.

Cift katmanl ilik

Saglam bir ilik yapmak i¢in, dnceki dikislerin Gzerine
baska bir ilik dikis katmani dikin.

ilik bittikten sonra makineyi tekrar calistirin.

Ayagi veya ilik kolunu kaldirmayin.

Deseni tekrar segcmeyin.

(6] ilik gdsterilen sirada otomatik olarak dikilir. ilik bittiginde,

ilik dikisini bitirdikten sonra, ilik kolunu sonuna kadar itin.

NOT:
Otomatik Kilitleme secenegi acildiktan sonra iplik
Kesimi aciksa islev devre digi birakilir (bkz. Sayfa 34).

* Bu makineye bir delikli zimba dahil degildir.
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llik genisligini ayarlama
ilik genisligi, dikis genisligi ayar kadrani gevrilerek
ayarlanabilir.
ilik genisligini artirmak icin dikis genisligi ayar kadranini
saat yénunde cevirin.
ilik genisligini azaltmak icin dikis genisligi ayar kadranini
saat yonunun tersine gevirin.

@ llik genisligi

2 Dar ilik

(® Genis ilik

NOT:
ilik genisligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir.

llik dikis yogunlugunu ayarlama
ilik dikis yogunlugu, dikis uzunlugu ayar kadrani
cevrilerek ayarlanabilir.
ilik dikisinin daha az yogun olmasi icin dikis uzunlugu
ayar kadranini saat yoniinde cevirin.
ilik dikisini daha yogun yapmak icin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yéniiniin tersine gevirin.

@ llik yogunlugu

(® Yogun ilik

(6) Daha az yogun ilik

NOT:
Dikis yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.
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Sabitleyici Plakay! Kullanmak

Stabilizatdr plakasi kumasi tutar ve destekler, boylece
kaln kumaglarin eteklerine ilik dikerken yardimci olur.

Sabitleyici plakayi (D sekilde gosterildigi gibi @
oluklara dogru yerlegtirin.

(D Sabitleyici plaka
@ Oluk

Digmeyi, ayagin digme tutucusuna yerlestirin.
ilik ayagini makineye takin.
igne ipligini ayak ve dengeleyici plaka arasinda
sola dogru ¢ekin.

Kumas ilik ayagi ve dengeleyici plaka arasina yerlestirin.
El carkini déndirerek igneyi baglangic noktasina
indirin.
Ayagi ve ilik kolunu indirin.
igne ipini hafifce sola dogru cekerek makineyi
calistirin. Birkag dikis diktikten sonra, ipligi serbest
birakin ve dikise devam edin.

NOT:
Dikis proseduri, 023 sensorli (kare) iliklerdeki ile

tamamen aynidir.
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Otomatik (Kare) ilik

(D Desen: MODE : 024

(2 Baski Ayag:: Otomatik ilik ayagdi R 1-5
@ iplik tansiyonu: 3

@ Ayak basinci:

Digme tutucuyu tamamen digari gekin.

Kumas Uzerindeki ilik pozisyonunu isaretleyin.

Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangic
noktasindan indirin.

Ayagi algaltin ve igne ipini hafifce sola dogru ¢ekerken
dikise baslayin. Birkag dikis diktikten sonra, ipligi
serbest birakin ve dikise devam edin.

NOT:

ilik kolunu asag cekmek zorunda degilsiniz.
Otomatik ilik ayagi R tarafindan izin verilen boyuttan
daha uzun bir ilik dikmek istiyorsaniz, saten dikis
ayagl F kullanin.

NOT:
ilik genisligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

Sol tarafi istenen ilik uzunluguna kadar dikin ve makineyi

durdurun. Ardindan geri tusuna basin (D.

Dikise tekrar bagslayin ve makine diz bir dikisle dikin.
Baslangi¢ noktasina ulastiginizda makineyi
durdurun. Ardindan geri tuguna basin (D.
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N Dikige tekrar baslayin; makine ilikteki 6n punterizi ve sag
tarafini dikin.

Bitis noktasina ulastiginizda makineyi durdurun (2).
Ardindan geri tusuna basin (D.

10—

. . s d

$

[4] (4] Dikise tekrar baglayin ve makine arkadaki punteriz
dikisini yapin ve dikisleri kilitleyin, ardindan igne
yukari konumda iken otomatik olarak durur.

Mode 2 ETIRETS

ULECEY 4024 MEM llik bittiginde, “M” isareti 3) gdziikecekir.
Bu, ilik boyutunun hafizaya alindigini gésterir..
M | = = — ® Bir sonraki ilik agmak igin, kumasi yerlestirin ve
’% M tekrar di.kr-n.eyel baslayin. Makine iIkine ayni olan
KN M [5.0] [0.45] bagka bir ilik diker, ardindan otomatik olarak durur.

"""""" Baska bir iligi farkh boyutta dikmek i¢in, baslangi¢
tusuna basin @.

NOT:

ilik acikhigini kesmek icin, sayfa 59'daki talimatlara
bakin.
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Yuvarlak Ug ve ince Kumas ilik

(D Desen: MOD 2: 025
MOD 2: 026
(2 Baski ayagt: Otomatik ilik ayagi R
@ iplik tansiyonu: 1-5
(@) Ayak basinct: 3

Dikis prosedirt 023 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 57-59).

NOT:
ilik genisligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

Anahtar Deligi ilik

@ Desen: MOD 2: 027-029

(2) Baski ayagr: Otomatik diigme ayagi R
@ iplik tansiyonu: 1-5

(@) Ayak basinct: 3

Dikis prosedirt 023 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 57-59).
Anahtar deligi iligi agmak icin bir delikli zimba kullanin.

Mode 2 ETNRENS

1~5 *
- 0T =
1
'
) -
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NOT:
ilik genigligi 5,6 ila 9,0 arasinda ayarlanabilir. Dikig
yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

Strec ilik

(D Desen: MOD 2: 030

(2 Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi R
@ iplik tansiyonu: 1-5

(@) Ayak basinct: 3

Dikis prosedirt 023 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 57-59).

NOT:
ilik genisligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
yogunlugu 0,50 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

Orme ilik

(D Desen: MOD 2: 031

(2 Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi R
@ lIplik tansiyonu: 1-5

@ Ayak basinci: 3

Dikis prosediru 023 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 57-59).

NOT:
ilik genisligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
yogunlugu 0,70 ila 1,20 arasinda ayarlanabilir.




Kordonlu ilik

(D Desen: MOD 2: 023
(@ Baski ayag: Otomatik ilik ayagi R
(3 lIplik tansiyonu: 1-5
= = @ Ayak basinci: 3
[ 3 (5.0] [0.45]

Kordonlu bir ilik dikmek i¢in, 023 kare (sensor) ilikle
ayni proseduru izleyin.

Mod 2'de 023 modelini secin.

Dugmeyi, ilik ayaginin Gzerindeki digme tutucunun

Uzerine yerlestirin
Ayagin 6n kismindaki mahmuza bir dolgu kordonu
asin. Kablonun uglarini arkaya ve ayagin altina getirin.
Kablonun uglarini agin ve her iki ucunu da kaburgalar
ile metal plaka arasina yerlestirin.

O Mahmuz

2 Metal plate

Stabilizatér plakasini gereken sekilde ayarlayin ve
ilik ayagini takin.

igneyi iligin baslayacagi kumasa indirin.
Ayag! ve ilik kolunu indirin.
igne ipini hafifge sola dogru cekin.
iligi kordonun Gzerine dikmek igin makineyi caligtirin.
Makine bittiginde otomatik olarak durur.
Kumasi makineden cikarin ve sadece dikis iplerini
kesin.

Doldurma kablosunu her iki ucundan da mimkin oldugu
kadar ilige kapatin.

NOT:

Dikis genigligini kullanilan kablonun kalinhgina gére
ayarlayin.

ilik agikhgini kesmek icin, sayfa 59'daki talimatlara
bakin.
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Diigme Dikimi

(D Desen: MOD 2: 032

(2 Baski ayag: Saten dikis ayadi F
@ iplik tansiyonu: 3-6

(@ Ayak basinci: 3

® Digli: Asagida

Digliyi dasaran.

Kumasa bir digme yerlestirin ve el ¢carkini elinizle
cevirerek igneyi digmenin sol deligine indirin.DUgmeyi
yerinde tutmak icin ayagi indirin.Dugmedeki delikler
ayagin yuvasiyla ayni hizada olmalidir.

igne mili saga dénene kadar el carkini déndirerek igneyi
kaldirin.Dikis genisligi ayar kadranini cevirin, béylece
igne digmenin sag deligine girer.

Dikise baslayin ve makine otomatik olarak durana kadar
devam edin.

En az 10 cm (4") kuyruk birakarak tim digleri kesin.
Kumasi makineden cikarin.

Dikis sonunda igne dugmesini, digmedeki sol delikten
diagme ve kumas arasinda gegirin. Masura ipligini
kumasin sag tarafina getirmek icin igne ipligini cekin.

(@ igne ipligi sonu

(2 Masura ipligi
Bir sap olusturmak icin digleri sarin ve birlikte dugimleyin.

NOT:
iplikleri kesmek icin iplik kesici anahtarini kullanmayin.
Aksi takdirde, digleri baglayamazsiniz.
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Yama

(D Desen: MOD 2: 033

(2 Baski ayagu: Otomatik ilik ayagdi R
3 iplik tansiyonu: 3-6

(@) Ayak basinct: 3

Otomatik ilik ayag R'yi takin ve digme tutucusunu
tamamen disar ¢ekin.
Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangi¢
noktasindan indirin. Ardindan ayagi indirin.
(D Dugme tutucu
(@ Baslangig noktasi
Makineyi calistirin ve istenen uzunlukta dikin, ardindan
geri tusuna basin. Bu, 6rgu uzunlugunu ayarlar. Makine
otomatik olarak durana kadar dikise devam edin.
(3® Geri tusu
@ Gerekli uzunluk

Dik aclyla ilk katin Ustline bagka bir 6rgt érgusu dikin.

NOT:
Maksimum &6rgi uzunlugu 2 cm (3/4”) ve
maksimum genislik 0,9 cm'dir (3 /8").

Ayni ebatlarda dikmek icin
Dikis bitince, “M” isareti (& gériinecektir. Bu, Orme
boyutunun hafizaya alindigini gésterir. Ayni boyutta
baska bir dikis dikmek i¢in makineyi ¢alistirmaniz
yeterlidir.
Bir sonraki 6rguyu farkh bir boyutta dikmek icin,
baslangi¢ tusuna basin.

(® Baglangica dénme tusu

Daha kisa 6rmek dikmek icin

ilk satiri istenen uzunlukta dikin 4) ve makineyi
durdurun.

Geri tusuna basin (3 ve makineyi tekrar galigtirin.
Makine drglinin kalanini dikecek ve otomatik olarak
duracaktir.

Orme dikislerin diizgiinliigiinii ayarlamak icin

Dikis uzunlugu ayar kadranini ¢evirerek érme dikislerin
duzensizligini duzeltebilirsiniz.

Sol kdse sag taraftan dusikse, dizeltmek icin kadrani
saat yonunun tersine gevirin (d4-d1).

Sag kdése sol taraftan dusikse, dizeltmek icin kadrani
saat ydniinde cevirin (d6-d9).

NOT:
Sekil d1 ila d9 arasinda ayarlanabilir (varsayilan
ayar db'tir).
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Teyel

(D Desen: MOD 2: 034

(2 Baski ayagu: Saten dikis ayagi F
@ iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 3

Yapistirma, ekstra gl gerektiren cepleri, kasik dikislerini
ve kayis tagiyicilarini giglendirmek igin kullanilir.

Dikim
Igneyi baglangic noktasinda indirin.
Ayag! alcaltin ve makine otomatik olarak durana kadar
dikin.
Makine otomatik olarak uzun sire 1.5 cm (9/16") keser.
@ Teyel
(2) Baglangig noktasi
3 1.5cm (9/167)

Daha kisa bir dikis dikmek

1,5 cm'den (9 / 16") kisa bir dikis dikmek i¢in énce gerekli
uzunlugu diktikten sonra makineyi durdurun ve ardindan

geri tusuna basin.

istenilen uzunluk belirlenmistir.

Makine otomatik olarak durana kadar dikise devam edin.

(D Baglangig noktasi
(@ Gerekli uzunluk
(3 Dikis uzunlugu
@ Geritusu

Ayni ebattaki dikisi dikin

Dikis bitince, “M” igareti (&) gdzlikecektir. Bu, teyel
boyutunun hafizaya alindigini gésterir. Ayni ebatta
baska bir dikis dikmek icin makineyi ¢alistirin; dikisi
bitirirken otomatik olarak durur.

Farkli boyutta dikim
Bir sonraki parcay! farkli bir boyutta dikmek icin,
baslangi¢ tusuna basin ve dikise bastan baglayin.

(® Baslangig tusu
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Kopca iligi

(D Desen: MOD 2: 035

(2 Baski ayagu: Saten dikis ayagi F
@ iplik tansiyonu: 1-4

@ Ayak basinct: 3

Kusgdzi kemer delikleri vb. igin kullanilir.
Saten dikis ayagini F takin.

Dikim:
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangic
noktasina indirin.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
(1 Baslangig noktasi

Deligi bir t1g, zimba veya sivri makasla agin.

Bir deligin seklini diizeltmek icin:

Deligi agiksa (2), dikis uzunlugu ayar kadranini saat
y6éninln tersine gevirin (S1).

Deligi Ust Uste binerse (3), dikis uzunlugu ayar kadranini
saat ydénunde cgevirin (S3).

NOT:
Dikis genigligi ayarlanamaz.
Sekil S1 ila S3 arasinda ayarlanabilir (varsayilan

ayar S2'dir).
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ode Aplike

@ (@ Desen: MOD 1: 8 ve MOD 2: 036-051
Al @ Baski ayagr: Saten dikis ayagi F

........... = = = (3 lIplik tansiyonu: 3-6

B § - @ Ayak basinci: 2
yi [3.5] [2.50]

7\ Kumas lzerine bir aplike yerlestirin ve yerine bastirin
veya apligi yerine sabitlemek icin kaynastirilabilir bir ag
kullanin. Aplik kumasi yénlendirin, boylece igne saga
sallandiginda igne aplikenin kenarindan duger.

Dikis genisligini veya igne birakma konumunu ayarlama

(A): Mod 2'deki 051 model numarasi, sabit bir sol igne
(A) (B) (€) (D) birakma konumuna sahiptir. Dikis genisligini
degistirdiginizde, sag igne disme konumu degisecektir.

i (A) Sol sabit kalip
051

' (B): 2 numarali modda 036 - 038 ve 050 arasindaki desenler
sabit bir merkez igne disme pozisyonu var.
Dikis genigligi simetrik olarak degisir.

(B) Merkez sabit kaliplari

1
LD 111

e b e | Fb

036 037 038 050

(C): Mod 2'deki 039 ila 047 numarali desenler sabit bir sag igne
disme pozisyonuna sahiptir. Dikis genisligini
degistirdiginizde, sol igne damla pozisyonu
degisecektir.

(C) Sag sabit desenler

TFFesesh

039 040 041 042 043 044 045 046 047

(D): Mod 2'de 048 ile 049 arasindaki desenler degisken bir
konuma sahiptir.
Dikis genigligini degistirdiginizde, dikis genisligi
degismez ama dikis deseninin konumu degisir.

b

048 049

(D) Ayarlanabilir desenler

NOT:
048 deseninin (mod 2) dikis genisligi 3,5'ir. 049
deseninin (mod 2) dikis genisligi 2,0'dir.
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Sacaklama

(Piiskiil)

(D Desen: MOD 2: 036

(2) Baski ayagr: Saten dikis ayagi F
@ iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 2

Sacgaklanma masa ortileri ve sallara 6zel bir dokunus

katar. Ipliklerin kolayca cikarilabilecegi keten benzeri sert

bir dokuma kumas segcin.

Tahil Gzerindeki kumasg! dikkatlice kesin.
Sacaklamanin baglayacagi tek bir iplik veya iplik teli
cikarin.

Sag taraftaki dikisler acik alana diisecek sekilde sol
tarafa dikin.

Dikisin saginda bulunan tim ipligi ¢ikarin ve bir sacak
olusturun.

iplik Cekilerek islenen Nakis

(1) Desen MOD 2: 036
@ Baski ayag! Saten dikis ayagi F
(3 iplik tansiyonu 3-6

@ Ayak tansiyonu 2

Cizilen is sacakla ayni yéntemi kullanir. ipliklerin
kolayca cikarilabilecegi keten benzeri sert bir dokuma
kumas secin.

Tahil tzerindeki kumasg! dikkatlice kesin. Cizilen isin
genigligini belirleyin ve her bir ucundan bir iplik teli
veya kumas ipligini ¢ikarin.
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Sag taraftaki dikisler acik alana diusecek sekilde kumasi
yonlendirerek sol tarafi dikin. Sol tarafi bitirdikten
sonra, ayna géruntisl tusuna basin. Diger tarafini
dikin (ayna goérintisi dikimi icin bkz. Sayfa 85).

(1 Ayna géruntisi tusu

Dikis arasindaki ipligi veya kumas ipliklerini ¢ikarin.

Buzgu

(D Desen: MOD 2: 059

(2 Baski ayagi: Saten dikis ayag F
@ iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 2-3

Asagidaki dikis desenleri ayni zamanda 6nluk
icin de kullanilabilir.

MOD 2

iR

063 066 067 068 095

Batiste, semsiye veya challis gibi yumusak, hafif bir
kumas secin. Kumasgi 6éngorilen geniglikten G¢ kat daha
genis kesin.

Duiz dikislerin siralari, dikis uzunlugu “3.0” ila “5.0”
arasinda olacak sekilde 1.2-1.5cm (1 /2") ve “1” de iplik
gerginligi kadrani ile islenecek alana dikin.

1 1.2-1.5cm (1/27)

(2 Dugumlu iplik
iplikleri bir kenar boyunca baglayin. Diger kenardan,
toplayicilari esit sekilde dagitmak icin masura iplerini ¢ekin.

NOT:

Masura ipligini yukari ¢ekin ve dikmeye baslamadan
6nce arkaya 10 cm (4”) iplik kuyrugu cekin. Yz
plakasindaki iplik kesiciyi kullanin.

Bir 6n dikis secin ve iplik tansiyon kadranini 3-6
konumuna getirin.
Toplanan siralar arasindaki 6n dikigleri dikin.

Toplanan siralar arasindaki duz dikisleri ¢ikarin.
(3 Duiz dikis
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Demet

(@ Desen: MOD 2: 063

(2 Baski ayagt: Saten dikis ayagi F
@ iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 2-3

Asagidaki dikis desenleri, demet dikisi icin de
kullanilabilir.

S

064 095

MOD 2

Acik bir is gérinimu olusturmak ve tasarim ilgisini cekmek
icin iki kumas pargasini birlestirmek icin bu dikisi kullanin.
Her kumas;. kenarinin altina 1,5 cm (5 / 8”) katlayin ve
bastirin. Iki kenari kagida tutturun veya arkalari 0,3 cm (1 /
8") ayinp ayirin.

1 0.3cm (1/87)

@ Kagit

ignenin katlanmis kenari yakalamasi icin kumasi
yonlendirerek yavasca dikin.

Dikisi bitirdikten sonra, kagidi yirtin.

Deniz Kabugu Seklinde Desen

@ Desen: MOD 2: 073

(2 Baski ayagt: Zigzag ayak A ve
Saten dikis ayagi F

@ iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 3

ilgili dikis icin asagidaki dikis desenleri de kullanilabilir.

) 333

102 113 116 117

Dikisleri kumas kenarindan 1 cm (3 / 8”) dikin.
Ortilyli dikislere yakin olarak kesin. Dikisleri
kesmemeye dikkat edin.
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Parcali Yama Ekleme

(D Desen: MOD 2: 078-080
(2 Baski ayagt: Zigzag ayak A
@ iplik tansiyonu: 2-6

(@) Ayak basinct: 2-3

Mod 2'de 078 - 080 arasindaki desenler, yama
parcalarini dikmek igin 6zel dikiglerdir.

079 ve 080 kaliplari, sirasiyla 1 /4" ve 7 mm dikis
paylarina sahip yama ekleme icin gecerlidir.
Zikzak ayak A'yi kullanin.
Yama parcalarini birlikte sag tarafa yerlestirin. Kesin
1/4” dikis payini korumak icin kumasin kenarini
yoénlendirirken dikin.

(D Kumasgin yanlis tarafi

(@ Kumasgin dogru tarafi

igne Plakasindaki Aci Olgekleri
igne plakasi tizerindeki agi 6lceklerini kullanarak,
patchwork pargalarini isaretlemeden istenen agida
kolayca birlestirebilirsiniz.
Aci Olcekleri 45, 60, 90 ve 120 derecede isaretlenmistir.
Kumasin kenarini 1/4” dikis kilavuz gizgisine hizalayin.
Patchwork pargalarini resimde gésterildigi gibi zikzak
ayak A ile yapistirirken diiz cizgileri kullanin.

(» 1/4” dikis kilavuz hatti

(2 Duz gizgi

NOT:
Yama pargalarini 1/4” dikis ayagi O (istege bagh)
ile birlestirirken kesikli ¢izgileri kullanin.

(3® Kesik cizgi
Yama isleri
@ Desen: MOD 1: 0 ve MOD 2: 095
(@ Baski ayag: Saten dikis ayagi F
3 iplik tansiyonu: 1-4
@ Ayak basinci: 2-3

Asagidaki dikis desenleri yama icin de
kullanilabilir.

T

DO

MOD 2

i

017 063 064 096 097 098 099 100

Dikisi sag tarafi yukar bakacak sekilde diz
sekilde acin ve dikis hatti boyunca patchwork
dikisini dikin.
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Yorgan Dikisi

(@ Desen: MOD 1: 1 or MOD 2: 001
(2 Baski ayagt: Zigzag ayak A

@ iplik tansiyonu: 2-6

@ Ayak basinci: 3

(® Yorganlama

Kapitone kilavuz gubugunu takma
Kapitone kilavuz gubugu paralel, esit aralikh dikis siralar
dikerken yardimci olur.

Kapitone kilavuz ¢gubugunu acikhga yerlestirin ve
kapitone kilavuz cubugunu dikigler arasinda istenen
bosluga gére konumuna kaydirin.

(D Ayak tutucunun (izerinde agilmasi

(2 Kapitone kilavuz gubugu

(3 Dikigler arasindaki bosluk

Dikim
Kapitone kilavuz ¢ubugu ile 6nceki dikisi takip
ederken dikin.

Kesiklileme

(D Desen: MOD 2: 089

@ Baski ayagi: Saten dikis ayagi F
3 lIplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 2-3

Asagidaki dikis desenleri de kesikleme dikiste
kullanilabilir.

MOD 2

2

090

Onceden programlanmis bir stippling dikisi, kiigiik
alanlari kapamak icin hizli ve kolay bir yéntemdir.
Bir yorgan tabakasi yerlestirin ve dikin.



Kapatma Dikis

(D Desen: MOD 2: 093 ve 094
(2 Baski ayagu: Saten dikis ayag F
@ iplik tansiyonu: 3-6
@ Ayak basinci: 2-3

"\ Yorgan katmanlarini kapatabilir ve toka dikisini
kullanabilirsiniz. 2. modda 093 dikisini segin.
Hafiza tusuna basin.

kG 2. modda dikis 172'yi secin (L.S 9).
___________ Hafiza tuguna basin.
093 Dikise baslayin.

= Makine toka dikisini diker ve dikisi kilitler sonra
"""""" [9.0] [5.00] otomatik olarak durur.

Serbest Hareketli Kapitone (1)

(D Desen: SS plaka: 4*

(2 Baski ayagu: Cabrio serbest hareket
kapitone ayagi QB-S

@ iplik tansiyonu: 2-6

@ Ayak basinci: 3

® Disli: Asagida

* Net gérus ayagi kullanirken 1. deseni secin.

A UYARI:

Burnu acik ayak takildiginda yorgan katmanlarini
kendinize dogru hareket ettirmeyin.

Serbest hareket kapitone ayaginin takiimasi
Igne plakasini duz dikis i¢in takin (bkz. Sayfa 26). Tespit
vidasini gevsetin ve ayak tutucuyu cikarin.

Doénastardlebilir serbest hareket kapitone ayagini baski
¢cubuguna takin ve tespit vidasini tornavida ile iyice sikin.
Kumasi ayagin altina yerlestirin.

Yuvarlak somunu, ayagin dibi kumasin Ustine zorlukla
degene kadar ddondirerek ayagin yuksekligini ayarlayin.

(D Ayar vidasi
(2) Baski gubugu
(3@ Yuvarlak somun

Ayak degistirme

Bu ayak kapali ayak ayagi takili halde gelir, ancak agik
ayak ayagina dénustirulebilir ve net gérls ayagina.
Ayagi degistirmek icin ayagdi kaldirin ve ayagi en alcak
konuma getirmek icin yuvarlak somunu cevirin.

Tespit vidasini ¢ikarin ve kapali ayak ayagini ¢ikarin.
istediginiz ayagi takin ve tespit vidasi ile sabitleyin.
Ayagin yuksekligini ayarlayin (yukariya bakin).

@ Ayar vidasi

(® Kapali ayak ayagi

(® Burnu agik ayak

@ Seffaf gériinimi ayak




"\ Dikim
Yorgan katmanlarini bastirin veya sikistirin. Yikanabilir
bir Ureticiyle st kumas Uzerine yorgan tasarim gizin.

Yorgan katmanlarini elinizle tutarken orta hizda dikin.
Yorgan katmanlarini dikis bagina 3 mm (1/8”) veya
daha az hareket ettirin.

@ @ "\ Serbest Hareketli Kapitone (2)
e PITS @ Desen: MOD 1: 5 ve MOD 2: 006
e (@ Baski ayagi: Orgu ayak PD-H
: (3 Iplik tansiyonu: 3-7
-HZ) o — @ Ayak basinci: 1
3~7 = ® Disli: Asagida
e 13,01 o - v |
---------- Asagidaki dikis desenleri, Orme ayagdi PD-H ile
[asa” serbest hareket kapitone icin de kullanilabilir.
® Mod 1 Mod 2
! M 1ol >
[yl bELLER
hll\ @ @ © 001 004 007 008 011
)

" Orme ayak PD-H ile serbest kapitone

Serbest hareket kapitone islemi icin mod 2'deki 001, 004,
007, 008 ve 011 dikis desenleri de kullanilabilir. Bu
desenleri dikerken egimli ayak PD-H kullanin.

NOT:

Makineyi digli indirilmis halde baglatirken bir mesaj
gorundr.

Dikise devam etmek icin tekrar dikise baslayin.

Dikis proseduri serbest hareket kapitone islemiyle
aynidir (1) (bkz. Sayfa 76-77).

77
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Saten Dikigler

(D Desen: MOD 2: 110

(2 Baski ayagt: Saten dikis ayag F
@ iplik tansiyonu: 1-4

@ Ayak basinci: 3

Saten dikisler icin asagidaki dikis desenleri de
kullanilabilir.

MOD 2

#a

X1

X2

X3

X4

(D)o

X5

78

$€345 35

111 112 113 114 115 116 117

Bu gruptaki dikisler, dikis yogunlugu ayni kalirken, orijinal
uzunluklarinin 5 katina kadar uzatilabilir.

Uzama orani

Ornek: Desen numarasi 112

2. modda 112 dikis ¢esidi numarasini segin.

istenilen uzama oranini segmek igin uzatma tusuna basin.
Uzama orani, orijinal model uzunlugunun katlariyla
gdsterilir; X1 (orijinal uzunluk) ila X5.

(1 Uzama anahtari
(2 Uzama orani

Dikis uzunlugu ve genisligi de degistirilebilir.
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ikiz igne Dikisi
Hazirhk

igneyi standart aksesuarlarla birlikte verilen ¢ift igne
ile degistirin.

A UYARI:

igneyi degistirmeden énce glic diigmesini kapatin
veya kilitteme tusuna basin.
Standart aksesuarlara dahil olanlardan bagka ikiz
igneler kullanmayin, aksi halde igne igne plakasina,
ayaga veya kancay! vurabilir ve kirilabilir.

@ Kilitleme tusu

Makara dayanaginin Gzerine iki iplik makarasi yerlestirin.
Sol makaray! iplige gecirmek igin, ipligi sol makaradan
¢ekin ve bunlari dis agcma noktalarindan gegirin. [1] ve
'e [6].

ipligi alt iplik kilavuzunun yarigindan gegirin [7], (alt igne
kilavuz deliginin arkasinda) sonra noktalardan gegin [9]
ve [11] géruintide gosterildigi gibi.

Sag makara disini dislemek icin, ipligi sag makara
Uzerinden ¢ekin ve bunlari dis agma noktalarindan
gegirin.[1] 'den [6].

Ipligi alt iplik kilavuzunun deliginden gegirin [8], sonra
ipligi noktaya iletin 10/ gériintiide uygulandigi gibi.

Makaralardaki iki iplik seridinin birbirine karismadigindan
emin olun.

NOT:
- Noktalardan iplik gecirmek [3] 'den [6] tek igne igin
de gecerlidir (sayfa 22-23'e bakin).

- igne ipligi ikiz igne ile kullanilamaz.




Cift igne dikisi icin dikis desenleri (Mod 2)
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Dikim
Solda gosterilen mod 2'deki dikis desenleri ¢ift igne ile
dikilir.

ikiz igne dikisi icin uygun deseni segcin.
ikiz igne tusuna basin 2.
LCD ekranda ikiz igne isareti (3 ve izin verilen
maksimum dikis genisligi gérinar boyut
3.0 mm dir (@.
Duz dikiglerin igne birakma konumu 3,0 ile 6,0 arasinda
sinirlandiriimigtir.
@ Ikiz igne tusu
3 Ikiz igne isareti
(@ Maksimum geniglik (3.0)

ikiz igne isareti gérintulendiginde, cift igne dikisi icin
uygun olmayan desen gosterilmez veya segilemez
(capraz isaretli ¢ift igne olarak gdsterilir).

(® ikiz igne dikisi icin uygun olmayan desenler

NOT:

- Ikiz igne ile desen diktiginizde, énce dikisi
dikmeden 6nce dikisleri test edin.

- Ikiz igne dikisi icin zikzak ayak A'yl veya saten dikis
ayagini F kullanin.

* # 60 veya daha iyi iplikler kullanin.

« Dikis yonunu degistirirken, igneyi ve baski ayagini
kaldirin, ardindan kumas! cevirin.

* Dis acarken ytiz plakasi iplik kesiciyi kullanin.

ikiz igne dikme iglemi bittiginde, ¢ift igne tusuna basin,
uyari mesaji gériinecektir. ikiz igneyi tek bir igne ile
degistirin.

Cift igne dikisini tamamlamak icin ¢ift igne tusuna tekrar
basin.



DESEN KOMBINASYONU
PROGRAMLAMA

Desen Kombinasyonu

Ornek: Mod 2'de 160, 159 ve 157 modellerinin
programlanmasi.

NOT:

+ Farkh gruplardaki desenler, harfler ve sayilar da
programlanabilir.

+ Bir desen kombinasyonunda kaydedilebilecek
maksimum dikis deseni sayisi 50'dir.

Mod 2'de desen 160"l segin ve hafiza tusuna basin
(D Hafiza tusu

Mod 2'de desen 159'u secin ve hafiza tusuna basin

Mod 2'de desen 157'yi secin ve hafiza tusuna basin.

[4] Dikise basla.
Dikis bagladiktan sonra imle¢ ) ilk desenin altinda
belirir ve diktiginizde sada kayar. O anda dikilmis olan
dikis cesidi bilgisi LCD ekranda gosterilecektir. (3.
Desen 160, 159 ve 157'nin kombinasyonu buna gére
ve tekrar tekrar dikilir.

NOT:

+ Desenin ortasindan dikmeye baslayabilirsiniz
startover tusunu kullanarak birlestirme.

+ Bir desen kombinasyonunu programladiktan sonra,
baslangi¢ tusuna basip baslatmak istediginiz dikis
desenini secin ve dikise baglayin.

(@ Baslangig tusu

+ Dikisin ortasindaki otomatik kilitteme tusuna
basarsaniz, makine gecerli desenin sonuna
diker, kilitteme dikislerini diker ve otomatik
olarak durur.

(5) Otomatik kilit tusu

81



4 " Bir Desen Kombinasyonunu Diizenlemek

Uzun bir kombinasyonu goérintiileme
Desen kombinasyonu ¢ok uzunsa ve tim desen
kombinasyonu gérantilenmiyorsa, kombinasyonun geri

{@}; @ kalanini géruntilemek icin ok tusuna basin.
=] @\ b @ Sag ok tusuna basinve “(>J” (1 imleci saga dogru
. i T kaydirin.
----------- Sol ok tusuna basin ve “(=<]” (2 imleci sola dogru
- — kaydirin.
3 = =
[aeas NOT:

Ok igaretleri (<}:',':{}) (@ LCD ekranda,
kombinasyonun geri kalaninin bu yénde oldugunu

® L

o il P, il gosterir.
—o— o (D Sag ok tusu
........... (2 Sol ok tusu
___________ N RO @ Ibre
3 T S @ Ok igareti
. ¥ [9.0] [0.40] ®

"\ Desen Silmek
/® imlegten 6nceki desen, silme tusuna basilarak
silinir.

@ imleg

@ Sil tusu

J Bir birlesimin ortasindaki bir deseni silmek icin, imleci silmek
& f‘?‘f e istediginiz kalibin altina tagimak icin ok tusuna
basin. Secilen deseni silmek icin silme tusuna

. 56 159 basin.
(3 Ok tusu

B &S

— 02—

[omz) 157

= NOT:
"""""" [9.0] [2.50] Silme tusunu basili tutmak tim desen
kombinasyonunu siler ve LCD ekran segilen
\ ) modun baslangi¢ ekranina geri doner.
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Desen Yerlestirmek

Bir desen eklemek istediginiz imleci hareket
ettirmek icin ok tuslarina basin.

@ Ibre
(2 Ok tuglari

Eklemek istediginiz deseni girin.
Deseni eklemek icin hafiza tusuna basin.
(3 Eklenen desen
(@) Hafiza tusu

Desen Cogaltmak

imleci cogaltmak istediginiz desenin altina
tasimak icin ok tuguna basin.
@ ibre
(2 Ok tusu

Secilen deseni cogaltmak i¢in hafiza tusuna basin.
(3 Hafiza tusu
@ Cogaltiimis desen
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Otomatik Kilit Dikisi Programlama
Ornek: Mod 2'de 112 programlama kaliplari ve
otomatik kilitteme dikigi.

Makine dikis cesidini dikecek, dikisi otomatik
kilitleyecektir ve otomatik olarak duracaktir.

2. modda 112 desenini segin.
Hafiza tusuna basin.
(D Hafiza tusu

“L.S” desenini segin (172, mod 2'de).
Hafiza tusuna basin.
(2) Otomatik kilit simgesi

Dikise basla. Desen 112 ve otomatik kilit dikis otomatik
olarak dikilir.
Otomatik Kilit dikis, dikis deseninin basina ve sonuna
dikilir.
(3)Dikis otomatik kilidi

Otomatik iplik Kesimi
Desen kombinasyonunun dikilmesinden sonra ipliklerin
otomatik olarak kesilmesi icin, otomatik iplik kesme
fonksiyonunu agin (bkz. Sayfa 34, “Otomatik iplik kesme”
bolumu).
Kesici isareti @) LCD ekranda belirecektir. Dikise baslayin.
Makine dikis cesidi kombinasyonunu diker, dikisi otomatik
kilitler ve iplikleri keser, sonra otomatik olarak durur.

@ Kesici isareti
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Ayna Goruntusi

Ornek: Mod 2'de desen 158 ve onun ayna gériintst

Mod 2'de desen 158'i segin.

Deseni dikey bir ¢izgide ¢cevirmek icin ayna gorintisi
tusuna basin. Dikey ayna igareti goruntdlenir.
(D Ayna gérintisi alma tusu
(2 Ayna goérintisi simgesi

Deseni yatay bir ¢izgide ¢evirmek icin ayna goérintisu
tusuna tekrar basin.
Yatay ayna isareti gérintulenir.
Desen yatay olarak cevrilemezse dikis deseni
normale déner.
(3 Yatay ayna goriintiisti simgesi

Press the mirror image key again to flip the pattern
vertically and horizontally.
Ayna gorintisu (dikey ve yatay) isareti
goruntdlenir.
(@) Ayna gorlntisu isareti (Dikey ve yatay)

Orijinal yéniine geri ddnmek icin ayna gorintisi tusuna
tekrar basin.

NOT:

Yatay ayna goruntisu yalnizca belirli desenler igin
kullanilabilir. Desen tanimlamasi icin, bu desenler
referans cizelgesinde acik gri renkte
goblgelendirilmigtir.

Secilen goérintl ayna géruntisu icin uygun degilse,
ayna goruntisu islevi iptal edilir ve ayna géruntasu

simgesi kaybolur.
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Ayna Goériintiisii ile Desen Kombinasyonu

Ornek: Mod 2'de 113 deseni ve onun ayna gériintisi

Mod 2'de 113 deseni segin.
Hafiza tusuna basin
(D Hafiza tusu

Yine 113 deseni segin.
Hafiza tusuna basin.

Sol ok tusuna basiniz “(<]” imleg hareketlenir 2)
cevirmek istediginiz kalibin altina dogru.
Ayna goérintusu tusuna basin.
Desen ters cevrilir ve dikey ayna isareti gortnar.
@ ibre
(3 Sol ok tusu
@ Dikey ayna igareti
(® Ayna gérintiisi tusu

(4] Makineyi galigtirin.
Makine, desen kombinasyonunu tekrar tekrar

diker.
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En Basindan Desen Dikimi

Bir kalibin ortasindaki dikisi durdurmak zorunda
kalirsaniz ve tekrar dikmek isterseniz, kalibi bastan
dikilemek icin baslangi¢ tusuna basin.

Ornek: Mod 2'de desen 112

Mod 2'de desen 112'yi segin. Dikise baglayin.
Dikisi durdurun.
(O Durulan pozisyon

Baslangi¢ tusuna basin.
(2) Baglangig tusu

[4] Yeniden dikime baglayin.
Dikis, desenin bagindan itibaren baglar.

Desen Kombinasyonunun Bastan Dikimi

Ornek: Mod 2'de 113, 114 ve 112 desen kombinasyonu
113, 114 ve 112 desen kombinasyonunu programla
modu 2. Dikise baglayin.

Dikisi durdurun.

(D Durdurulan pozisyon

Baslangic tusuna basin
(2 Baslangic tusu

(4] Dikis, imlegle desenden baglar.

NOT:

Baslangic tusuna tekrar basarsaniz, imleg birer
birer ileri gider.

Baslamak istediginiz imleci hareket ettirin.

87



4 "\ Kopri Dikisleri
Asagidaki dikis desenleri, bir dikis deseninden sonra duz
dikigler yerlestirmek icin kullanilan kdpru dikisleridir.

MOD 2
| | | | | 1] n
& A A R O K A KA
H —0z— PSR G2 92 P
F 118 119 120 121 122 123 124
28 - — Ornek: Mod 2'de model 052 ve model 122'nin
3 5 = kombinasyonu
o= Mod 2'de desen 052'yi segin.
Hafiza tusuna basin.
(D Hafiza tusu

2. modda 122 desenini segin.
Hafiza tusuna basin.

Duz dikisin iki sayisi 052 desene eklenir.
@ Kopri dikisi

NOT:

« Sag tarafta (3) bulunan imaj eklenecek dikis sayisini
belirtmektedir.

+ Asagidaki kdpru dikislerinin dikis uzunlugu ve igne
disme konumu, birlesik desenden bagimsizdir. Bu
niteliklere gére degerlendiriimelidir.

MOD 2

| | | | n
v 13 11 13 1IN

| ! | | n
PP PP P g

I <:> 118 119 120 121 123
I 1 Asagidaki képru dikisleri, programlanan desen
I

' @ oD kombinasyonunda énceki bir desenin dikis uzunlugunu
ve igne birakma konumunu alr.
120

MOD 2

122 124

Saten dikiglerle 118-123 kaliplarini kullanin.
(@ Desen 120

Duz strec dikisler eklemek istiyorsaniz 123

desenini kullanin.
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"\ Dikis desenleri arasina bosluk eklemek istiyorsaniz, bos
bir alan kullanin (Mod 2: desen 171).

Bosluk
T, E © Boslu

|
L

"\ Diizgiin Dikis Ayarlama

Programlanan desenlerin dikis genigligi ve uzunlugu

_ ® & e esit olarak ayarlanabilir.

F "
py Ornek: Mod 2'de programlanan desenin 133 dikis
e = = genisliginin ve onun ayna géruntisundn ayarlanmasi.
A4 imleci en son programlanan desenin sagina kaydirin.

Dikis genisligini ayarlamak icin dikis genigligi ayar
kadranini gevirin.

(saten dikisler veya strec dikisler vb.)
programlanmistir.

Programlanan desenlerin dikis genisligi esit olarak
ayarlanacaktir.

ﬂ
NOT:
Dikis uzunlugu ayni kategorideki programlanmis
desenlerde esit olarak ayarlanabilir
@

(D Orjinal geniglik

@
"+
@ (@ Tek tip ayarlanmis
&
<
&

I -~
Programlanmis kaliplarin igne diisme pozisyonu
(A) (B) ©) (D) Programlanan modellerin igne birakma konumu, model
k i gh olarak degi ktir:
o T e ombinasyonuna bagli olarak degisecektir

(A) Desenler sol igne pozisyonu ve orta igne pozisyonu
ile birlestirilirken sola birlestirilir.

[AVIIVIGIVION

(B) Deseni orta igne pozisyonu ve sag igne pozisyonu
ile birlestirirken saga birlegtirilir.

(C) Desenler sol igne pozisyonu ve sag igne pozisyonu
ile birlestirilirken merkeze birlestirilir.

s YOk NOX S
L‘@L‘\

(D) Deseni sol, orta ve sag igne konumlariyla
birlestirirken merkeze birlestirilir.
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Bireysel Dikis Ayari

Dikis genisligi ve uzunlugu, programlanmis bir
kombinasyondaki her desen icin ayri ayri ayarlanabilir.

Ornek: Kombinasyondaki bir desenin dikis genisligini
degistirme

imleci ayarlamak istediginiz desenin altina kaydirmak igin

ok tusuna basin.
@ Sol ok tusu

Genigsligi “3,5” e ayarlamak icin dikis genisligi ayar kadranini
cevirin.

NOT:

Her bir desenin dikis ayarlarini gérintilemek icin
imleci istediginiz desenin altina kaydirin.

Ayarlar LCD ekranin altinda gdsterilecektir.

imlec en son programlanan desenin sagindayken
dikis genisligini veya uzunluk ayar kadranini
cevirirseniz, bireysel ayarlamalar iptal edilir ve tek tip
ayar uygulanir.

90



3. modda, sayi ve harfleri girerek metni

A007Tw programlayabilirsiniz.

Mod 3'e girmek icin mod tusuna basin. 2) (Monogram
modu)

(D Mod tusu

é Y\ MONOGRAM OZELLIKLERI
g
F

I>
|||||

el
O
=
N il
1%y}
=

Butonlarla Monogram Harflerini Girme

istediginiz monogramin model numarasini girerek veya
ok tuslarina basarak monogram harflerini girebilirsiniz.
Ancak, monogram icin harfleri girerken monogram sec¢im
penceresini kullanmak ¢ok uygundur.

Dikis ekran tusuna ve monogram secim penceresine (4)
basin.

istediginiz karakteri, secimden tus kadranlari ile
secebilirsiniz.

(3 Dikis gésterme tusu
(4) Monogram secme penceresi

« Bir karakter stili secme
Dikis genigligi ayar kadranini gosterilen monogram
secim penceresi ile saat ydninde veya saat ydninin
tersine cevirin.
Karakter stili secimi icin imlec hareket eder ve kadrani
cevirdikgce karakter stili degisir.
Secimden istediginiz karakter stilini segin.

® Blok

(® Karakter stili segimi

(@ Buyuk harfler

Klguk harfler

(® Numaralar ve semboller

Semboller

@) Buyik Latin alfabesi harfleri 1

(2 Buyilk Latin alfabesi harfleri 2
@3 Kugik Latin alfabesi harfleri 1
Kiclk Latin alfabesi harfleri 2
@5 imleg (karakter stili segimi)

NOT:
Kiril harfleri ve Japonca harfler, Rusca veya Japonca

dil segerken kullanilabilir (bkz. Sayfa 35, “Dil segimi).
Bu dil secildiginde ekstra yaz tipi stili sekmesi gérinr.

Blasmrrn-m1<
Bisze HIFFC
=Ld#E L£EHE2TE
bA o b~ AN D)

Japonca
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Mode 3 ETIINES

Mode 3

(16w

« Bir harf secme (karakter)

Harf seciminde imleci hareket ettirmek icin dikis
uzunlugu ayar kadranini saat yéninde veya saat
ybénunan tersine gevirin.

imleg ile istediginiz harfi sectikten sonra, hafiza tusuna

basin.
ibre (harf secimi)
@0 Hafiza tusu

Secilen harf gosterildigi gibi gérintilenecektir.
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\ Monogram Programlama

ﬁ Ornek: Programlama “R&B”
F — =
1~4] A T B Mod 3'e girmek igin mod tusuna basin.
Y [9.0] [2.50] Dikis gbruntlileme tusuna basin.
2 (O Mod tusu

(2) Dikig goruntuleme tusu

“R” harfini se¢mek icin dikis uzunlugu ayar kadranini
cevirin. Hafiza tusuna basin.
(3 Hafiza tusu

Hafiza tusuna tekrar basin.
“R” harfi kaydedilmigtir.

(4] Dikis ekran tusuna basin.
“&” Harfini se¢mek icin dikis genisligi ayar
kadranini ve dikis uzunlugu ayar kadranini gevirin.
Hafiza tusuna basin.

“&” Harfi kaydedilmistir.
“B” harfini segcmek icin dikis genigligi ayar kadranini
& & ve dikis uzunlugu ayar kadranini gevirin.
= = Hafiza tusuna basin.
sall]<haida [Ala 1<iaida
1234567890R_|]||ABICDEFGHI JK
@ . - 7L LMNOPQRST

(6] “B” harfi kaydedilmistir.
Dikise bagla.
Makine “R&B” dikecek ve otomatik olarak duracaktir.

NOT:

iplikten sonra ipligi otomatik olarak kesmek icin
otomatik iplik kesme iglevini acin (bkz. Sayfa 34,
“Otomatik iplik kesimi” bolimda.).
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Aralama
Monogramlama alanina bosluk girmek igin,
monogram sec¢im penceresinin sag alt kdsesindeki
U¢ bosluk simgesinden birini secin.

(D Bosluk ikonlari

(2 Kiigiik boyutta bosluk

(3 Orta boyutta bosluk

(@) Blylk boyutta bosluk

Harflerin boyutunu kicultme
Karakterin yiksekligini orijinal boyutuna yaklasik 2 / 3'ine
dusurmek icin, ok tusuyla karakteri secin ve dikis genisligi
ayar kadranini saat yoninln tersine gevirin. Dikis genigsligi
(karakterin yiiksekligi) “6.0” olarak ayarlanmistir (2.

(D Ok tusu
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DESEN K_OMBiNASYONL_JNUN
KAYDEDILMESI VE YENIDEN
YUKLENMESI

Guici kapattiktan sonra bile gelecekte kullanmak tzere 20
adede kadar desen kombinasyonu hafizaya kaydedilebilir.
Saklanan kalip kombinasyonu klasér / FS tusuna basarak
geri cagrilabilir.

Desen Kombinasyonunun Kaydedilmesi

Bir desen kombinasyonunu programlayin.

Klasoér / FS tusuna basin.
(@ Klasor/FS tusu

Hafiza hatirlama penceresi gérindr.

Desen kombinasyonunu kaydetmek istediginiz adresi

secebilirsiniz.
Adres sayfalarini cevirmek icin dikis genisligi ayar
kadranini gevirin.
Adresi se¢cmek Uzere imleci hareket ettirmek icin dikis
uzunlugu ayar kadranini gevirin.
Hafiza adresi, LCD ekranin sol Ust kdsesinde
g6rantdlenir.

(2) Hafiza yeri

3 Ibre

(4] “1” rakam tusuna basin.
Desen kombinasyonu segcilen hafiza adresine
kaydedilir.
(4) Sakl desen kombinasyonu

NOT:

Bir desen kombinasyonu adrese 6nceden
kaydedilmisse, kaydedilen kombinasyon yenisiyle
degistirilecektir.
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Kayit Edilen Desen Kombinasyonunu A¢cmak
Klasor / FS tusuna basin.
Secim ekrani, LCD ekranda tek bir desen
gosterildiginde belirir.
Hafiza hatirlama penceresini gérintilemek igin
"0" rakam tusuna basin.
@ Klasér / FS tusu
(2) Segim penceresi

istediginiz kalip kombinasyonunun kaydedildigi hafiza

adresini segmek icin ayar diigmesini cevirin.
Adres sayfalarini cevirmek icin dikis genisligi ayar
kadranini gevirin.
Adresi se¢cmek Uzere imleci hareket ettirmek icin dikis
uzunlugu ayar kadranini gevirin.
Kaydedilen kombinasyonu geri cagirmak igin "2"
rakam tusuna basin.

(3 Hafiza yeri

@ Ibre

NOT:

Favori dikis islevi kapatilmigsa veya LCD ekranda bir
dikis deseni kombinasyonu gérintuleniyorsa, klasér /
FS tusuna basildiginda bellek geri cagirma
penceresi gorintilenecektir (bkz. Sayfa 35).

NOT:

DUz dikis ignesi plakasi veya profesyonel kalitede
igne plakasi HP (istege bagh) takiliysa veya cift igne
isareti LCD ekranda gésteriliyorsa, kaydedilen
kombinasyon geri alinamaz (bkz. Sayfa 80).

Kayit Edilen Desen Kombinasyonunu Silmek

Numeretik tuslar cevirerek silmek istediginiz desen
kombinasyonunu saklayan hafiza adresini segin.
“3” rakam tusuna basin.

Onay mesaji belirir.
Saklanan kombinasyonu silmek igin hafiza
tusuna basin.
(5 Hafiza tusu

NOT:
Hafiza geri cagirma penceresini kapatmak icin sil
tusuna basin.
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Bozulan Dikis Desenlerinin Duzeltiimesi
Dikis desenlerinin dikis sonuglari, dikis hizi, kumagin
cinsi, kat sayisi vb. Gibi dikis kosullarina bagli olarak
degisebilir. Her zaman dikmek istediginiz bir kumas
parcasini test edin.

Strec dikis desenleri, monogram veya streg ilik bozuksa,
besleme dengeleme kadrani ile dizeltin.
Normal dikis icin besleme dengeleme kadranini bog
konuma getirin.

(D Feed balancing dial

(2 Neutral position

NOT:
Dikis tamamlandiginda, besleme dengeleme
kadranini bos konumuna getirin.

Strec dikis deseni

Orne: Desen 095 (Mod 2)

Desen sikistiriimissa, besleme dengeleme digmesini
“+” yénlnde cevirin.

Desen cizilirse, besleme dengeleme kadranini
yoéninde cevirin.

[

Harfler ve sayilar

Ornek: Desen “8” (Desen 060 Mod 3 icinde)

Desen sikigtiriimigsa, besleme dengeleme digmesini
“+” yénlinde gevirin.

Desen cizilirse, besleme dengeleme kadranini
yéninde cevirin.

“ 9

Streg ilik dikis dengesi

Ornek: Desen 030 (Mod 2)

Sag satir daha koyu ise, digmeyi yonunde cevirin. “+”.
Sol satir daha koyu ise, digmeyi yéninde cevirin. “-".
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BAKIM VE ONARIM

/\UYARI:

Temizlemeden énce gl¢ digmesini kapatin ve
makineyi fisten gekin.

Makineyi bu bélimde anlatildigi gibi hi¢cbir sekilde
sOkmeyin.

/\UYARI:

Makineyi yiksek nemli bir alanda, 1s1 radyatérindn
yaninda veya dogrudan gunes isiginda saklamayin.
Makineyi serin ve kuru bir yerde saklayin.
Makinenin disini yumusak bir bezle temizleyin.
Kimyasal ¢ézuculer kullanmayin.

Cagnoz Alanini Temizleme

Kanca alanini en az ayda bir kez temizleyin.

Gug dugmesini kapatin ve figini ¢cekin.
Igne plakasini ¢ikarin (bkz. Sayfa 26).
Igneyi ve baski ayagini ¢ikarin.

Masurayi ve masura tutucuyu cikarin.
(D Masura tutucusu

Masura tutucuyu tly birakmayan bir firga ile temizleyin.
Masura tutucuyu icte ve dista yumusak bir bezle silin.
@ Tuysiz firca
(® Yumusak kumag

Besleme dislisi ve otomatik iplik kesici cihazini tlysiz firca
ile temizleyin.
@ Digli
(® Otomaitik iplik kesici cihazi

(4] Kanca yarigini yumusak bir bezle temizleyin.
® ince kumag

Masura tutucuyu, diigme kanca yuvasindaki durdurucunun
yanina oturacak sekilde yerlestirin.
Masuray yerlestirin.
igne plakasini, baski ayagini ve igneyi takin.
@ Topuz
Durdurucu



Problemler ve Uyari Sinyalleri

Bir zil sesi duyulursa ve LCD ekranda bir uyari isareti varsa, asagidaki ydnergeleri izleyin.

Uyar isareti

Neden

Deneyin

Ayak kontroll anzali.

Servis merkezi veya
makinenin satin alindigi
magaza ile iletisim kurun.

Ayak kumandasi bagliyken baslat / durdur
tusuna basin.

Ayak kumandasini ayirin.

Ayak kumandasina basildiginda gic acilir.

Ayak kumandasini serbest
birakin.

Makine, igne asagi konumdayken agilir.

igneyi kaldirmak igin el
carkini gevirin.

Baski ayag indirilmeden makine calistirilir. Dikis ayagi

ayak dikis sirasinda kaldirilir.

Baski ayagini indirin ve
makineyi caligtirin.

Masura sarici durdurucu dogru konumda iken, masura
sarma tusuna basilir.

Masura sarma
durdurucusunu masura
sarimi igin sola kaydirin.

Makine, ilik kolunu indirmeden caligtirilir.

ilik kolunu indirin ve
makineyi tekrar caligtirin.
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Uyan isareti

Neden

Deneyin

[ o> PTIERTS Cift igne dikisi icin uygun olmayan bir desen segildiginde |Cift igne dikisi icin uygun
@ o cift igne tusuna basilir. deseni secin.
M

. K

. 3

[ass- [

[ Moce2 PRERT S ikiz ignenin tek bir igne ile degistiriimesi gerekir. ikiz igneyi tek bir igne ile
ﬁ A deqgistirin, ardindan ¢ift igne
F tusuna basin.

. U - [ﬂ]

3] D]

Makine, besleme dislisini bastirma veya digme dikisi
secili olarak indirmeden calistirilir.

Digliyi indirin.

Makine besleme kdpegi indiriimis olarak baslatilr.

Besleme dislisini kaldirin.

igne plakasi kaldirildi.

igne plakasini takin. igne
kaplamanin dizgin sekilde
takilip takilmadigini kontrol
edin.

[ wode 1 TN z , 3|
A

4 Emergency Stop

[Ads— I\ T

Makine agsiri yuk nedeniyle duruyor.

Baglatmak i¢cin en az 15
saniye bekleyin.

Sarma kolu, kanca yuvasi ve
otomatik iplik kesme
etrafindaki ipleri ¢ikarin.
ignenin biikilmls veya
kumasin ¢ok kalin olup
olmadigini da kontrol edin.
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Problem Cozme

igne ipligi kumagin
yanhs tarafinda
gorantyor

Durum Neden Referans
igne ipligi kopuyor |1. igne ipligi uygun sekilde takilmamis. Sayfa 22-23
2. igne ipligi gerginligi cok siki. Sayfa 27
3. igne bikilmis ya da kérelmis. igneyi degistirin.
4. igne yanlis yerlestiriimis. Sayfa 17
5. Dikise basladiginizda igne ipligi baski ayaginin altina yerlestiriimez.  |Sayfa 37
6. Kumas, serbest hareket kapitone dikisi yaparken hizli hareket eder.  |Sayfa 77
7. lplik makara etrafinda dolanir. Makara tutucu kullanin.
Masura ipligi 1. Masura ipligi masura tutucusunda dogru sekilde geciriimemis. Sayfa 21
kopuyor 2. Masura tutucusunda Lint toplandi. Sayfa 98
3. Masura hasar gordi ve diizgin dénmuyor. Masura degistirin.
igne kirtliyor 1. igne yanlis takilmis. Sayfa 17
2. igne bukilmis. igne degistirin..
3. igne kelepcesi vidasi gevsek. Sayfa 17
4. Acik agizli ayak kullanilirken kumas 6ne cekilir. Sayfa 76
5. igne, kullanilan kumas icin cok iyi. Sayfa 17
6. Uygun olmayan bir baski ayagi kullanilir. Dogru ayak kullanin.
Dikigler arasi gecis |1 igne yanlis takilmis, bukilmiis veya kor. Sayfa 17
ve bosluklar var 2. igne ve / veya iplikler dikilen isler icin uygun degildir. Sayfa 17
3. Dikis ipligi, cok ince kumaslar ve sentetikler icin mavi uclu bir igne Duz dikis ignesi
kullaniimamaktadir. kullanin.
4. igne ipligi dogru sekilde takilmamis. Sayfa 22-23
5. Dustik kaliteli bir igne kullanilmis. Igneyi degistirin.
6. Kalin uclu kumaslari dikmek icin mor ugclu igneler kullaniimaz. Sayfa 17
Dikis titrek veya 1. igne ipligi gerginligi ok siki. Sayfa 27
bozuk 2. igne ipligi uygun sekilde takilmamis. Sayfa 22-23
3. igne, dikiimekte olan kumas igin gok agrr. Sayfa 17
4. Dikis uzunlugu kumas icin ¢cok uzun. Dikisi kisa yapin.
5. Ayak basinci uygun sekilde ayarlanmamis. Sayfa 15
6. Cok ince kumaslar dikerken bir dengeleyici kullaniimaz. Sabitleyici kullanin.
Kumas 1. Digliler arasinda iplik olabilir Sayfa 98
beslemesi 2. igneler fazla ince. Dikisi uzatin.
diizglin degil 3. Besleme dislisi dogru pozisyonda degil. Sayfa 28
Dikigler gevsek 1. igne ipligi gerginligi cok gevsek. Sayfa 27
2. igne, kumas icin cok kalin ya da cok incedir. Sayfa 17
Makine calismiyor [1. Makine fise takili degil. Sayfa 8
2. iplik cagnoza takild. Sayfa 98
3. Basglat / durdur tusu, ayak kumandasi takiliyken normal dikis i¢in Sayfa 8
kullanilir.
Dugme dikimi 1. Dikis yogunlugu dikilmekte olan kumas icin uygun degildir. Sayfa 60
dizglin calismiyor |2. AraylUz germe veya sentetik kumas icin kullaniimamistir. Kalip kullanin.
3. llik kolu indirilmedi. Sayfa 58
Makine yuksek 1. iplik cagnoz bélgesine takilmis olabilir. Sayfa 98
sesli caligiyor 2. Iplik veya yabanci cisimler cagnoz bélgesini tikamis olabilir. Sayfa 98
Otomatik iplik 1. Iplik otomatik kesim igin ¢ok kalin. Sayfa 10
kesici calismiyor 2. Iplikler kesim mekanizmasina yakalanmalidir. Sayfa 98
Dikis genigligi 1. iplik tansiyonu dengesiz. Sayfa 27
degeri "7.0" den
blyUk oldugunda,

Hafif bir ugultu sesinin i¢ motorlardan duyulmasi anormal degildir.
LCD ekran ve fonksiyon tusu alani, birkag saatlik stirekli kullanimdan sonra isinabilir.
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Dikis Tablosu (Monogram)
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrt 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 info@demirbilekltd.com.tr

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Lid.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TIPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI MC6650

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



EC DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer: Janome Sewing Machine Co., Ltd.
Address: 1463 Hazama-machi, Hachioji-shi, Tokyo 193-0941, Japan

Bu makine asagidaki dizenlemelere uygundur:

EN 60335-2-28: 2003; A1
EN 60335-1: 2012; A11
EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2006; A1; A2
EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

Version 1.00
12/11/2019
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866-800-453 (TR)



