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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihazi kullanirken asagidakiler de dahil olmak Uzere temel givenlik dnlemlerine her
zaman uyulmalidir:

Bu dikis makinesi yalnizca evde kullanim i¢in tasarlanmis ve dretilmistir.

Bu dikis makinesini kullanmadan énce tum talimatlari okuyun.

TEH LI KE — Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1. Bir cihaz asla fige takiliyken gdzetimsiz birakilmamalidir. Bu dikis makinesini kullandiktan hemen sonra
ve temizlemeden 6nce daima figini elektrik prizinden gekin.

DIKKAT — Yanik, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanmasi riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi gocuklar tarafindan veya
cocuklarin yakininda kullanildiginda ¢ok dikkatli olunmasi gerekir.

2. Bu cihazi yalnizca bu kullanim kilavuzunda agiklanan amaglanan kullanim igin kullanin.
Yalnizca bu kullanici kilavuzunda yer alan Uretici tarafindan énerilen ekleri kullanin.
3. Bu dikis makinesini inceleme, onarim, elektrik veya mekanik ayarlama igin en yakin yetkili

saticlya veya servis merkezine goturin, R L L
Kablosu veya fisi hasarliysa, duzgun galismiyorsa, dislrilmis, hasar gérmus veya suya dismisse

bu dikis makinesini asla ¢alistirmayin.

4. Cihazi asla herhangi bir hava acikhg tikaliyken ¢alistirmayin. Bu dikis makinesinin havalandirma
acikliklarini ve ayak kumandasini tly, toz ve gevsek kumas birikiminden uzak tutun.

Herhangi bir acikliga asla herhangi bir nesne disirmeyin veya sokmayin.

Aclk havada kullanmayin.

Aerosol (sprey) Urtnlerinin kullanildigi veya oksijenin uygulandidi yerlerde caligtirmayin.

No o

Baglantiyr kesmek i¢in tim kontrolleri kapali (“O”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden g¢ikarin.

Kabloyu ¢ekerek fisi cikarmayin. Fisi ¢cikarmak igin kabloyu degil fisi tutun.

0. Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ve/veya kesme
bicaginin ¢evresine dzel dikkat gdsterilmesi gerekir.

11. Her zaman uygun igne plakasini kullanin. Yanhs plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

12. Bukdlmuas igneleri kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi gekmeyin veya itmeyin. ignenin yéniinii degistirip kirilmasina neden olabilir.

14. igneye iplik takmak, igneyi degistirmek, masuraya iplik takmak veya baski ayagini degistirmek gibi

igne bdlgesinde herhangi bir ayar yaparken bu dikis makinesini kapatin (“O”).

= ©x

15. Kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlamalari yaparken
daima bu dikis makinesinin fisini elektrik prizinden ¢ikarin.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

Yalnizca Avrupa igin:

Bu cihaz, 8 yas ve Uzeri ¢cocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisitli veya deneyim
ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, kendilerine cihazin gtivenli bir sekilde kullanimina iliskin
denetim veya talimat verilmesi ve tehlikelerin anlagiimasi durumunda kullanilabilir. dahil olmus.
Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi gézetimsiz ¢ocuklar tarafindan
yapilmamalidir.

Avrupa disi icin (ABD harig):

Bu cihaz, glivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimiyla ilgili gézetim veya
talimat verilmedigi surece, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisith veya deneyim ve bilgi
eksikligi olan kisiler (cocuklar dahil) tarafindan kullaniimak tzere tasarlanmamistir. Bu cihazla
oynamamalarini saglamak igin gocuklarin gézetim altinda tutulmasi gerekir.

Bu Urtindn atilmasi durumunda, elektrikli/elektronik Granlerle ilgili ilgili Ulusal mevzuata uygun olarak
glvenli bir sekilde geri donustirilmesi gerektigini litfen unutmayin. Sipheniz varsa litfen rehberlik
mmmm iCin saticinizla iletisime gegcin. (AEA (Avrupa Ekonomik Alani) ve Birlesik Krallik)
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TEMEL PARCALAR

Parcalarin Adi

(@ Ters dikis kolu

(2) Dikis segici kadrani

(3 Dikis uzunlugu kadrani
@ Dikis genigligi kadrani
() Bobin sarici durdurucu
(® Masura sarma mili

(7 Makara pimleri
Masura sarici iplik kilavuzu
(9 Konu kilavuzu

iplik alma kolu

@D Iplik gerginligi kadrani
(2 Yiiz plakasi

@3 iplik kesici

igneye iplik gegirici

@ Igne tablasi

Alt iplik kilavuzu

(7 Uzatma masasi (Aksesuar kutusu)
Baski ayag tutucusu
igne kelepcesi vidasi
@0 igne

@) Baski ayag!

@2 Kaldirag

@3 Tasima kolu

24 El garki

@5 Havalandirma agcikliklari
20 Gu¢ dugmesi

@2 Makine soketi

Serbest kol

29 Baski ayag kaldirici
ilik kolu

@D Ayak kontrolii*

NOT:

Dikis makinesini tagimak igin elinizle tasima
kolunu tutun, diger elinizle dikis makinesini
destekleyin.

NOT:
Tasarim ve 6zellikler 6nceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.

* Birlikte verilen ayak kumandasi
resimdekinden farkli olabilir.



4 "\ Standart aksesuarlar

(D Zigzag ayag! (makineye monte edilmistir)
(2) Fermuar ayag!

(3 Saten dikis ayagi

@ Otomatik ilik ayagi

(® Kor kenar ayagi

® igne seti

(2 Bobin x 4 (makinede 1 takim)

Dikis sokiicii (ilik agici)

(9 Tornavida




4 " Uzatma Masasi
Uzatma masasi ilave dikis ylzeyi saglar ve
serbest kol dikisi igin kolayca cikarilabilir.

Masanin ayrilmasi:
Masayi makineden uzagda dogru ¢ekin.
(D Uzatma masasl

Masanin takilmasi:
Uzatma tablasini serbest kol boyunca
kaydirin ve tabla makineye oturuncaya
kadar kilavuzlari deliklere sokun.

(2 Serbest kol

(3 Rehber

@ Delik

"\ Aksesuar Saklama
Aksesuarlar uzatma masasinin iginde
saklanir.

(D Aksesuar saklama

7  Serbest Kol Dikisi

Serbest kol dikisi kollarin, bel bantlarinin,
pantolon pacalarinin veya diger boru
seklindeki giysilerin dikilmesinde kullanilir.
Ayrica goraplari onarmak veya diz veya
dirsekleri onarmak igin de kullanighdir.




DIKMEYE HAZIRLANMAK
Gli¢ Kaynagini Baglama

/\ DIKKAT:

Gug kaynagina baglamadan dnce makine
Uzerinde gosterilen voltajin elektrik
gucunize uygun oldugundan emin olun.

/\ UYARI:

Calisirken gozlerinizi daima dikis alaninda
tutun ve iplik alma kolu, volan veya igne gibi
hareketli pargalara dokunmayin.

Her zaman gu¢ anahtarini kapatin ve fisini
glc kaynagindan cekin:

-makineyi gézetimsiz birakirken.

—Parcalari takarken veya cikarirken.
—-makineyi temizlerken.

Ayak kumandasinin Uzerine herhangi bir sey
koymayin, aksi halde makine aralikli olarak
calisacaktir.

Gli¢ anahtarini kapatin.
Makine fisini makine prizine takin.

Gug kaynag! figini duvar prizine takin.

[4] Gli¢ anahtarini agin.
(D Gug kaynagi figi
(2 Gug diugmesi
3 Cikis
() Makine soketi
(B Makine figi
(® Ayak kontroli

Dikis Hizinin Kontrol Edilmesi
Dikis hizi ayak kumandasi ile degistirilebilir.
Ayak kumandasina ne kadar sert
basarsaniz makine o kadar hizli ¢aligir.



Baski Ayagi Kaldirici
Baski ayagi kaldirici, baski ayagini kaldirir ve
indirir.
Baski ayagini kolayca ¢ikarmak veya agir
kumasi ayagin altina yerlestirmenize yardimci
olmak i¢in normal yukari konumdan yaklagik
1/4" (0,6 cm) daha ylksege kaldirabilirsiniz.
@ indirilmis konum
(2 Normal yukari konum
(3 En yiiksek konum

Ters Dikis Kolu
Geri dikis kolunu basil tuttugunuz sirece
makine ters dikis yapacaktir.



Baski Ayagini Degistirme

/\ DIKKAT:

+ Ayagi degistirmeden dnce glg¢ anahtarini
KAPATIN.

- Segilen desen igin daima uygun ayagi
kullanin.
Yanlis ayak ignenin kirllmasina neden
olabilir.

Ayirmak igin
Volani saat ydnunin tersine gevirerek igneyi
en yuksek konumuna kaldirin. Baski ayagini
kaldirin ve ayak tutucunun arkasindaki kola
basin.

(1 Kaldirag

Eklemek igin:
Secilen baski ayagini, ayak Gzerindeki pim
ayak tutucusundaki oyugun hemen altina
gelecek sekilde yerlestirin.
Ayagi yerine kilitlemek i¢in baski gubugunu
indirin.

@ Oluk

(3 Pin

Ayak Tutucuyu Takmak ve Cikarmak igin

/\ DIKKAT:
Ayak tutucusunu degistirmeden dnce glg¢
anahtarint KAPATIN.

(D Ayar vidasi

(2 Ayak tutucu

(3 Digli delik
Cikarmak igin:
Ayar vidasini bir tornavidayla saat
yonundn tersine gevirerek ¢ikarin.

Eklemek igin:

Ayak tutucusundaki deligi baski
cubugundaki digli delikle eslestirin. Ayar
vidasini delige takin. Viday tornavidayla
saat yonunde gevirerek sikin.



Zarfin icerisinde 3 adet #14/90 igne bulunmaktadir.

(Parga No. 639804000).

e " ignelerin Degistirilmesi
—~ /\ DIKKAT:

{ igneyi degistirmeden énce gli¢ digmesini
kapattiginizdan ve makinenin gi¢ kaynagiyla
baglantisini kestiginizden emin olun.

igneyi Degistirmek
|
A - Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi yukariya
§ @ kaldirin ve ayadi indirin.Makineyi Kapatin.
igne vidasini saat yoniin tersine déndiirerek
gevsetin. igneyi yuvadan cikarttin.
Diiz kismi arkaya gelecek sekilde yeni
igneyi yuvaya yerlestirin. igneyi yuvaya
V yerlestirirken destek pimine sikica dayanacak
sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.
igneyi kontrol etmek igin:
i ignenin duzliiguni kontrol etmek igin
f}{ = | ignenin duz taraflrll d'L]; bir §eyin. (lign'e
%\ plakasi, cam vb.) lizerine yerlestirin. Igne
ile duz ylzey arasindaki bosluk tutarl
olmalidir.
Asla kint bir igne kullanmayin.
- J
Kumas |p||k igne Kuma§, Iplik ve igne Tablosu
ince kumas + Genel dikis igin 11/75 veya 14/90
Georgette igne boyutunu kullanin.
Iyi Tiko. gOtO” #80-100 40 or 11 7e|  « Hafif kumaslan dikerken, kumagin
Organze entetik #80-100 bozulmamasi igin ince bir iplik ve igne
Crepe kullaniimalidir.
Kaplama « Agir kumaslan:, igne ipligini Y-lp'r-atrr!a(lian
on i%%{asey Koton #50-80 #11/75- kuma§_| .delebllecek kadar buy(k bir igne
@ amuku | Sentetik #50-80 | 14/90 gorekdirr. o
Polar + Igne boyutunu her zam"an"ger_(;ek dikis i¢in
kullanilacak kumasin klgUk bir pargasi
3 Kot tizerinde test edin.
AQir |yun kumag Koton #40-50 #14/90- - Genel olarak igne ve masura icin ayni ipligi
agirlik |paltoluk kumas Sentetik #40-50 | 16/100 kullanin.
Kapitone
NOT:
NOT:

Stre¢ kumasglari, cok ince kumaslari ve
sentetikleri dikerken mavi uglu bir igne
kullanin (Par¢a No. 990311000, ayrica

satilir). Mavi uglu igne, atlanan dikisleri
etkili bir sekilde onler.




Y\ Makara Pimlerini Ayarlama

Makara pimleri, ipligi makineye beslemek
amaciyla iplik makarasini tutmak i¢in kullanilir.
Kullanmak i¢cin makara pimini yukari ¢ekin.
Depolama igin asagi dogru bastirin.

NOT:
Makara piminin etrafina dolanma
egiliminde olan ipligi kullanirken gdsterildigi
gibi makara piminin deliginden gegirin.
Delik iplik makarasina bakmalidir.

@ Ust iplik

(2 Delik

(3 Karisik iplik

7\ Mekigin Cikarilmasi veya Takilmasi
Uzatma tablasini sola dogru cekerek ¢ikarin.
Caganoz kapagini agin.
(1 Caganoz kapagi

@ Volani kendinize dogru gevirerek igneyi kaldirin.

Mandali tutarak mekigi ¢gikarin.
(2) Mandal

@ Mekigi yerlestirirken kornayi mekik yuvasinin
girintisine yerlestirin.
‘ ‘ —— 3 Centik




Masuranin Sariimasi

El carkini disari gekin.

ipligi makaradan gekin. ipligi masura sarici iplik
kilavuzunun etrafindan gegirin.

ipligi masuradaki delikten iceriden disariya dogru
gegcirin. Masurayi, masura sarma miline
yerlestirin.

(4] Masura sarma milini saga dogru itin.

ipligin serbest ucunu elinizde tutarak ayak
kumandasina basin.
Masura birkag dénus yaptiginda makineyi
durdurun ve ipligi masuradaki delige yakin bir
yerden kesin.

[6] Ayak kumandasina tekrar basin.
Masura tamamen sarildijinda makineyi
durdurun.

Mili sola hareket ettirerek masura sarma
milini orijinal konumuna getirin ve ipligi
kesin.

El carkini sola dogru itin. (orjinal pozisyon).

NOT:
Makine durdugunda masura sarma milini
geri getirin.
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Masuraya iplik Gegirme

Masuray1 mekigin igine yerlestirin.
Ipligin ok yénunde agildigindan
emin olun.

ipligi mekik yuvasinin igine gekin.

ipligi gergi yayinin altindan ¢ikis deligine gekin.

* Yaklasik 10 cm (4") serbest iplik birakin.
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Makineye iplik Takma
Volani kendinize dogru ¢evirerek germe
kolunu en yuksek konumuna kaldirin.

Baski ayagini kaldirin.

iplik makaranin arkasindan gelecek sekilde,
makarayi gosterildigi gibi makara pimi Gzerine
yerlestirin.

Her iki elinizi kullanarak ipligi iplik kilavuzunun
icine gekin.

ipligi makaraya yakin tutarken ipligi gerginlik
alanina ve ardindan kontrol yayi tutucusunun
cevresine dogru gekin.

ipligi yukari dogru ve germe kolu boyunca
sagdan sola dogru sikica gekin.

[4] Daha sonra ipligi asagi ¢ekin ve alt iplik
kilavuzuna kaydirin.

ipligi asagi cekin ve soldaki igne mili
iplik kilavuzuna kaydirin.

(6] igne deligini 6nden arkaya dogru gegirin.

NOT:

igneye daha kolay iplik takmak igin ipligin
ucunu keskin bir makasla kesmek
isteyebilirsiniz.




N igneye Gegirici

igneyi en yiiksek konuma yiikseltmek
igin volani kendinize dogru gevirin. igneye
iplik gegirici topuzunu (1) tutun ve en alt
konumuna c¢ekin.

(D igneye iplik gegirici diigmesi

Kancanin (3) arkadan igne gézundn
arkasindan gec¢cmesi icin igneye iplik gegirici
topuzunu (1) kendinizden uzaga dogru cevirin.
ipligi kilavuzun (2) etrafina soldan gegirin. ipligi
saga dogru cekin ve ipligi igneye iplik gegirici
kancasinin (3) altindan gegirin.

“~ (2) Rehber
@ (3 igneye iplik gegirici kancasi

ipligi sekilde gosterildigi gibi igne deliginden
arkaya dogru ¢cekerek ignenin arkasinda bir ilmek
olusturmak igin igne iplik gegirici topuzunu (1)
kendinize dogru gevirin. iplik gegiricinin topuzunu
yukariya dogru itin ve iplik ilmegini kancadan
ayirin.

igneye iplik takmayi tamamlamak igin igne
ipligini igne deliginden gekin.

13
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Masura ipliginin Gekilmesi

Baski ayagini kaldirin ve igne ipligini sol
elinizle hafifge tutun.

igne asagi inene kadar volani sag elinizle
yavasca kendinize dogru gevirin ve germe kolu
en yuksek konuma gelinceye kadar volani
doéndirmeye devam edin. Masura ipliginin bir
ilmegini alarak igne ipligini hafifce yukari ¢ekin.

Her iki iplikten de 10 cm (4") kadar arkaya ve
baski ayaginin altina dogru ¢ekin.



N iplik Gerginligi Kadrani
Dogru gerginlik

iplik gerginligi bagl olarak ayarlanir.
dikis malzemeleri, kumas katmanlari ve dikis
ydntemi hakkinda.
ideal bir zikzak dikis icin, masura ipligi
kumasin sag tarafinda (Ust tarafta) gériinmez
ve igne ipligi kumasin ters tarafinda (alt tarafta)
hafifce gorandr.

@ igne ipligi (Ust iplik)

(2 Masura ipligi (Alt iplik)

(3 Kumagin sag tarafi (Ust tarafi)

(@) Kumagin ters tarafi (Alt tarafi)

® Iplik gerginligi kadrani

(® Ayar isareti

igne ipligi gerginligi ok gevsek:
Masura ipligi (alt iplik) kumasin sag
tarafinda (Ust tarafinda) gérindagunde,
kadrani daha duslk bir sayiya getirerek
igne ipligi gerginligini gevsetin.

igne ipligi gerginligi gok siki:

igne ipligi (Ust iplik) kumasin ters tarafinda
(alt tarafta) goriindiigiinde, kadrani daha
yuksek bir saylya getirerek igne ipligi
gerginligini artirin.

15



"\ Dikis Secici Kadran
istenilen desene karsilik gelen simgeyi
iceren ayar isaretini ayarlamak igin dikis
segici kadranini gevirin.

@ Avyar isareti

~/\\ DIKKAT

Ignenin veya kumasin zarar gérmesini
onlemek icin, dikis secerken ignenin yukarida
ve kumasin disinda oldugundan emin olun.

iy i
N TR TR

2 Dikis Uzunlugu Kadrani

3 4 Ayar isaretini istenilen dikis uzunluguna ayarlamak
icin dikis uzunlugu kadranini gevirin.

I | Sayi ne kadar ylksek olursa dikis uzunlugu da o

| | kadar uzun olur.

: | (D Ayar isareti

||

= §

—_————_————N

« Zigzag dikisi dikerken kadrani 0,5-4
araliinda ayarlayin.

« Streg dikis desenlerini@dikmek icin kadrani
“S.S.” konumuna getirin.

- Strec dikis deseni esit degilse, dikis uzunlugu
kadranini sikistirmak i¢in "-" yéninde,
genisgletmek igin "+" yéninde gevirin.

" Dikis Genigligi Kadrani
istenilen dikis genisligini ayar isaretine ayarlamak
icin dikis genisligi kadranini gevirin.
Sayi ne kadar ylUksek olursa dikis genisligi de o
kadar genis olur.

(D Ayar igareti

o
0

NOT:
Dikis genigligi kadranini ¢evirdiginizde igneyi
) kumasin Gzerine kaldirin.

—————————————
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7\ Besleme Dislilerini Diiglirmek

ve Kaldirmak igin
Uzatma tablasini sola dogru ¢ekerek ¢ikarin.

Kanca kapagini agin.
(D Kanca kapagi

Diglileri duslrmek icin, disurme kolunu asagiya
_ _ — AAA — cekin ve sekilde gosterildigi gibi saga dogru
hareket ettirin.

(2) Birakma kolu

Diglileri kaldirmak igin, dusirme kolunu
R asaglya cekin ve sekilde gosterildigi gibi
N sola dogru hareket ettirin.
H * Normal dikis icin diglilerin yukarida olmasi gerekir.
* Makine ¢alismaya basladiginda disliler yukari
/ konuma dénecektir.

¢
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TEMEL DIKiS

Diiz Dikis Dikisi

(D Dikis segcici: B/A

(2) Baski ayag: Zigzag Ayag!

@ Iplik gerginligi: 2-6

@ Dikis uzunlugu: 1,5-4

(® Dikis genigligi: © (0) veya ® (5)

Dikige baslarken;

Baski ayagini kaldirin ve kumasi, kenari igne
plakasi Uzerindeki dikis kilavuz gizgisiyle ayni
hizada olacak sekilde konumlandirin.

igneyi kumasin igine indirin.

Baski ayagini indirin ve iplikleri arkaya dogru
dizeltin. Ayak kumandasina basin. Kumasin
kendi kendine beslenmesini saglayarak kumasi
kilavuz gizgisi boyunca yavasca ydnlendirin.

NOT:

Otomatik ilik ayagiyla dikis yaparken iplikleri
sola dogru ¢ekin.Dikisin baslangicini
sabitlemek igin 6nce birkacg dikisi tersten dikin,

ardindan ileri dogru dikin.

Dikisi bitirme

Dikislerin ucunu sabitlemek igin geri dikis
koluna basin ve birkag geri dikis dikin.

Baski ayagini kaldirin ve iplikleri arkaya dogru
cekerek kumasi ¢ikarin.

iplikleri iplik kesici (0 ile kesin. iplikler artik bir
sonraki dikisi dikmeye baglamak igin uygun
uzunluktadir.

@ Iplik kesici
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Dikis Yoniiniin Degistirilmesi

/\ DIKKAT:

Kumasi yonlendirirken parmaklarinizi baski
ayagdinin yakinina koymayin, aksi halde igne
kelepgesi vidasi parmaklariniza garpip yaralanabilir.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasin igine
indirmek icin volani kendinize dogru gevirin.
Baski ayagini kaldirin.

Dikis yonunu istediginiz gibi degistirmek igin
kumasi ignenin etrafinda donduirtn. Baski
ayagini indirin ve yeni yonde dikise devam
edin.

Dikis Kilavuz Cizgileri

igne plakasi tizerindeki sayilar, orta igne
konumu ile kilavuz gizgisi arasindaki
mesafeyi gosterir.

Ondeki sayilar santimetredir.

Arkadaki sayilar bir ingin kesirleridir.

Sayi 10| 15|20 |3/8|4/8|5/8(6/8
Mesafe (cm) 1152 |—|—|—|—
Mesafe (ing) — | — | —|3/8|1/2|5/8|3/4

() Orta igne konumu

() Yoénerge

(3 Sayilar

Kare Koseyi Dondiirmek

Kumas kenarindan 5/8E (1,6 cm) uzaklikta
kare bir kdseyi dondirmek icin.

Dikisi durdurun ve el garkini saat yéninin
tersine gevirerek igneyi indirin.

Baski ayagini kaldirin ve 5/8E (1,6 cm) dikis
kilavuzuyla kenari hizalayacak sekilde
kumasi gevirin.

Baski ayagini indirin ve yeni ydnde dikise
baslayin.

Size bakan kumas kenarini gosterilen kdse
kilavuzuyla hizalayin.

(D Viraj alma kilavuzu




YARDIMCI DIKISLER

Temel Zikzak

(D Dikis segici: C

(2) Baski ayag: Zigzag ayag!
3 Iplik gerginligi: 2-5

@ Dikis uzunlugu: 05-4

(® Dikig genigligi: 5

Basit zikzak dikis, surfile, dUgme dikme
vb. igslerde yaygin olarak kullanilir. Dikis
uzunlugunu dikis ihtiyaclariniza uyacak
sekilde ayarlayin.

] Uzerine dikis
et (@) Dikis segici: C
: () Baski ayag: Zigzag ayag|
ﬁi (3 Iplik gerginligi: 1-4
- @ Dikis uzunlugu: 1-2
(® Dikis genisligi: 5

Kumasin ¢6zilmesini 6nlemek amaciyla gogu
dokuma kumasta ham dikis kenarlarini
(surfile) bitirmek icin basit zikzak dikis
kullanilir. Bu, bir kenari tamamlamanin en
hizl yoludur.

Kumasi yerlestirin ve dikin.

20



e Triko Dikis
® (D Dikis segici: D
D (2) Baski ayag: Zigzag ayag!
< 3 iplik gerginligi: 1-4
= (@) Dikis uzunlugu: 05-4
(® Dikis genigligi: 5

Bu dikig, sentetiklerde ve bluzllme egilimi
gOsteren diger kumaslarda ham kenari bitirmek
icin kullanilir. Kumasinizi 1,6 cm (5/8") dikis
pay! saglayacak sekilde yerlestirin. Dikisten
sonra dikis payini kesin.

Dikigleri kesmemeye dikkat edin.

Orgii Dikis
g; (D Dikis segici: G
(2 Baski ayag: Zigzag ayag|
ﬁ @ Iplik gerginligi: 1-4
- @ Dikis uzunlugu: S.S.
(® Dikis genigligi: 5

Bu 6rgu dikis, en ylUksek duzeyde esneklik ve
dayaniklihk sagladigi icin mayo ve stre¢ kadife
dikmek i¢in idealdir. Kumasinizi 1,6 cm (5/87)
dikis payI saglayacak sekilde yerlestirin.
Dikisten sonra dikis payini kesin.

Dikigleri kesmemeye dikkat edin.
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Diiz Streg Dikis

(D Dikis segici: B/A

(2 Baski ayag: Zigzag Ayag!

3 Iplik gerginligi: 2-6

@ Dikis uzunlugu: S.S.

(® Dikis genigligi: o(0) veya o(5)

Desen iki dikis ileri ve bir dikis geri olacak
sekilde dikilir ve kolayca yirtilmayan bir dikis
olusturulur.

Kasik ve kol deligi dikisleri gibi alanlar
glglendirmek icin kullanin.

Ayrica ekstra gug igin sirt cantasi gibi
esyalari insa ederken de kullanin.

Kumas ileri geri hareket ederken dikis
yaparken kumasi dikkatlice yonlendirin.

Zikzak Strec¢ Dikis

=H (@ Dikis segici: C
4 (2 Baski ayagr: Zigzag ayag!
ﬁi 3 iplik gerginligi: 2-6
= (@) Dikis uzunlugu: S.S.
(® Dikis genisligi: 2-5

Zikzak dikis kullanabileceginiz herhangi bir
alanda stre¢ kumaslar dikin.

Bu dikis ayni zamanda dekoratif tst dikis
olarak da kullanilir.
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Dikis Diigmeleri
(D Dikis segici: C
(2) Baski ayagi: Zigzag Ayag
@) iplik gerginligi: 2-6
@ Dikis uzunlugu: Herhangi
(ayarlamak gerekli degildir)
(® Dikis genigligi: ~ Gerektigi sekilde ayarlayin
(6) Besleme: Dusuk

Besleme diglilerini birakin. DiUgmedeki
delikleri baski ayagindaki yatay yuvayla
eslestirin. Dikis genigligini digmedeki
deliklerin mesafesine uygun sekilde

ayarlayin. Dugmeyi yerinde tutmak igin baski
ayagini indirin.

El carkini elinizle gevirerek ignenin digmedeki
deliklere girip girmedigini kontrol edin.

Yaklasik on (10) dikis dikin.

Sapi glclendirmek igin iplikleri yaklasik

4,0" (10,0 cm) birakarak kesin. igne ipligini
digmedeki deliklerden birinden asagiya
getirin, digmenin etrafina sarin ve birbirine
digumleyin.

Didgme dikimi tamamlandiktan sonra normal
dikis icin dislileri kaldirin.



Otomatik ilik

(D Dikis secici: ]

(2) Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi

@) iplik gerginligi: 1-5

@ Dikis uzunlugu: 0.5 -1

(® Dikis genigligi: 5

* [ligin boyutu, digmenin otomatik ilik ayagina
yerlestiriimesiyle otomatik olarak ayarlanir.

* Ayagin digme tutucusu gapi 2,5 cm'ye (1") kadar
olan bir digme boyutunu alir.

* Gergek giysinin kumasini, telasini ve dikislerini
kopyalayan bir numune Gzerinde bir test iligi acin.

* Stre¢ kumaslarda tela kullanin.

Volani kendinize dogru cevirerek igneyi kaldirin.
Baski aya@i kaldiricisini kaldirin.
Otomatik ilik ayagini takin.
(1 Oluk
2 Pin

Dugme tutucusunu A arkasina gekin ve
digmeyi icine yerlestirin.
Dugme tutucuyu gidebildigi kadar
kendinize dogru B itin.
(3 Dugme tutucu

* Dugme ¢ok kalinsa bir deneme iligi yapin.
Dugmeyi test iligine yerlestirmek zorsa, bir bosluk
olusturmak igin dugme tutucuyu geri ¢cekerek iligi
uzatin.

@ Agiklik

ilik kolunu gidebildigi yere kadar agsagi dogru
cekin.
® llik kolu

[4]Kumasi ayagin altina yerlestirin. Volani kendinize
dogru bir tur ¢evirin ve her iki ipligi sola gekmek igin
kumasi sola dogru ¢ikarin. Elbiseyi ayagin altina
yerlestirin ve igneyi baslangi¢ noktasina indirin.
Daha sonra otomatik ilik ayagini indirin.

(&) Baslangig noktasi

NOT:

Kaydirici ile yay tutucu arasinda bosluk
olmadigindan emin olun, aksi takdirde sol ve
sag uzunluk farkli olacaktir.

@ kaydiricl

Yay tutucu

(9 Higbir bosluk olmamalidir.
Dikis boslugu




ilik dikmek icin ayak kumandasina basin.
Makine 6n punterizi, sol sirayi, arka punterizi
ve sag sirayl otomatik olarak dikecektir.
Makineyi bitis noktasinda durdurun.

@D Bitis noktasi

(6] Baski ayag@ini kaldirin ve hem igne hem de
masura ipliklerini 10 cm (4") iplik uglari kalacak
sekilde kesin.Masura ipligini gcekerek igne ipligini
kumasin ters tarafina ¢cekin.Daha sonra iplikleri
digimleyin.

Punterizlerin kesilmesini 6nlemek icin her iki
uctaki punterizin hemen 6nulne bir pim yerlestirin.
Acikhg dikis sokucuyle kesin.

(2 Pin
(3 Dikis sokiicl

llik dikisini tekrarlamak igin

ilik dikisini tekrarlamak igin, dikis segiciyi
sifilamak lizere"&x' cevirin ve gosterildigi
gibi tekrar [] 'ye déniin.
Simdi ayni iligi dikmek icin ayak
kumandasina basmaniz yeterli.

[9] llik dikisi bittiginde ilik kolunu gidebildigi
kadar yukariya dogru itin.

jlik kolu

ilik dikis yogunlugunun ayarlanmasi

Daha kalin bir yogunluk i¢in dikis uzunlugu
kadranini saga cevirin.

Daha siki bir yogunluk ic¢in dikis uzunlugu
kadranini sola gevirin.
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Kordonlu ilik

(D Dikis secici: ]

(2) Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi
@) iplik gerginligi: 1-5

@ Dikis uzunlugu: 0,5-1

(® Dikis genigligi: 5

A ilik ayagi kaldiriimig durumdayken, dolgu
kordonunu ilik ayaginin arkasindaki kordon
¢ikintisina asin.

Uclari, 6n ugtan ¢ikana kadar ilik ayaginin altina
kendinize dogru getirin. Doldurma ipini, siki tutmak
icin ilik ayaginin on tarafindaki gatallara takin.

@ Cikinti
(2 Catallar

igneyi iligin baglayacagi yere indirin ve ayagi
indirin. Ayak kumandasina yavasca basin ve iligi
dikin.
iligin her iki tarafi ve punterizler kordonun iizerine
dikilecektir.

* Dikis adimlari otomatik ilik dikisiyle
aynidir.

Kumasi makineden c¢ikarin ve dikis ipliklerini
kesin.
Sikmak i¢in doldurma kablosunun sol ucunu ¢ekin.
Ucu bir 6rgu ignesinden gegirin, kumasin alt kismina
dogru ¢ekin ve kesin.
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Fermuar Uygulamasi

et (@ Dikis segici: B/A
4l (2) Baski ayag: Fermuar ayag!
HE (3 Iplik gerginligi: 2-6
AL (@) Dikis uzunlugu: 1,5-4
(5 Dikig genigligi: 5

Fermuar bandini kumaga sabitleyin veya
teyelleyin ve ayagin altina yerlestirin.

iplikleri arkaya dog@ru diizeltin ve ayagi indirin.
Fermuarin sol tarafini dikmek igin fermuar

diglerini fermuar ayaginin kenari boyunca
yonlendirin ve giysi ile fermuar seridini dikin.

Kumasi gevirin ve fermuarin diger tarafini da
sol tarafta yaptiginiz gibi dikin.
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Kor Dikis Kivirma

(D Dikis segici: EyadaF

(2) Baski ayagi: Kor kenar ayagi
(3 Iplik gerginligi: 2-4

@ Dikis uzunlugu: 1-3

(® Dikis genigligi: 5

Cozulen agir kumaslarda 6nce islenmemis kenar
surfile edilmelidir. Daha sonra resimde gosterildigi
gibi kenarini 1/4" (0,7 cm) kalacak sekilde katlayin.

(1 Kumasin yanhs tarafi

@ 1/4" (0,7 cm)

[A] Agir kumaslar

[B] Ince veya orta agirlikta kumaslar

Kumasi, en soldaki ignenin katin kenarini
delecegi sekilde konumlandirin.

Kilavuzu katlanmig kenarla hizalayacak
sekilde ayarlamak icin kilavuz viday gevirin.
ignenin katlanmis kenari yakalamasi igin
kumas! yonlendiren katlanmis kenar boyunca
dikin.

(3 Kilavuz vida
@ Kilavuz
(® Katlanmis kenar

[4] Kenar kivirma islemi tamamlandiktan sonra,
bitmis kenarin her iki tarafini birbirine bastirin.
Kumasin Ust tarafl sadece kor dikisleri
go6stermelidir.
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DEKORATIF DIKiS
Deniz Kabugu

(D Dikis segici: G

(2) Baski ayag: Zigzag ayag|
(3 Iplik gerginligi: 6-8

@ Dikig uzunlugu: 2-3

(® Dikis genigligi: 5

Triko gibi hafif bir kumas kullanin. Kumasi
katlayin ve biye lizerine dikin. igne ipligi
gerginligini biraz artirmaniz gerekebilir.

Zikzak dikiglerde ignenin kumasin katlanmis
kenarini temizlemesine izin verin.

Kabuk dikis siralarini dikiyorsaniz, siralari en
az 5/8” (1,5 cm) araliklarla yerlestirin. Ayrica
drgulere veya yumusak ipek dokuma
kumasglara herhangi bir ydnde deniz kabugu
dikisleri dikebilirsiniz.
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Buzgii

(D Dikis segici: D

(2) Baski ayag: Zigzag ayag!
(3 Iplik gerginligi: 1-4

@ Dikis uzunlugu: S.S.

(® Dikis genigligi: 5

Dikis uzunlugu “4” iken, bizgulu olacak alan
boyunca 1 cm (3/8") araliklarla duz dikis
dikin.

iplikleri bir kenar boyunca digimleyin.

Masura ipliklerini ¢ekin ve blzguleri esit
sekilde dagitin.

iplikleri diger uctan sabitleyin.

Dekoratif dikisi bizme dikisleri

arasina dikin.

Buzme dikislerini disar ¢ekin.
(1) 3/8" (1 cm)



Kivirma Dikisi

=l (@ Dikis segici: B/A
E @ !Baskl ayagi: Kor kenar ayagi
ﬁ; 3 iplik gerginligi: 3-6
- @ Dikis uzunlugu: 2
(® Dikis genigligi: 0

Kumasi yanlis tarafi birlikte katlayin.
Kumasi, ignenin katlanmis kismin 0,1 ila 0,2
cm (1/16") i¢c kismini delecegi sekilde
konumlandirin ve baski ayagini indirin.

Kilavuz vidayi ¢evirin ve kayar kilavuzu
katlanmis kenarin yanina getirin.

Katlanmig kenari kayar kilavuz boyunca
yonlendirerek dikin.

Pim kivrimlarini bir tarafa bastirin.
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Aplike

(D Dikis segici: C

(2) Baski ayagi: Saten dikis ayagi
(3 Iplik gerginligi: 1-4

(@) Dikis uzunlugu: 0,5-1

(5 Dikig genisligi: 5

Aplike parcalarini kumasin Gzerine teyelleyin
(veya Utlyle kumas birlestiriciyle birlestirin).
ignenin aplikenin dis kenari boyunca
distiginden emin olarak aplikenin etrafini
dikin.

Kdseleri dikerken igneyi kumasin i¢ine indirin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi saga veya
sola dondurdn.

Kivrim
ol (@ Dikis segici: H
4l (2) Baski ayag: Zigzag ayag!
—F (3 Iplik gerginligi: 3-6
i @ Dikis uzunlugu: 051
(® Dikis genigligi: 3-5

Acik bir galisma goérinimi olusturmak ve
tasarima ilgi kazandirmak amaciyla iki kumas
pargasini birlestirmek icin bu dikisi kullanin.
Her bir kumas kenarinin altina 1/2" (1,3 cm)
kadar katlayin ve bastirin.

iki kenari bir kagit pargasina veya 1/8" (0,3
cm) aralikh yirtilabilir bir destege sabitleyin.

AVAVAVAVAVAVAVAWI

@ Kagit
. ignenin her iki taraftaki katlanmis kenari
@/L ' yakalayacagi sekilde kumasi yonlendirerek

yavasca dikin.
Dikis bittikten sonra destegi yirtin.
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Esnek Dikis Desenleri

(D Dikis segici: A-L

(2) Baski ayagi: Zigzag ayag!
(3 Iplik gerginligi: 1-4

@ Dikig uzunlugu: S.S.

(® Dikis genigligi: 5

Kumas tipi nedeniyle ileri ve geri beslemeler
dengesiz hale gelirse, dikis uzunlugu kadranini
asagidaki gibi cevirerek dengeyi ayarlayin:
Desenler sikistinimigsa kadrani “+” ydnine
cevirin.

Desenler cizilmigse kadrani
cevirin. (Bkz. sayfa 16)

yonune

Dekoratif Saten Dikis Desenleri

(D Dikis segici: I-L

(2 Baski ayag: Saten dikis ayag!
(3 Iplik gerginligi: 1-4

@ Dikig uzunlugu: 0,5-1

(® Dikis genigligi:

5

Saten dikisler masa ortlleri vb. ylzeylerde
dekoratif dikis olarak kullanilir.

Kumasgin dizgun beslenmesini saglamak igin
dikis uzunlugunu azaltirsaniz deneme dikisi

yapin.
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MAKINENIZIN BAKIMI
Mekik ve Caganozu Temizlemek

/A\ UYARI:

- Makineyi sbkmeden veya temizlemeden
once gu¢ anahtarini kapatin ve/veya fisini
cekin.

- Bu bélumde aciklananin digsinda makineyi
sokmeyin.

/A\ DIKKAT:

Makineyi yiksek nemli bir alanda, isi
radyatorinin yakininda veya dogrudan
glines 1s1g1 altinda saklamayin.

Caganoz Unitesinin Sokiilmesi

igneyi en yiiksek konuma kaldirin ve kanca
kapagini agin.

Mekigin menteseli mandalini agin ve
makineden gikarin.

Mekik yarisi halkasi tutucularini agin ve mekik
yarisi halkasini ¢ikarin.

Mekigi ¢ikarin.

* Mekik yuvasini bir firgca ve yumusak, kuru bir
bezle temizleyin.
(1 Mekik
(2) Mekik yarigi halka tutucusu
(3 Mekik yarigi halkasi
@ Mekikler
(® Mekik yarigl

Caganoz Unitesinin Montaji
Mekigi merkez piminden tutun ve suriclyle
muikemmel bir daire olusturacak sekilde
dikkatlice mekik yarisina geri oturun.
Mekik yuvasi halkasini ¢entige uyan alt
pimle degistirin.
Tutuculari tekrar yerine gevirerek mekik
yuvasi halkasini kilitleyin.
Mekigi degistirin.

® Pin

@ Centik



Dislinin Temizlenmesi

/A\ DIKKAT:

Dislileri temizlemeden dnce gic anahtarini
kapatin ve/veya makinenin figini ¢cekin.

igneyi ve baski ayagini ¢ikarin. igne plakasi
tespit vidasini sékin ve igne plakasini ¢ikarin.
(D Ayar vidasi

Bir firca kullanarak digli diglerini tikayan toz ve
tayleri temizleyin.
igne plakasini sifirlayin.

35



Sorun giderme

NO O~ WN =

. igne ipliginin gerginligi cok sik.

. Dikis bittiginde kumas arkaya dogru ¢ekilmez.

. igne, dikilen kumas icin gok ince.

. Igne malzemenin icindeyken dikis segici kadrani
cevrilmisti.

Durum Neden Referans
igne ipligi 1. _igne_ipl_ig_i dizgln sekilde gegiriimemis. Bkz. Sayfa 12
kopuyor. 2. Igne ipligi gerginligi ok siki . Bkz. Sayfa 15
3. igne biikiilmis veya korelmis. Bkz. Sayfa 8
4. igne yanhs takiimig. Bkz. Sayfa 8
5. Dikis bittiginde kumas arkaya dogru gekilmiyor. Bkz. Sayfa 18
6. iplik igne icin ya gok adir ya da gok ince. Bkz. Sayfa 8
Masura ipligi 1. Masura ipligi, mekige dizgun sekilde takilmamis. |Bkz. Sayfa 11
kopuyor. 2. Mekikte tiftik birikmis. Mekigi temizleyin.
3. Masura hasarli ve dizgin dénmuyor. Masurayi degistirin.
igne kirihyor. . igne yanlis takilmis. Bkz. Sayfa 8
. igne biikiilmis veya korelmis. Bkz. Sayfa 8
. igne kelepgcesi vidasi gevsek. Bkz. Sayfa 8

Bkz. Sayfa 14
Bkz. Sayfa 18
Bkz. Sayfa 8

Bkz. Sayfa 16

Atlanan dikigler. 1. igne yanhs takilmis. Bkz. Sayfa 8
2. Igne biikilmiis veya kérelmis. Bkz. Sayfa 8
3. Igne velveya iplik, dikilen ise uygun degil. Bkz. Sayfa 8
4. Streg, cok ince kumaslar ve sentetiklerin Bkz. Sayfa 8
dikilmesinde MAVI UCLU igne kullaniimiyor.
5. igne ipligi diizglin sekilde gegiriimemis. Bkz. Sayfa 12
Dikis blUzulmesi 1. igne ipligi gok sik. Bkz. Sayfa 14
2. Makineye dogru iplik takilmamis. Bkz. Sayfa 12
3. igne, dikilen kumas igin gok agir. Bkz. Sayfa 8
4. Dikisler, dikilen kumas icin ¢ok kaba. Dikisleri daha
* Son derece hafif malzemeleri dikerken yogun hale
kumasin altina bir sayfa kagit yerlestirin. getirin.
Dikigler igin altinda |1. igne ipligi gerginligi cok gevsek. Bkz. Sayfa 14
iimekler olusturur.  |2. igne iplik igin ya gok agir ya da gok ince. Bkz. Sayfa 8

Kumas dizgun

-y

. Besleyiciler tuylerle doludur.

Bkz. Sayfa 35

guraltala calisiyor.

bir sekilde 2. Dikisler ¢ok iyi. Dikisleri daha
beslenmiyor. kalin yapin.
Makine 1. Makine fise takili degil. Bkz. Sayfa 5
galismiyor. 2. Mekik yariginda iplik yakalandi. Bkz. Sayfa 34
3. Masura sarmak icin el ¢arki devre digi birakildi. Bkz. Sayfa 9
Makine dizgln 1. Mekik yariginda ipler yakalandi. Bkz. Sayfa 34
galismiyor ve 2. Besleyeciler tuylerle doludur. Bkz. Sayfa 35
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No:52-62 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

Sanayi Bakanliginca belirlenen ve ilan edilen (sanayi mallarinin satis
sonras! hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi13/06/2003 tarih ve
25137 sayil resmi gazete) (Sanayi Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen
kullanim 6émri 10 (on) yildir.

ITHALATGI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:20
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 info@janome.com.tr

IMALATGI FIRMA :
JANOME Corporation TOKYO / JAPAN

Tokyo Fabrikasi
JANOME Corporation
1463 Hazama-machi, Hachioji,
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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SANAYIVE TICARET BAKANLIG X
TUKETICINI VE REKABETIN KORUNNIAS
GENEL MODURLUGD

GARANTIBELGES

Belgenin Verls Tarhve Saysi: 17.032009- 66762
Belgeni Gegeil Tanhi: 17, Mert 2021

Bu belgenin kulenimesindz; 4077 seyi Tukedini Korunmas! Hekonda Kanun e
D Kanua dayenterel yrige Komuan Garan Belgesi Uyoulama Eseslarna Dai
onefmelk uyernca T.C. Sanayive Ticaet Bakan! g1 Tuksinn ve Rekabefin
Korunmas! Gene Mg tavaican z vermir,

Sezer TURHAN
Bakan .
Gengl Midr Yardimers

JANOME

EV TiPi DiKiS VE NAKIS MAKINELERI

(€

GARANTI BELGES




GARANT | SARTLARI

1, Garant sliresi malin teslim tarhinden fibaren 2 yildr.

2. Malin bitin parcalari dahil olmak (izere tamami fimamizin
qaransi kapsamindadir

3, Malin garanti sires iginde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen
slire garanti siresing eklenir, Malin tamir siresi en fazla 30 is quniiir,
Bu sire, mala liskin arizanin senvis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamas! durumunda, malin satici1, bayi,
acentas1, temsiciigi, thalatgst veya imalatgisi - reficiden birising
bidirim tarhinden itioaren baglar. Malin arizas inin 18 gin icerisinde
qiderlememesi halinde imalatg! - Urefici thalat;! malin tamiri tamam-
lanincaya kadar, benzer dzeliklere sahip bagka bir maltikeficinin
kullnimina tahsis etmek zoundadr

4, Malin garanti sies icerisinde, gerek malzeme ve isgilk, gerekse
monta hatalanndan dolayt anzalanmas! halinde, sk masrafl
defisiren parca bedeli ya da baska hethangibir ad atinda hichir
(cret talep etmeksizin tamir yapilacaktr.

5. Tilketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;
- Teslim tarhinden itibaren garanti siresi iginde kalmak kaydyla
bir yi igerisinde ayn anizanin kiden fazla tekrarianmasi veyafark
anzalann dorten fazla meydana gelmesi veya belirlenen garanf
sliresi igerisinde farkl anizalarin toplaminin altidan fazla olmas
u?sunanmn yani sira, bu arizalarin maldan yararanamamanin sirekii
0imas,

- Tamiriicin gereken azami sirenin asimas,

- Senis stasyonunun meveut olmarmas! halinde sirasiyla saficisi
bayi, acentasl, temsiciig, thalatgls| veya imalatpisi - Ureficisinden

biisinin dizenleyecegi raporl arizanin tamirinin mimkiin bulunmadiginin
belrienmesi, durumunda, tikefici malin dcretsiz dedjstrimesini, bedel iadesi

Veya aylp oraninda bedel indirimi talep edebilr.

6. Maln kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykin kulanimasindan
kaynaklanan anzalar garantikapsam disindad.

1. Garantibelgesi l i olarak gkabilecek sorunlar igin Sanayi ve Ticaret

Bakanligh Tiketiciin ve Rekabetin Korunmes! Genel Midinigiine bagwurabil,

8, Garanii siresi risinde, servisistasyonlan tarafindan yapimast zonnl ddugu,
imalat; veya thalatc farafindan sart kogulan periyodlk bakimlard; verlen hizmet

Kersiginda tikeficden ik dcrefive benzeribi eret taep edlemez.

9, Bu i ev kullnm icnir, Sanayi tii is makinast degil. Endlstyel

amacl kullnilg) taktirde garant kapsaminm diginda Kalr.

IMALATCT /ITHALATG FRVAN

M ;)TE?/HRB ILEK MAKINE SANAYI VE TIC.LTD.
KATIP GELEB CDNQ5 62 VEFA/ UNKAPANI

IEREZARES: oD T

TELEFONU 212511 2381

TELEFAKS| 21259032

FIRMAYETKILISINN

INZASHA 5|

MALIN

(Y EV/TIPT DI VE NAKS MAKINELER]

MARKAS JANONE

MODELI YNGED3 TR2UD3

BANDROL VE SERINO

TESL M TARIHI VE VERI

AR ANT SURES [ AZAM 21
TANIR SURES 3015 GOND

SATICIFIRMANIN
UNVANI

ADRES |
TELEFONU
THLEFAKS

FATURATARH VE O
TRFHNZAA SE









748-800-650 (@ (TR)



